Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku Inzynieria produkcji

- studia pierwszego stopnia o profilu praktycznym,

stanowigcego zatacznik do Uchwatly Nr 147/000/2024 Senatu AJP
z dnia 17 grudnia 2024 r.

Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

stacjonarna/niestacjonarna

Forma studiow

Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajeé Systemy produkcyjne - organizacja i sterowanie

Punkty ECTS 4

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktorym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow 111

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
0s6b prowadzacych zajecia

dr hab. inz. Andrej Perec, prof. AJP

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

Liczba godzin Rok

Forma zaje¢ . ; . iy
1e stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr

wyktad 15/10 /v 4
laboratorium 30/18 /v 4
projekt 15/10 /v 4

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

e Znajomo$¢ podstawowych pojec¢ zwigzanych z zarzadzaniem procesami produkcyjnymi.
e Zrozumienie zasad planowania i kontroli produkcji.

e Znajomo$¢ systemow automatyzacji i robotyki stosowanych w produkcji.

e Umiejetno$¢ analizy proceséw technologicznych.
e Znajomo$¢ podstaw programowania i wykorzystania narzedzi informatycznych w zarzadzaniu.

4. Cele ksztalcenia

e Zapoznanie studentédw z zasadami organizacji i sterowania systemami produkcyjnymi.

e Przekazanie wiedzy na temat metod planowania, harmonogramowania i kontroli proceséw
produkcyjnych.

¢ Rozwijanie umiejetnosci projektowania i optymalizacji systeméw produkcyjnych.

o Ksztaltowanie kompetencji w zakresie wykorzystania narzedzi informatycznych do sterowania

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiow)

produkcja
5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych
Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
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WIEDZA: absolwent zna i rozumie

metody, techniki i narzedzia stosowane w rozwigzywaniu probleméw z

w.01 zakresu zarzadzania i inzynierii produkc;ji k.wo3
budowe, strukture, parametry i typy systeméw produkcyjnych oraz

Ww_02 e . i . K_ W07
metody, techniki i narzedzia zarzadzania procesem produkcyjnym

W 03 czynniki determinujgce zmiany zachodzace w funkcjonowaniu systeméw K W13

- produkcyjnych; wskazuje na ich zZrédta, przebieg, skutki i efekty -
UMIEJETNOSCI: absolwent potrafi

zidentyfikowac¢ i przeanalizowa¢ obszary wymagajace poprawy w procesie

U_01 produkcyjnym, zaproponowaé konkretne zmiany oraz opracowac K _U03
szczegdtowe specyfikacje dla nowych lub zmodyfikowanych zadan
postugiwac sie narzedziami informatycznymi przy rozwiazywaniu zadan

U_02 inzynierskich z zakresu projektowania, wytwarzania i nadzorowanie K _U19
procesu wytworczego

KOMPETENCJE SPOLECZNE: absolwent jest gotéw do

rozwijania umiejetnos$ci pracy zespotowej w interdyscyplinarnych grupach

K 01 . K_K01
projektowych
wykazania sie $wiadomos$cig znaczenia innowacji technologicznych dla

K_ 02 ; . L . v K_KO03
zréwnowazonego rozwoju i efektywnosci produkcji
wykazania sie twérczym mys$leniem oraz prawidtowego identyfikowania i

K 03 rozstrzygania dylematéw zwigzanych z wykonywaniem zawodu inZyniera K_K04

produkgji

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

.. , Liczba godzin na studiach
Lp. | TreSci wykladow
stacjonarnych | Niestacjonarnych
1. Zajecia organizacyjne 1 1
5 Wprowadzenie do systeméw produkcyjnych: definicje, klasyfikacja, p 5
' struktura. Organizacja proceséw produkcyjnych: metody i techniki.
3. Sterowanie produkcja: algorytmy, modele i narzedzia. 2 1
4. Planowanie i harmonogramowanie produkcji. 2 1
5. Systemy MRP, ERP oraz APS w zarzadzaniu produkcja. 2 1
6. Zarzadzanie jakos$cig w systemach produkcyjnych. 2 1
7. Optymalizacja proceséw produkcyjnych. 2 1
8. Kolokwium zaliczeniowe 2 2
Razem liczba godzin wykladéw 15 10
.. ., Liczba godzin na studiach
Lp. | TreScilaboratoriow
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
Zajecia organizacyjne 2 2
Wprowadzenie do systemow MES (Manufacturing Execution Systems): 4 2
3. Praktyczne zastosowanie systeméw MES do monitorowania i 4 2

2




Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku Inzynieria produkcji

- studia pierwszego stopnia o profilu praktycznym,

stanowigcego zatacznik do Uchwatly Nr 147/000/2024 Senatu AJP
z dnia 17 grudnia 2024 r.

zarzadzania produkcja.

4, Wykorzystanie systeméw ERP w zarzadzaniu produkcja: 4 2

5. Analiza modutéw ERP zwigzanych z produkcja. 4 2

6. Symulacja proceséw planowania i zarzadzania zasobami produkcyjnymi. 4 4

. Symulacja proceséw produkcyjnych z wykorzystaniem oprogramowania 4 )
specjalistycznego:

8. Projektowanie i symulacja procesé6w produkcyjnych w Srodowisku 4 )
wirtualnym.
Razem liczba godzin laboratoriéw 30 18

Lp. | Tresci projektéw Liczba godzin na studiach
Stacjonarnych | Niestacjonarnych

1 Zajecia organizacyjne (utworzenie zespotéw projektowych, podziat na 1 1
role i wybor proceséw produkcyjnych).

2. Projektowanie systemu produkcyjnego dla wybranego produktu: 4 4

3. Optymalizacja istniejacego systemu produkcyjnego: 4 2

4, Projekt systemu zarzadzania jakos$cig w produkcji: 4 2

5. Zaliczenie 2 1
Razem liczba godzin projektow 15 10

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegolnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
M1 - wyktad informacyjny )
kt
Wyktad M2 - wyktad problemowy potaczony z dyskusja projextor
Laboratorium M5 - ¢wiczenia przedmiotowe Komputer z oprogramowaniem
Proiekt M5 - ¢wiczenia przedmiotowe Komputer z oprogramowaniem
) M5 - przygotowanie prezentacji projektu projektor

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektdw uczenia sie na poszczegdélnych formach

zajec

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F)

— wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania
wiedzy lub stosowania okres$lonych metod i narzedzi,
stymulujgce do doskonalenia efektéw pracy (wybor z

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiagniete efekty uczenia sie (wybor z listy)

listy)
Wyktad F1 - sprawdzian pisemny P1 - pisemny test sprawdzajacy wiedze
Laboratorium k2 - ,o,bserwaqa podczas  zaje¢ / P3 - ocena podsumowujaca
aktywno$c¢
Projekt F3 - projekt procesu produkcyjnego P4 - praca pisemna

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiaggniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic

"X"
Symbol Wyktad Laboratorium Projekt
efektu F1 ‘ P1 F2 ‘ P3 F3 P4
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W_01 X

Ww_02 X

W_03 X

U_01

U_02

>
R DR | R X<

K 01

K 02

M| > < <

K 03

R DR R ]|

X

z dnia 17 grudnia 2024 r.

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia

zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindéw i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskang ilo$¢ punktéw przelicza sie na warto$¢ procentowa.
Ocena konicowa jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 % dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)
81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obcigzenie praca studenta (sposob wyznaczenia punktéw ECTS):

Forma aktywnosci studenta

Liczba godzin

na studiach

na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):
liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli 60 38

akademickich lub innych osé6b prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowego 10 15
przygotowanie do realizacji zadan ¢wiczeniowych 10 15
zapoznanie z literatura 10 15
przygotowanie projektow 10 17
suma godzin: 100 100

liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 4 4

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnosci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowiazkowa:
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Edward Pajak: Zarzadzanie produkcja (eBook). Produkt, technologia, organizacja. Wydawnictwo
Naukowe PWN, Warszawa, 2021. (Seria / cykl: Nowoczesne zarzadzanie)
2. Gospodarek T., ,Systemy ERP. Modelowanie, projektowanie, wdrazanie”, Helion 2021.

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Gospodarek T., ,Systemy ERP. Modelowanie, projektowanie, wdrazanie”, Helion 2021.

2. Schwab K, ,Czwarta rewolucja przemystowa”, Wydawnictwo Studio Emka 2018

1.

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego dr hab. inz. Andrzej Perec

data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) aperec@ajp.edu.pl

Podpis
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiow (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec

Infrastruktura proceséw produkcyjnych

Punkty ECTS 3

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow 111

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
0s6b prowadzacych zajecia

dr hab. inz. Andrej Perec, prof. AJP

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

Forma zaje¢

Liczba godzin
stacjonarne/niestacjonarne | studiéw/semestr

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiow)

Rok

wyktad 15/10 /v 3
¢éwiczenia 15/18 /v 3
projekt 15/10 /v 3

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

e Znajomo$¢ podstaw zarzgdzania produkcja
e Podstawowa wiedza z zakresu automatyzacji i robotyzacji proceséw produkcyjnych:
e Znajomo$¢ podstaw logistyki
e Podstawowa znajomo$¢ oprogramowania do projektowania (np. AutoCAD, SolidWorks) oraz narzedzi do

symulacji proceséw

4. Cele ksztalcenia

e Zapoznanie studentéw z kluczowymi elementami infrastruktury proceséw produkcyjnych.

e Zrozumienie zasad projektowania, zarzadzania i optymalizacji infrastruktury w kontekscie
nowoczesnych systeméw produkcyjnych.

¢ Rozwdj umiejetnosci analizy i projektowania infrastruktury wspierajacej procesy produkcyjne, w tym
systemy transportowe, magazynowe, energetyczne i informatyczne.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol
efektu
uczenia sie

Odniesienie do

Opis efektu uczenia sie efektu

kierunkowego

WIEDZA: absolwent zna i rozumie
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W_01

metody, techniki i narzedzia stosowane w rozwigzywaniu probleméw z
zakresu zarzadzania i inzynierii produkcji

K. W03

Ww_02

budowe, strukture, parametry i typy systeméw produkcyjnych oraz
metody, techniki i narzedzia zarzadzania procesem produkcyjnym

K. W07

W_03

problematyke z zakresu systeméw logistycznych oraz infrastruktury
technicznej i informacyjnej proceséw logistycznych

K_W09

UMIEJETNOSCI: absolwent potrafi

U_01

zidentyfikowac i przeanalizowaé obszary wymagajace poprawy w procesie
produkcyjnym, zaproponowaé konkretne zmiany oraz opracowac
szczegdtowe specyfikacje dla nowych lub zmodyfikowanych zadan

K_U03

U_02

postugiwac sie narzedziami informatycznymi przy rozwiazywaniu zadan
inzynierskich z zakresu projektowania, wytwarzania i nadzorowanie
procesu wytworczego

K_U19

KOMPETENCJE SPOLECZNE: absolwent jest gotéw do

K 01

rozwijania umiejetnos$ci pracy zespotowej w interdyscyplinarnych grupach
projektowych

K K01

K 02

wykazania sie $wiadomos$cig znaczenia innowacji technologicznych dla
zrownowazonego rozwoju i efektywnosci produkcji

K_KO03

K 03

wykazania sie tworczym mysleniem oraz prawidtowego identyfikowania i
rozstrzygania dylematéw zwigzanych z wykonywaniem zawodu inZyniera
produkgji

K_K04

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Lp. Treséci wykla déw Liczba godzin na studiach
Stacjonarnych | Niestacjonarnych

1. | Zajecia organizacyjne 1 1

5 Wprowa-dzenie do infrastruktury proceséw produkcyjnych: definicje, cele i 1 1
znaczenie.

3 Systemy transportowe w produkcji: przenosniki, wézki AGV, systemy p 1
kolejowe.

4 Infrastruktura magazynowa: systemy sktadowania, zarzadzanie zapasami, p 1
automatyzacja magazynow.

5 Systemy energetyczne: zasilanie, optymalizacja zuzycia energii, odnawialne ) 1
Zrodia energii.

6. | Infrastruktura informatyczna: systemy ERP, MES, IoT w produkcji. 2 2

7 Bezpieczenistwo infrastruktury: systemy monitoringu, zarzadzanie p 1
ryzykiem.
Trendy w infrastrukturze produkcyjnej: Przemyst 4.0, inteligentne fabryki. 2 1
Kolokwium zaliczeniowe 1
Razem liczba godzin wykladéw 15 10

Lp. Treéci éwiczen Liczba godzin na studiach

Stacjonarnych

Niestacjonarnych
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1. Zajecia organizacyjne 2 2

5 Konfiguracja i programowanie automatycznie sterowanych wozkéw ) )
jezdnych.

3 Symulacja przeptywu materiatéw w systemie transportowym z ) )
wykorzystaniem wybranego oprogramowania (np. FlexSim, AnyLogic)

4 Konfiguracja systemu Warehouse Management System do zarzadzania 4 4
magazynem.

5. Symulacja procesu sktadowania, kompletacji i wydawania materiatow. 2 2

6. Konfiguracja interfejsow  miedzy zintegrowanymi  systemami ) )
informatycznymi w produkcji (ERP/ MES).

8. Zaliczenie 1 1
Razem liczba godzin laboratoriéw 15 15

Lp. Tresci projekt()w Liczba godzin na studiach

Stacjonarnych | Niestacjonarnych

1 Zajecia organizacyjne (utworzenie zespotéw projektowych, podziat na 1 1
role i wybor proceséw produkcyjnych).

2. Projekt infrastruktury dla wybranej linii produkcyjne;. 4 4

3 Projekt systemu transportowego dla fabryki wykorzystujacej roboty 4 )
przemystowe

4 Projekt systemu monitoringu i zarzadzania energia w zakladzie 4 )
produkcyjnym

5 Zaliczenie 2 1
Razem liczba godzin projektéow 15 10

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
M1 - wyktad informacyjny )
kt
Wylkdad M2 - wyktad problemowy potaczony z dyskusja projextor
Cwiczenia M5 - ¢wiczenia przedmiotowe Komputer z oprogramowaniem
. M5 - ¢wiczenia przedmiotowe Komputer z oprogramowaniem
Projekt

M5 - przygotowanie prezentacji projektu projektor

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektow uczenia sie na poszczegodlnych formach
zajec

Ocena formujaca (F)

stymulujace do doskonalenia efektéw pracy (wybér z
listy)

— wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje

Forma zajecC | wiedzy lub stosowania okreslonych metod i narzedzi, osiagniete efekty uczenia sic (Wybér z listy)

Wyktad F1 - sprawdzian pisemny

P1 - pisemny test sprawdzajacy wiedze

Cwiczenia F2 - ,o,bserwacja podczas zaje¢ /| P3 - ocena podsumowujgca
aktywno$c¢
Projekt F3 - projekt procesu produkcyjnego P4 - praca pisemna
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8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéw uczenia sie (wstawic

#X")

Symbol Wyktad Cwiczenia Projekt

efektu Ol\::rtl(})’dFal P1 F2 P3 F3 P4
W_01 X X X
W_02 X X X
W_03 X X X
U_01 X X X X
U_02 X X X X
K 01 X X
K_02 X X
K 03 X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminéw i

zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskang ilos¢ punktoéw przelicza sie na warto$¢ procentows.
Ocena konicowa jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 % dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)
81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obcigzenie praca studenta (sposob wyznaczenia punktéw ECTS):

Forma aktywnosci studenta

Liczba godzin

na studiach

na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec¢):
liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli 45 38

akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowego 5 5
przygotowanie do realizacji zadan ¢wiczeniowych 10 10
zapoznanie z literaturg 5 10
przygotowanie projektéw 10 12
suma godzin: 75 75
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liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢: 3 3
(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

1. Edward Pajak: Zarzadzanie produkcja (eBook). Produkt, technologia, organizacja. Wydawnictwo Naukowe
PWN, Warszawa, 2021. (Seria / cykl: Nowoczesne zarzadzanie)

2. Gospodarek T, ,Systemy ERP. Modelowanie, projektowanie, wdrazanie”, Helion 2021.

Literatura zalecana / fakultatywna:

1. Mikell P. Groover: Fundamentals of Modern Manufacturing: Materials, Processes, and Systems, 7th Edition,
Willey 2019

2. https://www.gsgraph.com/infrastruktura-procesow-logistycznych/

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego dr hab. inz. Andrzej Perec
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) aperec@ajp.edu.pl
Podpis

10




Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku Inzynieria produkcji

- studia pierwszego stopnia o profilu praktycznym,

stanowigcego zatacznik do Uchwatly Nr 147/000/2024 Senatu AJP
z dnia 17 grudnia 2024 r.

Wydzial Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom Studi()w pierwszego stopnia
Forma Studi(,)w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéow (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zaje¢ Mechanizmy cyberbezpieczenstwa

Punkty ECTS 5

Rodzaj zajeé Obieralne

Modul/specjalizacja Modutl obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktéorym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow 111

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz dr inz. Lukasz Lemieszewski, mgr Mariusz KowalskKi,
0s6b prowadzacych zajecia mgr inZ. Szymon Prochacki

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiow)

Liczba godzin Rok

Forma zajec . : . ‘s
1e stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr

wyktlad 30/10 /v
laboratorium 30/10 /v 5
projekt 15/10 /v

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Student nabyt podstawowa wiedze z zakresu przedmiotu Operacje cyberbezpieczenstwa

4. Cele ksztalcenia

C1 - przekazanie wiedzy w zakresie wiedzy technicznej obejmujacej terminologie, pojecia, teorie, zasady,

metody, techniki, narzedzia i materialy stosowane przy rozwigzywaniu zadan inzynierskich zwigzanych
z szeroko pojetym bezpieczenstwem i rozpoznawaniem zagrozen, procesami planowania i realizacji
eksperymentéw, tak w procesie przygotowania z udziatlem metod symulacji komputerowych, jak
i w rzeczywistym srodowisku

C2 - przekazanie wiedzy ogdélnej dotyczacej standardéw i norm technicznych dotyczacych zagadnien inzynierii
bezpieczenstwa systeméw, urzadzen, proceséw i zwigzanych z tym technik i metod programowania,

szyfrowania danych, zarzadzania jakos$cia i analizy ryzyka

C3 - wyrobienie umiejetno$ci w zakresie doskonalenia wiedzy, pozyskiwania i integrowanie informacji
z literatury, baz danych i innych Zrédet, opracowywania dokumentacji, prezentowania ich i podnoszenia
kompetencji zawodowych w zakresie cyberbezpieczenistwa

C4 - przygotowanie do uczenia sie przez cale zycie, podnoszenie kompetencji zawodowych, osobistych
i spotecznych w zmieniajacej sie rzeczywistosci, podjecia pracy zwigzanej z funkcjonowaniem systemu
bezpieczenstwa, ktérego gtdwnym celem jest ratowanie i ochrona zycia, zdrowia i mienia przed zagrozeniami
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5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow Kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
Absolwent rozumie zakres organizacji i zarzadzania oraz nauk pokrewnych
(ekonomii, inZzynierii mechanicznej, informatyki), w szczegélnosci w K W06
C_ W1 odniesieniu do istoty, roli, funkcji, narzedzi i technik wykorzystywanych w -
Srodowisku przemystowym yA szczegllnym uwzglednieniem K W19
cyberbezpieczenstwa (réwniez w jezyku obcym)
UMIEJETNOSCI
Absolwent potrafi analizowa¢ systemy produkcyjne, a takze K_U03
cul projektowaniac i optymalizowac procesy w zakresie cyberbezpieczenstwa K_U06
Absolwent potrafi podejmowaé¢ decyzje w warunkach niepewnosci, K U12
C_U2 tworzenia innowacji w réznych typach przedsiebiorstw oraz do "
prowadzenia wtasnej dziatalno$ci gospodarcze;. K Uls8
KOMPETENCJE SPOLECZNE
Absolwent jest gotéw do zrozumienia spotecznych skutkéw dziatalnosci
inzynierskiej, w tym jej wptywu na S$rodowisko i zwigzanej z tym
C K2 odpowiedzialnoSci za podejmowane decyzje, wspotdziatanie w grupie K K02

i przyjmowanie odpowiedzialnosci za wspdlne realizacje, kreatywno$¢
i przedsiebiorczos$¢ oraz potrzebe przekazywania informacji odnosnie do
osiagnie¢ technicznych, produkcyjnych i dziatania inzyniera.

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Liczba godzin na studiach

Lp. Tresci wykladéw stacjonarnych | Niestacjonarnych
W1 | Monitorowanie sieci i narzedzia. 2 1
W2 | Podstawy atakowania. 2 1
W3 | Ataki. Co robimy? 2 1
W4 | Zrozumienie zasad obrony. 2 1
W5 | Kontrola dostepu. 2 1
W6 | Analiza zagrozen. 2 1
W7 | Kryptografia. 2 1
W8 | Ochrona punktéw koncowych. 2 1
W9 | Ocena podatnosci punktéw koncowych. 2 1
W10 | Monitorowanie wspolnych protokotow. 2 1
W11 | Dane bezpieczenstwa sieci. 2 1
W12 | Ocena alarméw. Wykrywanie i powiadamiania. 2 1
W13 | Pracaz danymi bezpieczenstwa sieci. 2 1
W14 | Cyfrowa analiza $ledcza i analiza incydentéw oraz reagowanie. 2 1
W15 | Pytania i odpowiedzi. Prébny egzamin. 2 1

12




Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku Inzynieria produkcji

- studia pierwszego stopnia o profilu praktycznym,

stanowigcego zatacznik do Uchwatly Nr 147/000/2024 Senatu AJP
z dnia 17 grudnia 2024 r.

Razem liczba godzin wyktadéw

30

15

Liczba godzin na studiach

Lp. | Tresci laboratoriow
Stacjonarnych | Niestacjonarnych

Laboratorium - Anatomia zto$liwego oprogramowania.

L1 Laboratorium - Inzynieria spoteczna. 2 1
Cwiczenie - Co sie dzieje

L2 Laboratorium - Badanie ruchu DNS. 2 1

L3 Laboratorium - Atakowanie bazy danych mySQL 17.2.7 Laboratorium - ) 1
Czytanie logéw serwera.
Cwiczenie - Tworzenie kodéw

L4 . . 2 1
Laboratorium - Haszowanie odwrotne.

LS Laboratorium - Szyfrowanie i deszyfrowanie danych przy uzyciu ) 1
OpenSSL.

L6 Laboratorium - Szyfrowanie i deszyfrowanie danych przy uzyciu ) 1
narzedzia hakerskiego.

L7 Laboratorium - Badanie protokotéw Telnet i SSH w Wireshark. 5 )
Laboratorium - Magazyny urzeddw certyfikacji.

L8 | Laboratorium - Snorti reguty zapory. 2 2
Laboratorium - Konwersja danych do uniwersalnego formatu.

L9 Laboratorium - Wyodrebnianie pliku wykonywalnego z PCAP. 2 2

L10 Laboratorium - Interpretacja danych HTTP i DNS w celu wyizolowania ) 1
aktora-zagrozenia.

L11 Laboratorium - Izolowanie skompromitowanego hosta przy uzyciu 5- 5 1
tuple.

L12 | Laboratorium - Badanie zto$liwego oprogramowania. 2 1

L13 | Laboratorium - Badanie ataku na hosta Windows. 2 1

L14 Laboratorium - Samouczek dotyczacy wyrazen regularnych. 5 1
Laboratorium - Obstuga incydentow.

L15 | Omoéwienie sprawozdan. Wystawienie ocen 2 1
Razem liczba godzin laboratoriow 30 18

.. . , Liczba godzin na studiach
Lp. | Tresci projektow
stacjonarnych | Niestacjonarnych

Dla wybranego scenariusza organizacji realizacja projektu pt.

P1 | Zaawansowana analiza cyberzagrozen i obrona systemdéw IT. 1 1
Harmonogram projektu.
Cze$¢ 1: analiza i monitorowanie sieci w celu wykrycia zagrozen

P2 | Utworzenie raportu na temat potencjalnych zagrozen wykrytych w 2 1
analizowanym ruchu sieciowym.
Cze$¢ 2: Analiza atakéw i ich skutkow

P3 | Opracowanie planu przeciwdzialania atakom SQL Injection i innych 2 1
podatnoSci aplikacyjnych.

P4 | Cze$¢ 3: kryptografia i mechanizmy ochrony danych 2 1
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Utworzenie strategii szyfrowania danych oraz analiza jej skutecznosci w
ochronie przed atakami.

Cze$¢ 4: analiza protokotéw i identyfikacja zagrozen w sieci

P5 | Ocena ryzyka zwigzanego z niebezpiecznymi protokotami i opracowanie 2 1
srodkow zabezpieczajacych.

PE Cze$¢ 5: systemy detekcji i prewencji zagrozen 2
Implementacja regut IDS/IPS do wykrywania anomalii sieciowych.

p7 Czes¢ 6: Identyfikacja i izolacja atakowanych systemow 5 1
Opracowanie strategii reagowania na incydenty.
Cze$¢ 7: analiza Sledcza i reakcja na incydenty

P8 Opracowanie kompleksowego raportu z analizy incydentu i ) )
rekomendacji dotyczacych ochrony systemu.
Omoéwienie wynikéw, ocena pracy studentow.
Razem liczba godzin projektéw 15 10

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
. ) ) . projektor, prezentacja
ktad inf , pok Itimedial
Wyktad wyktad informacyjny, pokaz multimedialny multimedialna
realizacja zadania inZzynierskiego
Laboratorium ¢wiczenia laboratoryjne przy uzyciu wilasciwego
oprogramowania
¢wiczenia doskonalgce obstuge programéw do | Jednostka komputerowa
Projekt projektowania sieci i analizowania sieciowych | wyposazona w oprogramowanie
protokotéw komunikacyjnych. oraz z dostepem do sieci Internetu

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegdélnych formach

zajec

Forma zajec

Ocena formujaca (F)
— wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania
wiedzy lub stosowania okre$lonych metod i narzedzi,
stymulujace do doskonalenia efektéw pracy (wybor z

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiagniete efekty uczenia sie (wybor z listy)

listy)
F2 - obserwacja poziomu przygotowania | P1 - egzamin (ustny, pisemny, test sprawdzajgcy
Wyktad - . S
do zajec wiedze z catego przedmiotu itd.)
. o .. | P3 - ocena podsumowujgca powstala na
F2- k
Laboratorium Obserwacja podczas zajec, aktywnose podstawie ocen formujacych, uzyskanych w
F3 - sprawozdania semestrze
F3 - dok j jek
Projekt 3 - dokumentacja projektu P4 - praca pisemna (projekt, referat, raport)

F4 - wystgpienie - analiza projektu

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiaggniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic

X
Symbol Wyktad Laboratorium Projekt
efektu F2 P1 F2 F3 P3 F3 F4 P4
w1l X X X
CU1 X X X X X
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Cu2

CK1 X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze spos6b
obliczania oceny w przypadku zajeé, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminéw
i zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskang ilo§¢ punktéw przelicza sie na warto$¢ procentowa. Ocena
koncowa jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli 1.
Tab. 1. Progi ocenia procentowego

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 %. dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)
81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

Wyktad - egzamin, laboratorium, projekt - zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zaje¢):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli

75 43

akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwiow zaliczeniowych 10 15
przygotowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych / projektowych, 25 40
wykonanie ¢wiczen / projektow
zapoznanie z literaturg 15 27
suma godzin: 125 125
liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢: 5 5

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnoSci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowiazkowa:
1. Materiaty na platformie netacad.com kurs Cisco Certified CyberOps 2020.
2. C. Banasinski, M. Rojszczak, Cyberbezpieczenstwo , Wolters Kluwer Polska Sp. z 0.0., 2020

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. 0. Santos, Cisco Cyberops Associate 200-201 Official Cert Guide, CISCO, 2020
2. G. D. Singh, Cisco Certified CyberOps Associate 200-201 Certification Guide, Packt Publishing Limited, 2021
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13. Informacje dodatkowe

Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku Inzynieria produkcji

- studia pierwszego stopnia o profilu praktycznym,

stanowigcego zatacznik do Uchwatly Nr 147/000/2024 Senatu AJP
z dnia 17 grudnia 2024 r.

imie i nazwisko sporzadzajacego

dr inz. Lukasz Lemieszewski

data sporzadzenia / aktualizacji

10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail)

llemeiszewski@ajp.edu.pl

Podpis

16




Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku Inzynieria produkcji
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z dnia 17 grudnia 2024 r.

Wydzial Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom Studi()w pierwszego stopnia
Forma Studi(,)w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec Podstawy przemystu 5.0

Punkty ECTS 4

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia polski

Rok studiow 111

Im,i ¢ i nazwisko koord)_lna!tora zajec oraz dr hab. inz. Andrzej Perec, prof. AJP

0s0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiow)

Liczba godzin Rok

Forma zaje¢ . ; . iy
1e stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr

wyklad 30/15 /v 4

laboratorium 30/18 /v 4

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

e Znajomo$¢ podstaw automatyzacji i robotyzacji produkcji.
e Podstawowa wiedza z zakresu technologii informacyjnych i komunikacyjnych (ICT).
e Zaliczony przedmiot "PodstawyWprowadzenie do inZzynierii produkcji".

4. Cele ksztalcenia

1. Zapoznanie studentéw z koncepcja Przemystu 5.0 oraz jego kluczowymi technologiami i trendami.

2. Rozwijanie umiejetnosci analizy i wdrazania rozwigzan Przemystu 5.0 w praktyce przemystowe;.

3. Ksztattowanie kompetencji w zakresie integracji technologii cyfrowych, robotyzacji i sztucznej
inteligencji w procesach produkcyjnych.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
Absolwent zna i rozumie budowe, strukture, parametry i typy systemow
Ww_01 produkcyjnych oraz metody, techniki i narzedzia zarzadzania procesem K_W07
produkcyjnym
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Ww_02

Absolwent zna i rozumie budowe i funkcjonowanie systeméw zarzadzania
jakoscig w systemach wytwdrczych

K_ W08

UMIEJETNOSCI

U_01

podnosi¢ kwalifikacje zawodowe oraz samodzielnie planowa¢ i realizowa¢
uczenie sie przez cate zycie

K_U16

U_02

pracowac samodzielnie i by¢ otwartym na prace zespotowa oraz doceniac
inicjatywy w zakresie jej organizacji

K U17

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

Absolwent jest gotdw do wykazania sie Swiadomoscig znaczenia innowacji
technologicznych dla zréwnowazonego rozwoju i efektywnosci produkgji

K_KO03

K 02

Absolwent jest gotow do wykazania sie twoérczym mys$leniem oraz
prawidtowego identyfikowania i rozstrzygania dylematéw zwigzanych z

K_K04

wykonywaniem zawodu inzyniera produkcji

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Lp. Treéci wykla déw Liczba godzin na studiach
stacjonarnych Niestacjonarnych
1 Zajecia organizacyjne 2 1
5 Wprowadzenie do Przemystu 5.0: definicje, cele, historia ) 1
rozwoju.
Kluczowe technologie Przemystu 5.0: Internet Rzeczy (1oT),
3 sztuczna  inteligencja  (AI), robotyzacja, @ chmura 4 2
obliczeniowa.
4 Cyfrowe blizniaki (Digital Twins) i ich rola w Przemystu 5.0. 2 1
5 Big Data i analiza danych w kontekscie Przemystu 5.0. 4 2
6 Bezpieczenistwo cybernetyczne w Przemystu 5.0: wyzwania 4 5
i rozwigzania.
Wplyw Przemystu 5.0 na procesy produkcyjne i
7 spoteczenstwo: aspekty ekonomiczne, spoteczne i 4 2
$rodowiskowe.
Case studies: przyktady wdrozen Przemystu 5.0 w
8 przemysle (np. przemyst motoryzacyjny, farmaceutyczny, 4 2
energetyczny).
9 Wyzwania i przyszto$¢ Przemystu 5.0: trendy, kierunki 5 1
rozwoju, etyka i odpowiedzialno$¢ spoteczna.
10 | Zaliczenie 2 1
Razem liczba godzin wykladéw 30 15
Lp. Treéci laboratoriéw Liczba godzin na studiach
Stacjonarnych Niestacjonarnych
1 | Zajecia organizacyjne 2 1
5 Wprowadzenie do platform IoT: konfiguracja urzadzen p L
loT.
Praktyczne zastosowanie technologii loT w procesach
3 | produkcyjnych: monitorowanie i sterowanie w czasie 4 2
rzeczywistym.
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Wprowadzenie do sztucznej inteligencji: podstawy 4 9
uczenia maszynowego i analizy danych.
Symulacje proceséw produkcyjnych z wykorzystaniem
robotyzacji i Al: wprowadzenie do narzedzi 4 2
symulacyjnych.
Cyfrowe blizniaki: tworzenie i wykorzystanie modeli 4 9
cyfrowych do optymalizacji procesow.
Analiza danych z systeméw Przemystu 5.0: narzedzia do 4 )
przetwarzania i wizualizacji danych.
Bezpieczenstwo cybernetyczne: symulacje atakéw i 4 4
zabezpieczen w systemach Przemystu 5.0.

9 Integracja technologii Przemystu 5.0 w przyktadowym p 5
procesie produkcyjnym.
Razem liczba godzin laboratoriow 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
M1 - wyktad informacyjny :
tnik
Wyldad M2 - wyktad problemowy potaczony z dyskusja rzutnt
Laboratorium M5 - ¢wiczenia przedmiotowe Komputer z oprogramowaniem

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegdélnych formach

zajec

Forma zajec

Ocena formujaca (F)

— wskazuje studentowi na potrzebe uzupeiniania wiedzy
lub stosowania okreslonych metod i narzedzi,
stymulujace do doskonalenia efektéw pracy (wybor z
listy)

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiagniete efekty uczenia sie (wybor z listy)

Wyktad

F1 - sprawdzian pisemny

P1 - zaliczenie (test sprawdzajacy wiedze z
catego przedmiotu

Laboratorium

F2 - obserwacja podczas zaje¢ / aktywnos¢

P3 - ocena podsumowujaca

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic

"x"

Symbol

Wyktad

Laboratorium

efektu F1

P1 F2 p2

W_01

W_02 X

U_01

U_02

Rl >R | X

K 01

K 02

PR | | X<

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
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zajet, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindéw i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskana liczba punktéw zostanie przeliczona na warto$¢ procentowa.
Ocena konicowa jest zgodna z ponizszymi progami:

Wynik procentowy | Ocena

0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 % dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)

81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obcigzenie praca studenta (sposob wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

60 33

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do zaliczenia 10 20
przygotowanie do realizacji zadan ¢wiczeniowych 15 25
zapoznanie z literaturg 15 22
suma godzin: 100 100

liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢:
(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnoSci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowiazkowa:
1. Carolina Feliciana Machado, Jodo Paulo Davim: Industry 5.0. Creative and Innovative Organizations.

Springer Nature, Cham 2023.

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Platforma Przemystu Przysztosci: https://przemyslprzyszlosci.gov.pl/przemysl-5-0

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajgcego dr hab. inz. Andrzej Perec, prof. AJP
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 .

dane kontaktowe (e-mail) aperec@ajp.edu.pl

Podpis
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajeé

Przywédztwo i zarzadzanie zespolami produkcyjnymi

Punkty ECTS 4

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktorym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiéw 111

Imie i nazwisko koordynatora zajec oraz dr Katarzyna Rozbejko

0s0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

Punkty ECTS
. Liczba godzin Rok (zgodnie z
Forma zajec . ; . .
stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr programem
studidw)
wyklad 15/10 111/V 4
¢wiczenia 30/18 /v 4

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Student posiada usystematyzowana wiedze z zarzadzania.

4. Cele ksztalcenia

C1 - Zapoznanie studenta z fenomenem przywddztwa w organizacjach

C3 - Przedstawienie zasad budowania skutecznych zespotéw

C2 - Przedstawienie i analiza styléw przywoédztwa oraz sposob6w zarzadzania zespotami produkcyjnymi

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
W 01 Abso,lwent ma wiedze ],akle konsekwencje wigza sie z zastosowaniem K_ W05
okreslonego stylu przywddztwa
W 02 Absolwent definiuje pojecie zespotu i wyjasnia réznice miedzy grupa a K_ W05
zespotem
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W 03 Absolwent. zna i k.ategoryzu]e koncepcje i narzedzia skutecznego K_W05

zarzadzania zespotami
UMIEJETNOSCI

U_01 Absolwent potrafi diagnozowac i dokonywac oceny styléw przywddztwa K_U09
Absolwent potrafi identyfikowa¢ uwarunkowania i dostosowywaé do nich

U_02 - . K_U11
wiasciwy styl przywédztwa
Absolwent interpretuje relacje miedzy osobami odgrywajacymi

U_03 . K_U11
poszczego6lne role zespotowe

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01 AbsolwenF ]est- gotow do tworzenia zespoléw pracowniczych w K K03
przedsiebiorstwie
Absolwent jest gotéw na oczekiwania cztonkéw zespotu i kompetentny, by

K_02 o . K_K04
je diagnozowac

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Liczba godzin na studiach

Lp. | Tresci wykladow
stacjonarnych Niestacjonarnych

W1 | Menedzer vs. lider - podobienstwa i réznice 1 1

W2 | Teorie przywo6dztwa 2 1

W3 | Style kierowania i konsekwencje ich stosowania 4 2

W4 | Motywowanie, wywieranie wptywu i perswazja jako gléwne S$rodki 5 1
oddzialywania przywdédcy na pracownikéw

W5 | Kluczowe cechy pracy zespotowej oraz etapy jego tworzenia 2 2

W6 | Komunikacja w zespole 2 1

W7 | Klasyfikacja rél zespotowych wedtug Belbina 2 2
Razem liczba godzin wykladéw 15 10

Lp. Treéci éwiczen Liczba godzin na studiach

Stacjonarnych Niestacjonarnych

C1 | Rodzaje przywddztwa - case study 2 2

C2 | Przywodca charyzmatyczny - case study 2 2

C3 | Budowanie zespotu - case study 6 6

C4 | Klasyfikacja rél zespotowych - case study 2 2

C5 | Konflikt w zespole - case stude 2 2

C6 | Zarzadzanie zespotami - przygotowanie oraz prezentacja projektu 16 4
Razem liczba godzin ¢wiczen 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
Wyktad zZ wykorzystaniem materiatéw | Projektor
Wyktad . .
multimedialnych
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Cwiczenia

Analiza studium przypadkéw,
Analiza tekstow i przyktadow,
Przygotowanie prezentacji

Projektor, materiaty dydaktyczne

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektow uczenia sie na poszczegodlnych formach

zajec

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F)
— wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania
wiedzy lub stosowania okre$lonych metod i narzedzi,
stymulujgce do doskonalenia efektéw pracy (wybor z

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiagniete efekty uczenia sie (wybor z listy)

listy)
Wyktad F2 - obserwacja/ aktywnos¢ Pz - -test sprawdzajacy  wiedzg z  catego
przedmiotu
F2 - obserwacja/ aktywnos¢
F3 - pisemna analiza problemu ] )
Cwiczenia F4 - wystapienie, analiza projektu P3 - ocena podsumowujaca powstala na

F5 - ¢wiczenia praktyczne

podstawie ocen formutujgcych

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic

#X")

Symbol Wyktad Cwiczenia

efektu F2 P2 F2 F3 F4 F5 P3
W_01 X X X - X X X
W_02 X X X X X X X
W_03 X X X X X X X
U_01 X X X X X X X
U_02 X X X X X X X
U_03 X X X X X X X
K 01 X X X X X X X
K 02 X X X X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia

zajet, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindow i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Zaliczenie wyktadu odbywa sie na podstawie testu sprawdzajacego wiedze 80% oraz aktywnosci 20%.
Test - skala ocen:

>50% - ocena niedostateczna

51% - 66% - ocena dostateczna
67% - 74% - ocena dostateczna plus
75% - 90% - ocena dobra

91% - 95% - ocena dobra plus
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96% - 100% - ocena bardzo dobra
Cwiczenia

Ocena koncowa stanowi $rednig ocen uzyskanych podczas catego semestru, w tym ocen z case study oraz
pisemnej pracy, przedstawionej podczas zaje¢. Pod uwage brana jest réwniez aktywnos$¢ na ¢wiczeniach.

Zaliczenie poprawkowe wykladu odbywa sie na podstawie testu sprawdzajgcego - punktacja j.w.

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zaje¢):
liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli 45 28
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia
Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):
Przygotowanie do kolokwium zaliczeniowego 5 5
Przygotowanie do realizacji ¢wiczen 10 15
Przegotowanie pracy pisemnej 15 22
p . L 5 10
rzygotowanie wystgpienia
Przygotowanie prezentacji multimedialnej 5 5
Zapoznanie z literatura 15 15
suma godzin: 100 100
liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 4 4
(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowiazkowa:

1. Baczynska A., Menedzerowie czy przywédcy, Poltext, Warszawa 2018, rozdz. 1,2,4,5
2. Gawtowski Sz. Mruk H., Przywédztwo, teoria i praktyka, Rebis,Pozna 2016, rozdz. 1,2,3, 6,7,8,10,11
3. Heidema]. M., Mckenzie C. A, Budowanie zespotu z pasja, Rebis, Warszawa 2006

Literatura zalecana / fakultatywna:

1. Chelpa S., Kwalifikacje kadr kierowniczych przedsiebiorstw przemystowych, Wydawnictwo AE,

Wroclaw, 2006

2. Covey S.R,, Zasady skutecznego przywddztwa, Rebis, Pozna 2021

3. Gellert M., Nowak C., Zesp6t, GWP, Gdansk 2008

4. Kozusznik B., Kierowanie zespotem pracowniczym, PWE, Warszawa 2006

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajgcego

dr Katarzyna Rozbejko

data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 .

dane kontaktowe (e-mail)

krozbejko@ajp.edu.pl

Podpis
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiow (lub kod przedmiotu)

1. Informacje ogdlne

KARTA ZAJEC

Nazwa zajec

Informatyzacja produkcji

Punkty ECTS 5

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow

11

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
0s6b prowadzacych zajecia

dr inz. Magdalena Krakowiak

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

., Liczba godzin Rok Punkty ECTS
Forma zaje¢ . ; . </ (zgodnie z
stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr g
programem studiow)
wyktad 15/10 I11/VI 5
laboratorium 30/18 I1/VI 5
projekt 15/10 I1/VI 5

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Brak

4. Cele ksztalcenia

C1 - Wyposazenie studentéw w teoretyczng wiedze oraz praktyczne umiejetnosci zwigzane z zastosowaniem
nowoczesnych systeméw informatycznych w procesach produkcyjnych.

C2 - Studenci powinni zrozumie¢, jak technologie cyfrowe wspieraja optymalizacje, automatyzacje i
monitorowanie proces6w przemystowych, a takze jak je wdrazac¢ i analizowac efektywnosc¢.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA: absolwent zna i rozumie
W 01 podstawowe pojecia i zasady zwigzane z Przemystem 4.0 oraz K W01
- technologiami wspierajacymi produkcje K W03
W_02 gtéwne funkcje systeméw informatycznych wspierajacych produkcje, K_W06
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takich jak MES, SCADA, CMMS czy ERP K_Wo07
W_03 temat integracji systemow IT i OT (Operational Technology) K_ W19
UMIEJETNOSCI: absolwent potrafi
modelowacé i optymalizowa¢ procesy produkcyjne przy uzyciu dostepnych K_U06
U_01 .
narzedzi informatycznych K _U19
U 02 analizowa¢ dane produkcyjne w celu podejmowania decyzji K U03
- optymalizacyjnych K_U07
KOMPETENCJE SPOLECZNE: absolwent jest gotéw do
rozwijania umiejetnos$ci pracy zespotowej w interdyscyplinarnych grupach
K 01 . K_K01
projektowych
wykazania sie $wiadomos$cig znaczenia innowacji technologicznych dla
K_02 , . o . s K_K03
zréwnowazonego rozwoju i efektywnosci produkc;ji
podejmowania odpowiedzialnych decyzji majacych wptyw na $rodowisko i
K 03 L K_K02
zasoby przedsiebiorstwa

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Liczba godzin na studiach

Lp. | Tresci wykladow
stacjonarnych | Niestacjonarnych

Wprowadzenie do informatyzacji produkcji (definicja i cel informatyzacji

1. w przemysle, przeglad ewolucji technologii produkcyjnych: od rewolucji 2 1
przemystowej do Przemystu 4.0.)

2. Systemy informatyczne w produkcji (MES, ERP, SCADA, CMMS) 2 2
Automatyzacja i cyfryzacja proceséw produkcyjnych (zastosowanie
robotéw przemystowych w produkcji, Internet Rzeczy (IoT) w

3. przemysle, Big Data i analityka w monitorowaniu oraz optymalizacji 2 2
procesOw produkcyjnych, sztuczna inteligencja (AI) i wuczenie
maszynowe w produkcji)

4. Cyfrowe bliZniaki (Digital Twins) - definicja i zastosowanie 2 1
Bezpieczenistwo w informatyzacji produkcji (cyberbezpieczenstwo w

5. systemach przemystowych, zarzadzanie ryzykiem zwigzanym z 2 1
integracja systeméw, przyktady zagrozen i sposoby ich eliminacji)
Symulacje proceséw produkcyjnych (rodzaje symulacji w produkcji,

6. narzedzia i oprogramowanie do symulacji, korzysci symulacji w 2 1
produkcji, wirtualna rzeczywisto$¢ w symulacji)
Przyszto$¢ informatyzacji produkcji (kierunki rozwoju: Przemyst 5.0 i

7 nacisk na wspoétprace ludzi z maszynami, zréwnowazona produkcja a p 1
technologie cyfrowe, wykorzystanie blockchain do zapewnienia
przejrzystosci w tancuchach dostaw)

8. Kolokwium zaliczeniowe 1 1
Razem liczba godzin wykladow 15 10

Lp. Treéci laboratoriéw Liczba godzin na studiach

Stacjonarnych

Niestacjonarnych
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Analiza studium przypadku firmy produkcyjnej, ktéra przeszta proces

1. i iy 4 2
informatyzacji.
) Identyfikacja proceséw produkcyjnych, ktére mozna usprawni¢ za 4 )
' pomoca systemdéw informatycznych.
3 Tworzenie i zarzadzanie planem produkcyjnym za pomoca systemu ERP 4 3
' (SAP).
4 Monitorowanie i sterowanie wirtualnym procesem produkcji za pomoca 4 )
" | symulowanego systemu SCADA.
s Tworzenie sieci czujnikéw [oT i ich integracja z baza danych w celu 4 3
' monitorowania parametréw produkcyjnych.
6 Tworzenie modelu cyfrowego maszyny produkcyjnej (symulacja 4 3
" | cyfrowego blizniaka)
7. Tworzenie symulacji linii produkcyjnej 4 2
3 Wprowadzanie réznych scenariuszy produkcji i analizowanie ich ) 1
" | efektywnoSci.
Razem liczba godzin laboratoriéw 30 18
;. . , Liczb dzi tudiach
Lp. | TreSci projektow 1eaPa gocHIn hd STuTac
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
1 Zajecia organizacyjne (utworzenie zespotéw projektowych, podziat na ) 1
' role i wybor proceséw produkcyjnych).
) Mapowanie wybranego procesu z wykorzystaniem narzedzi do 4 )
' modelowania, takich jak BPMN lub diagramy przeptywu.
3 Wprowadzenie parametréw proceséw, takich jak czas operacji, przeptyw 5 )
' materiatéw, wykorzystanie zasobdéw.
4. Przeprowadzenie symulacji procesu i analiza wynikéw. 4 2
5 Propozycja zmian w procesie produkcyjnym (np. automatyzacja, ) )
' zmniejszenie zuzycia zasobow, lepsze planowanie).
6. Dokumentacja i prezentacja wynikéw 1 1
Razem liczba godzin projektéw 15 10

7. Metody oraz Srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
M1 - wyktad informacyjny )
kt
Wyldad M2 - wyktad problemowy potaczony z dyskusja projextor
Laboratorium M5 - ¢wiczenia przedmiotowe Komputer z oprogramowaniem
Proiekt M5 - ¢wiczenia przedmiotowe Komputer z oprogramowaniem
) M5 - przygotowanie prezentacji projektu projektor

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektow uczenia sie na poszczegodlnych formach

zajec

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F)

— wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania
wiedzy lub stosowania okre$lonych metod i narzedzi,
stymulujace do doskonalenia efektéw pracy (wybér z

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiagniete efekty uczenia sie (wybor z listy)
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listy)
Wyktad F1 - sprawdzian pisemny P1 - pisemny test sprawdzajacy wiedze
Laboratorium F2 - ’o'bserwaqa podczas  zaje¢ / P3 - ocena podsumowujgca
aktywnosc¢
Projekt F3 - projekt procesu produkcyjnego P4 - praca pisemna

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéw uczenia sie (wstawi¢
,,X")

Symbol Wyktad Laboratorium Projekt
efektu F1 P1 F2 P3 F3 P4
w_01 X X X
W_02 X X X
W_03 X X X
U_01 X X X X
U_02 X X X X
K_ 01 X X
K_02 X X
K_03 X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindéw i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskang ilo$¢ punktéw przelicza sie na warto$¢ procentowa. Ocena
konicowa jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli.

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 % dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)
81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta

na studiach

na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec¢):
liczba g(?dz'in pracy studentat z bezposrednim udlzia.%em nauczycieli 60 48
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia
Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):
25 25

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowego

28




Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku Inzynieria produkcji

- studia pierwszego stopnia o profilu praktycznym,

stanowigcego zatacznik do Uchwatly Nr 147/000/2024 Senatu AJP
z dnia 17 grudnia 2024 r.

przygotowanie do realizacji zadan ¢wiczeniowych 15 20
zapoznanie z literaturg 10 15
przygotowanie projektu procesu produkcyjnego 15 17
suma godzin: 125 125
liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢: 5 5
(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:
1. Moczydtowska ., ,,Przemyst 4.0 (?) Ludzie i technologie”, Difin 2023.

2. Gospodarek T., ,Systemy ERP. Modelowanie, projektowanie, wdrazanie”, Helion 2021.

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Schwab K, ,Czwarta rewolucja przemystowa”, Wydawnictwo Studio Emka 2018

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajgcego dr inz. Magdalena Krakowiak
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) mkrakowiak@ajp.edu.pl
Podpis
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Wydzial Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom Studi()w pierwszego stopnia
Forma Studi(,)w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec Optymalizacja proces6w produkcyjnych

Punkty ECTS 5

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia polski

Rok studiow 111

Im,i ¢ i nazwisko koord)_lna!tora zajec oraz dr hab. inz. Andrzej Perec, prof. AJP

0s0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

., Liczba godzin Rok Punkty ].ECTS
Forma zaje¢ . ; . </ (zgodnie z
stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr g
programem studiow)
wyktad 30/15 I11/VI 5
laboratorium 30/18 I1/VI 5

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

e Znajomo$¢ podstaw matematyki, w tym algebry liniowej i analizy matematyczne;j.
e Podstawowa wiedza z zakresu inZzynierii produkcji.
¢ Umiejetno$¢ pracy z oprogramowaniem do obliczen inzynierskich

4. Cele ksztalcenia

C1 - Wyposazenie studenta w wiedze z zakresu organizacji i zarzadzania oraz nauk pokrewnych (ekonomii,
inzynierii mechanicznej, informatyki), w szczeg6lnosci w odniesieniu do istoty, roli, funkcji, narzedzi i technik

wykorzystywanych w §rodowisku przemystowym (réwniez w jezyku obcym).

C2 - Przekazanie specjalistycznej wiedzy zwigzanej z produkcja, systemem produkcyjnym i rodzajem produkcji .

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
podstawowe zagadnienia z zakresu matematyki, statystyki i fizyki,
Ww_01 niezbedne do modelowania, symulacji i prognozowania proceséw z K_ W02
obszaru zarzadzania i inzynierii produkcji
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metody statystyczne oraz narzedzia informatyczne do analizy danych
W_02 . . L . K_W06
produkcyjnych, prognozowania oraz optymalizacji proceséw
UMIEJETNOSCI
zidentyfikowac¢ i przeanalizowa¢ obszary wymagajace poprawy w procesie
U_01 produkcyjnym, zaproponowaé konkretne zmiany oraz opracowac K_U03
szczegdtowe specyfikacje dla nowych lub zmodyfikowanych zadan
zastosowa¢ metody prognozowania i symulacji proceséw w
U_02 przedsiebiorstwie z wykorzystaniem komputerowego wspomagania oraz K_U07
optymalizuje przebieg procesu technologicznego
KOMPETENCJE SPOLECZNE
wykazania sie $wiadomos$cig znaczenia innowacji technologicznych dla
K 01 , . o o o K_K03
zréwnowazonego rozwoju i efektywnosci produkcji
podejmowania odpowiedzialnych decyzji majacych wptyw na $rodowisko i
K_02 L K_K02
zasoby przedsiebiorstwa

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Liczba godzin na studiach

Lp. | Tresci wykladow
stacjonarnych | Niestacjonarnych
1 Zajecia wprowadzajace 2 1
) Wprowadzenie do identyfikacji i modelowania proceséw. Podstawy teorii ) 1
optymalizacji.
3 Wprowadzenie do metody macierzy ortogonalnych 2 1
4 Optymalizacja metoda Taguchi 4 2
5 Programowanie liniowe oraz catkowitoliczbowe 2 1
6 Optymalizacja metoda graficzna 2 1
7 Optymalizacja kolejnosci operacji technologicznych 2 1
8 Optymalizacja w sieciach 2 1
9 Optymalizacja metodg SIMPLEX 2 1
10 | Optymalizacja w zagadnieniach transportowych 2 1
11 | Optymalizacja i modelowanie metoda RSM - model liniowy i kwadratowy 4 2
12 | Programowanie nieliniowe 2 1
13 | Zaliczenie 2 1
Razem liczba godzin wykladow 30 15
Lp. | Trescilaboratoriow Liczba godzin na studiach
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
Zajecia organizacyjne 2 1
Optymalizacja metodg graficzng 2 1
3 Zastosowanie modutu Solver w optymalizacji. 4 2
4 Zastosowanie pakietu MiniTab w optymalizacji. Graficzny Interfejs 4 )

Uzytkownika.
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5 Optymalizacja w MiniTab. Metoda Taguchi 4 2

6 Optymalizacja w MiniTab. Metoda Powierzchni Odpowiedzi. Model 4 9
liniowy

7 Optymalizacja w MiniTab. Metoda Powierzchni Odpowiedzi. Model 4 )
kwadratowy

8 Optymalizacja wielokryterialna wybranymi metodami MCDM 4 4

9 Zaliczenie. 2 2
Razem liczba godzin laboratoriow 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
M1 - wyktad informacyjny :
tnik
Wyldad M2 - wyktad problemowy potaczony z dyskusja rzutnt
Laboratorium M5 - ¢wiczenia przedmiotowe Komputer z oprogramowaniem

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektdw uczenia sie na poszczegdélnych formach

zajec

Forma zajec

Ocena formujaca (F)

— wskazuje studentowi na potrzebe uzupeiniania wiedzy
lub stosowania okreslonych metod i narzedzi,
stymulujace do doskonalenia efektéw pracy (wybor z
listy)

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiagniete efekty uczenia sie (wybor z listy)

Wyktad

F1 - sprawdzian pisemny

P1 - zaliczenie (test sprawdzajacy wiedze z
catego przedmiotu

Laboratorium

F2 - obserwacja podczas zaje¢ / aktywnos¢

P3 - ocena podsumowujaca

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic

X
Symbol Wyktad Laboratorium
efektu F1 P1

Ww_01 X X X
Ww_02 X X X
U_01 X X
U_02 X X
K 01 X
K 02 X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia

zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindéw i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskana liczba punktéw zostanie przeliczona na warto$¢ procentowa.
Ocena konicowa jest zgodna z ponizszymi progami:

Wynik procentowy | Ocena

0-50 %

niedostateczny (2.0)
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51-60 % dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)

81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposdb wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli

akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia 60 33

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do zaliczenia 25 35
przygotowanie do realizacji zadan ¢wiczeniowych 25 35
zapoznanie z literaturg 15 22
suma godzin: 125 125

liczba pkt ECTS przypisana do zajec:
(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

1. Edmund Pawlowski: Optymalizacja proceséw w systemach produkcyjnych. Wydawnictwo Politechniki
Poznanskiej, Poznan 2012

2. Grzegorz Tarczynski: Optymalizacja proceséw magazynowych: Wybrane modele i metody. Wydawnictwo
Uniwersytetu Ekonomicznego we Wroctawiu, Wroctaw 2019

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Winston, W.L. (2004). "Operations Research: Applications and Algorithms".
2. Nocedal, ], Wright, S.J. (2006). "Numerical Optimization".

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego dr hab. inz. Andrzej Perec, prof. AJP
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) aperec@ajp.edu.pl

Podpis
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec

Systemy planowania zasob6w przedsiebiorstw (ERP)

Punkty ECTS 5

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow 111

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
0s6b prowadzacych zajecia

dr Ewelina Gutowska

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

., Liczba godzin Rok Punkty ].ECTS
Forma zaje¢ . ; . </ (zgodnie z
stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr g
programem studiow)
wyktad 15/10 I11/VI 5
laboratorium 30/18 I1/VI 5
projekt 15/10 I1/VI 5

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Podstawowa wiedza i umiejetnosci z zakresu obstugi komputeréw PC, pakietu Office (Excel) oraz $rodowiska
internetowego. Podstawowa wiedza w zakresie ekonomii i zarzadzania (gtéwnie logistyki i gospodarowania
zasobami) oraz inzynierii produkcji (w zakresie mapowania proceséw).

4. Cele ksztalcenia

Zapoznanie studenta z podstawowa wiedza na temat zastosowania, architektury, funkcjonowania, wdrozenia i
przysztosci systeméw klasy ERP. Nabycie przez studenta podstawowych umiejetnosci obstugi przyktadowego
systemu ERP oraz mapowania i projektowania proceséow.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
W 01 Zna pod.s.tawowe zagadnienia z zakresu nauk o zarzadzaniu i inzynierii K W01
produkcji
W_02 Zna narzedzia klasy ERP, ktére znajduja zastosowanie we wspomaganiu K W03
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funkcjonowania i rozwigzywania probleméw z obszaru zarzadzania i
inzynierii produkcji

W_03

Zna rodzaje i wysoko$¢ kosztow zwigzanych ze wdrozeniem i utrzymaniem
systemu klasy ERP

K W04

W_04

W podstawowym zakresie posiada wiedze o narzedziach informatycznych i
modutach analizy danych kompatybilnych badz zaimplementowanych w
systemach ERP

K_ W06

W_05

Rozumie wybrane aspekty technik i narzedzi zarzadzania procesem
produkcyjnym zastosowanych w systemie ERP

K. W07

W_06

Zna i rozumie problematyke procesow logistycznych szczegélnie z zakresu
gospodarowania i magazynowania zasobami

K_W09

Ww_07

Zna zasady funkcjonowania organizacji i role wspomagajacg systemu ERP

K W14

UMIEJETNOSCI

U_01

Potrafi interpretowa¢ i wyjasnia¢ zjawiska i procesy zarzadcze w
organizacji

K _U01

U_02

Potrafi w ograniczonym zakresie (ograniczonym przez funkcjonalnos$ci
systemu ERP) zidentyfikowa¢ i przeanalizowaé obszary wymagajace
poprawy w procesie produkcyjnym, zaproponowaé konkretne zmiany oraz
opracowac szczegdétowe specyfikacje dla nowych lub zmodyfikowanych
zadan

K_U03

U_03

Potrafi wykorzystywa¢ wybrane narzedzia informatyczne i dedykowane
moduty i funkcjonalno$ci systemu ERP w celu gromadzenia, analizy i
interpretacji danych oraz na tej podstawie wycigga¢ wnioski i
optymalizowac¢ np. realizowane procesy

K_U06

U_04

Podnosi swoje kwalifikacje zawodowe o umiejetnosci obstugi systemu ERP

K U16

U_05

Postuguje sie wybranym narzedziem klasy ERP w celu rozwigzania zadania
inzynierskiego z zakresu projektowania procesu wytworczego

K U19

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

Jest gotéw odpowiedzialnie, sumiennie i profesjonalnie petni¢ role
zawodowa w obszarze obstugi wybranego systemu ERP oraz po
odpowiednim przeszkoleniu innych systeméw tej klasy

K K01

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Lp.

Tresci wykladéw

Liczba godzin na studiach

stacjonarnych

Niestacjonarnych

Podstawowe zagadnienia zwigzane z systemami ERP
- Definicja i historia systeméw ERP,

- Przyktady popularnych systeméw ERP,
- Korzysci i wyzwania zwigzane z wdrozeniem ERP.

- Kluczowe funkcje i moduty ERP, 3

Struktura systemow ERP

- Struktura i komponenty systeméw ERP,

- Integracja z innymi systemami informatycznymi,
- Technologie wykorzystywane w ERP,
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- Przyktady architektur ERP.

Realizacja procesow
- Definicja i znaczenie proceséw biznesowych,

3 - Modelowanie procesow biznesowych w ERP, 3 2
- Przyktady proceséw biznesowych,
- Optymalizacja proceséw biznesowych za pomoca ERP.
Wdrozenie systemu ERP
- Etapy wdrozenia ERP,
4 - Metodyki wdrozeniowe, 3 2
- Zarzadzanie zmiang i szkolenie uzytkownikéw,
- Przyktady udanych i nieudanych wdrozen ERP.
Konwergencja uslugowo - technologiczna w  aspekcie
udoskonalania ERP
- Nowe trendy w ERP,
> - ERP w kontekscie transformacji cyfrowej, 3 2
- Przypadki uzycia ERP w réznych branzach,
- Dyskusja na temat przysztosci i rozwoju systeméw ERP.
Razem liczba godzin wykladéw 15 10
.. ., Liczba godzin na studiach
Lp. | TreScilaboratoriow
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
Wprowadzenie do pracy z systemem ERP 2 1
Obstuga bazy danych w ERP 4 3
3 Moduty i funkcjonalno$ci sprzedazowo - zakupowe w ERP i wystawianie 4 5
dokumentéw
4 Modut i funkcjonalno$ci CRM 4 2
5 Modut i funkcjonalno$ci DMS 4 2
6 Gospodarka magazynowa w ERP 4 3
7 Zarzadzanie produkcja w ERP 4 3
8 Praktyczne aspekty wdrozenia i projektowania obiegu dokumentéw 4 2
Razem liczba godzin laboratoriow 30 18
Lp. Treéci proiekt()w Liczba godzin na studiach
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
Zaprojektowanie i implementacja w systemie ERP procesu z
wykorzystaniem wybranych moduléw i funkcjonalnosci
- Istota i rodzaje proceséw produkcyjnych,
L - Mapowanie proceséw, 15 10

- Przyktady praktyczne,

- Projektowanie procesu kompatybilnego z mozliwo$ciami i
funkcjonalno$ciami systemu ERP,

- Cyfryzacja, uruchomienie i testowanie procesu.
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| Razem liczba godzin projektéw

15 10

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢

Metody dydaktyczne (wybor z listy)

Srodki dydaktyczne

Wyktad

M1, M2, M3, M4

Wyktad informacyjny, case study,
dyskusja, prezentacje
multimedialne, praca na materiale
multimedialnym, uzytkowanie
materiatu i Zrédet internetowych w
czasie rzeczywistym oraz
opcjonalnie wizyta studyjna (w
zalezno$ci od uwarunkowan).

Laboratorium

M4, M5

Cwiczenia praktyczne w systemie
ERP, praca na materiale
multimedialnym.

Projekt

M1, M2, M3, M4, M5

Elementy wyktadu informacyjnego,
case study, dyskusja, prezentacje
multimedialne, praca na materiale
multimedialnym, uzytkowanie
materiatu i Zrédet internetowych w
czasie rzeczywistym, burza
mozgow, rozwiazywanie
probleméw, praca praktyczna w
systemie ERP.

c8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegolnych formach

zajec

Forma zajec

— wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania

wiedzy lu
stymuluja

Ocena formujaca (F)

b stosowania okreslonych metod i narzedzi,
ce do doskonalenia efektéw pracy (wybér z

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiagniete efekty uczenia sie (wybor z listy)

listy)
Wyktad F4-wypowiedz ustna P1- egzamin
Laboratorium F5- ¢éwiczenia praktyczne P2- kolokwium
. F4/F5- wypowiedz/ ¢wiczenia .
Projekt praktyczne P4-praca pisemna
8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic
"X"
Symbol Wyktad Laboratorium Projekt
efektu F4 P5 F5 P2 F5/F5 P4
W01 X X X X X X
wo2 X X
W03 X X
W04 X X
W05 X X X X X X
Wwoe6 X X X X X X
wo7 X X
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Uo1 X X

U0z X X

uo03 X X

Uo04 X X X X
uo5 X X X X
K01 X X X X X X

z dnia 17 grudnia 2024 r.

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindéw i

zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Ocena koncowa: srednia arytmetyczna z oceny z laboratorium, ¢wiczen i wykladéow. Warunek: w
przypadku niezaliczenia jakiejkolwiek formy prowadzenia zajeé, ocena konncowa bedzie niedostateczna.

10. Forma zaliczenia zaje¢

Egzamin

11. Obciazenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Forma aktywnosci studenta

Liczba godzin

na studiach

na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zaje¢):
liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli 60 38
akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia
Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):
przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 15 22
przygotowanie do egzaminu 20 25
przygotowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 15 20
¢wiczen,
zapoznanie z literaturg 15 20
suma godzin: 125 125
liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢: 5 5

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnoSci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

1. B.Gawin, Systemy informatyczne w zarzgdzaniu procesami, Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2015.
2. T.Gospodarek, Systemy ERP. Modelowanie, projektowanie, wdrazanie, Wydawnictwo Helion, ebook 2021.

Literatura zalecana / fakultatywna:

1. Zintegrowane Systemy Informatyczne, (red. n.) J.Kisielnicki, M.Partkowska, H.Sroka, Wydawnictwo Naukowe

Warszawa, 2020.

2. S.Swapnil, System ERP dla Uczelnianych Funkcji Informacyjnych, Wydawnictwo Nasza Wiedza, ebook 2021.
3. H.Sroka, Zintegrowane systemy =zarzadzania ERP w gospodarce wirtualnej, Wydawnictwo Uniwers

Ekonomicznego w Katowicach. Katowice 2009.

13. Informacje dodatkowe
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imie i nazwisko sporzadzajacego

dr Ewelina Gutowska

data sporzadzenia / aktualizacji

10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail)

egutowska@ajp.edu.pl

Podpis
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

1. Informacje ogdlne

KARTA ZAJEC

Nazwa zajec

Business Intelligence & Big Data

Punkty ECTS

5

Rodzaj zajeé

Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski
Rok studiow 111

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
0s6b prowadzacych zajecia

dr Katarzyna Zioto-Gwadera

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

., Liczba godzin Rok Punkty ].ECTS
Forma zaje¢ . ; . </ (zgodnie z
stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr g
programem studiow)
wyktad 30/15 I11/VI 5
laboratorium 30/18 I1/VI 5

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Znajomos$c¢ zagadnien zwigzanych ze statystyka, technologiami informacyjnymi oraz obliczeniami inzynierskimi.

4. Cele ksztalcenia

C2 - Nabycie umiejetnosci analizy duzych zbioréw danych.

C1 - Poznanie metodologii podejmowania decyzji przy wykorzystaniu r6znych narzedzi informatycznych.

C3 - Zrozumienie funkcjonowania systeméw business intelligence oraz ich praktycznego zastosowania

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
Absolwent zna i rozumie analize danych stuzacych ocenie sytuacji
gospodarczej przedsiebiorstwa i efektywnosci podjetych decyzji, w
w_01 P . . . . : . K_ W06
szczegdlnosci w zakresie metod i technik oraz narzedzi pozyskiwania
danych.
W 02 Ab.solwenF zna i rozumie narzedzia informatyczne stuzace do analizy K W19
duzych zbioréw danych
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UMIEJETNOSCI

U_01

Absolwent potrafi zastosowa¢ metody analizy strategicznej oraz
planowania strategicznego i operacyjnego w poszukiwaniu rozwigzan do
zaistniatych trudnosci zarzadzania organizacja.

K_U03

U_02

Absolwent potrafi dobiera¢ odpowiednie metody zbierania i l3aczenia
danych do analizowania konkretnych proceséw i zjawisk gospodarczych
majacych wplyw na funkcjonowanie organizacji

K_U06

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

Absolwent jest gotow do myS$lenia i dziatania w sposéb przedsiebiorczy w
obszarze inzynierii produkcji, m. in. tworzac rozwigzania z uwzglednieniem

korzysci biznesowych oraz spotecznych.

K_K03

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiéw):

Lp. | Tresci wyktadéw Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | Niestacjonarnych
W1 | Istotaiznaczenie danych w biznesie. 2 1
W2 | Integralnos¢ danych. Pojecie i rozw6j analizy biznesowe;j. 2 1
W3 | Uzytkownicy analizy biznesowe;. 2 1
W4 | Tworzenie analiz. 2 1
W5 | Filtrowanie danych na potrzeby analizy. 2 1
W6 | Metody pozyskiwania informacji na potrzeby przeprowadzania analiz. 2 1
W7 | Metody oparte na wspétdziataniu z otoczeniem. 2 1
W8 | Metody planowania strategicznego i operacyjnego. 2 1
W9 | Metody oparte na analizie scenariuszowej. 2 1
W10 | Modyfikacja i formatowanie widokow. 2 1
W11 | Zaawansowane widoki analityczne. 2 1
W12 | Wizualizacja danych za pomocg wskaZznikéw i map. 2 1
W13 | Business Intelligence jako cze$¢ systemu ERP. 2 1
W14 | Podsystem BI w analizie strategicznej i operacyjnej organizacji. 2 1
W15 | Podsumowanie zajec. 2 1
Razem liczba godzin wykladéow 30 15
Lp. | Trescilaboratoriow Liczba godzin na studiach
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
L1 Praktyczna konfiguracja narzedzia BI (np. Tableau, Power BI) i 4 )
eksploracja jego interfejsu na przyktadach praktycznych.
L2 Tworzenie podstawowych analiz: importowanie danych, generowanie 4 5
raportéw oraz definiowanie kluczowych wskaznikow.
L3 Stosowanie filtrow do zestawow danych na podstawie warunkoéw, takich 4 9
jak daty, wartosci liczbowe czy wyrazenia logiczne.
L4 | Grupowanie i agregowanie danych (np. segmentacja klientow wedtug 4 2
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przychoddw) oraz praca z hierarchiami.

Edytowanie i formatowanie raportdow w celu zwiekszenia ich
L5 | przejrzystoSci oraz dostosowania do potrzeb interesariuszy 4 2
biznesowych.

L6 Tworzenie zaawansowanych analiz, takich jak prognozy, dynamiczne 4 )

wykresy oraz analizy wielowymiarowe.

Tworzenie wizualizacji z uzyciem KPI, map cieplnych oraz map
geograficznych na pod-stawie dostarczonych zestawoéw danych.

L8 | Podsumowanie zajec¢ i omowienie ocen. 2 1

Razem liczba godzin laboratoriéw 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
M1- Metoda podajaca - wyktad .
kt
Wyldad M2 - Metoda problemowa - wyktad problemowy projeitor
Laboratorium M5 - metoda praktyczna - ¢wiczenia przedmiotowe Komputery, oprogramowanie

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegdolnych formach
zajec

Ocena formujaca (F)

L, — wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania Ocena podsumowuiaca (P) - podsumowuie

Forma zajec wiedzy lub stosowania okreslonych metod i narzedzi, osiqgl:r)liqte efekty ucze]r?ia si(;( (vlyb?)r 2 listy) )

stymulujace do doskonalenia efektéw pracy (wybér z
listy)

Wyktad P2 - zaliczenie pisemne

Laboratorium | F2 - obserwacja podczas zaje¢ i aktywno$¢é | P4 - praca pisemna

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic
,,X")

Symbol Wyktad Laboratorium
efektu P1 - o
W_01 X X X
Ww_02 X X X
U_01 X X X
U_02 X X X
K 01 X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindéw i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Laboratorium: pierwszy termin: 10% punktéw aktywno$¢ i 90% punktéw ocena/y z kolokwium, drugi termin:
100% punktéw ocena z kolokwium. Wyktad: pierwszy termin: 100% ocena z egzaminu drugi termin: 100%
ocena z egzaminu.

10. Forma zaliczenia zaje¢
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Egzamin pisemny

11. Obciazenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zaje¢):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

60 33

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 20 25
przygotowanie do egzaminu 15 25
Il)rzlygo‘gowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 10 17
¢wiczen,
zapoznanie z literaturg 20 25
suma godzin: 125 125
liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 5 5

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowiazkowa:

1. Surma J.,, 2009, Business Intelligence: systemy wspomagania decyzji biznesowych. Wydawnictwo Naukowe
PWN, Warszawa

2. Gierszewska G., Romanowska M., Analiza strategiczna przedsiebiorstwa, PWE, Warszawa 2016.

Literatura zalecana / fakultatywna:

1. Obtdj K, Strategia organizacji, PWE, Warszawa 2014

2. Porter M.E, Strategia konkurencji. Metody analizy sektoréw i konkurentéw, MT Biznes, Warszawa 2010

3. Radziszewski Przemystaw, Business Intelligence. Moda, wybawienie czy problem dla firm?, Wyd. MT Biznes,
2016.

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajgcego dr Katarzyna Zioto-Gwadera
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 .

dane kontaktowe (e-mail) kziolo-gwadera@ajp.edu.pl
Podpis
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Wydzial Ekonomiczne
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom Studi()w pierwszego stopnia
Forma Studi(,)w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec Zarzadzanie ryzykiem w przediebiorstwie

Punkty ECTS 3

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow 111

Im,iq i nazwisko koordynagtora zajec oraz dr Andrzej Kucifski

0s0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiow)

Liczba godzin Rok

Forma zaje¢ . ; . iy
1e stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr

wyklad 15/10 11/ VI 3

laboratorium 30/18 I1/VI 3

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Student powinien dysponowac ogélng wiedza z zarzadzania przedsiebiorstwem, matematyki oraz statystyki.

4. Cele ksztalcenia

C1 - Zapoznanie z rodzajami, metodami pomiaru i kontroli ryzyka w produkgji.

C2 - Uzyskanie umiejetnosci identyfikowania potencjalnych zagrozen, analizy ich wplywu oraz opracowania
strategii minimalizacji lub eliminacji ryzyka w produkcji.

C3 - Zachowanie krytycyzmu i niezalezno$ci myslenia w ocenie analizowanych problemdéw oraz formutowania
wtasnego stanowiska.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
Absolwent zna i rozumie standardy (metody i techniki) oraz K W01, K W02
Ww_01 charakteryzuje proces zarzadzania ryzykiem w kontekscie systeméow | K W03, K W06
produkcyjnych, wdrazanych projektow. K W11
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UMIEJETNOSCI
Absolwent potrafi identyfikowaé, analizowa¢ i ocenia¢ ryzyko oraz K U01, K U02
U_01 planowac sposoby redukcji ryzyka, z wykorzystaniem metod identyfikacji, K_U03, K_U06
pomiaru, oceny ryzyka i reakcji na ryzyko. K U14, K U19
KOMPETENCJE SPOLECZNE
Absolwent jest gotéw samodzielnie uzupeinia¢, poglebia¢ wiedze oraz
K 01 dokonywaé krytycznej jej oceny w odniesieniu do przedmiotu zarzadzanie K_K02, K_K04
ryzykiem w produkcji.

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiéw):

Lp. Treéci wykla déw Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | Niestacjonarnych

Wi Koncepcje ryzyka. Niepewno$¢ - zagrozenie - ryzyko. Przeglad definicji ) )
ryzyka. Funkcje zarzadzania ryzykiem.

w2 Taksonomia i typologia ryzyka. Charakterystyka ryzyka w systemach 4 5
produkcyjnych.

W3 Ogdlna charakterystyka procesu zarzadzania ryzykiem w systemach 4 5
produkcyjnych. Zarzadzanie ryzykiem wedtug normy ISO 31000:2018.

W4 | Metody i narzedzia stosowane w zarzadzaniu ryzykiem 2 2

W5 | Hierarchizacja i klasyfikacja ryzyka w procesie zarzadzania ryzykiem 2 1

W6 | Kolokwium 1 1
Razem liczba godzin wyktadéw 15 10

;. .z Liczb dzi tudiach
Lp. | TreSci laboratoriow B —
Stacjonarnych | Niestacjonarnych

L1 | Norma ISO 31000 oraz inne standardy zarzadzania ryzykiem 4 2

L2 Metody identyfikacji ryzyka w projektach oraz metody pomiaru ryzyka 4 5
projektu.

L3 | Metody oceny ryzyka w projektach oraz metody zarzadzania ryzykiem. 4 2

L4 Bezpieczenistwo oraz ciaglo$¢ dziatania w zarzadzaniu ryzykiem. 4 )
Strategie zarzadzania ryzykiem w produkcji.

LS Charakterystyka i zastosowania metody FMEA w ocenie ryzyka 6 4
systemo6w produkcyjnych.

L6 Charakterystyka i zastosowania metody MRLA w ocenie ryzyka i strat 6 4
systemo6w produkcyjnych.

L7 | Kolokwium 2 2
Razem liczba godzin laboratoriéw 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne

Wyktad

wyktad informacyjny z wykorzystaniem materiatow
multimedialnych

projektor
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Laboratorium | Zajecia laboratoryjne komputer

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegolnych formach
zajec

Ocena formujaca (F)

. — wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania

Forma zajec wiedzy lub stosowania okreslonych metod i narzedzi,

stymulujace do doskonalenia efektéw pracy (wybor z
listy)

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiggniete efekty uczenia sie (wybor z listy)

Wyktad F2- obserwacja podczas zaje¢ / aktywnos$¢ | P2-test sprawdzajacy wiedze z catego przedmiotu

Laboratorium | F2-obserwacja podczas zaje¢ / aktywno$¢ | P2-kolokwium pisemne

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic
"x"

Symbol Wyktad Laboratorium

efektu F2 P2 F2 P2
Ww_01 X X X X
U_01 X X X X
K 01 X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindow i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Ocena z labolatorium stanowi rezultat kolokwium pisemnego obejmujgcego praktyczne problemy analizowane
na zajeciach.

Skala ocen:

100% - 90% - 5,0; 89% -80%-4,5 79% - 70% - 4,0 69% -60% - 3,5 59% - 50% - 3,0 49% - 0% - 2,0

Ocena z wyktadoéw stanowi suma punktéw zdobytych z testu weryfikujacego wiedze i umiejetnosci przekazane
na wyktadach.

Skala ocen:

100% -90% - 5,0; 89%-80%-4,5 79% -70% -4,0 69% -60% -3,5 59% -50%-3,0 49%-0% - 2,0

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposob wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec¢):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

45 28

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 10 20
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przygotowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 10 10
¢éwiczen,
zapoznanie z literaturg 10 17
suma godzin: 75 75
liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢: 3 3
(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

1. Burduk A., Ryzyko systeméw produkcyjnych, Wydawnictwo PWN, Warszawa 2022.

2. Stasiuk-Piekarska A. Wyrwicka M., Lukasz H., Ryzyko organizacyjne w produkcji, Wydawnictwo Politechniki
Poznanskiej, Poznan 2020.

3. Thompson C. Hopkin P. Podstawy zarzgdzania ryzykiem. Jak wdraza¢ efektywne systemy zarzadzania
ryzykiem w przedsiebiorstwie, Onepress, Warszawa 2024.

4. Zawita-Niedzwiecki ]., Zarzadzanie ryzykiem operacyjnym w zapewnianiu ciggtos$ci dziatania organizacji,
edu-Libri, Krakow-Warszawa, 2023.

5. C.L.Pritchard: Zarzadzanie ryzykiem w projektach. Teoria i praktyka. WIG-PRESS. Warszawa 2002.

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. T.T Kaczmarczyk, Zarzadzanie ryzykiem - ujecie interdyscyplinarne, Wydawnictwo Difin, Warszawa 2010.
2. Staniec I, Zawita-Niedzwiecki ]., Ryzyko operacyjne w naukach o zarzadzaniu, C.H.Beck, Warszawa 2015.

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego dr Andrzej Kucinski
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) akucinski@ajp.edu.pl
Podpis
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

1. Informacje ogdlne

KARTA ZAJEC

Nazwa zajec

Motywacja i zarzadzanie czasem

Punkty ECTS

4

Rodzaj zajeé

Obieralne

Modul/specjalizacja

Modut obieralny C. Inteligentne systemy produkcji

Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow

1\%

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
0s6b prowadzacych zajecia

dr hab. Krzysztof Czyrka

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

., Liczba godzin Rok Punkty ].ECTS
Forma zaje¢ . ; . </ (zgodnie z
stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr g
programem studiow)
wyktad 15/10 IV/VII
4
laboratorium 30/18 IV/VII

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Student posiada podstawowa wiedze z zakresu organizacji i zarzadzania.

4. Cele ksztalcenia

C3 - Ksztaltowanie Swiadomosci w zakresie zarzadzania.

C1 - Zapoznanie studentéw z technikami i metodami motywacji i zarzadzania czasem.

C2 - Nabycie umiejetnos$ci rozpoznawania przydatnosci stosowania okreslonych metod i technik motywacji.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
W 01 Absolwer?fc zna uwarunkowania stosowania narzedzi zarzadzania czasem i K W12, K W16,
motywacji.
W02 Absolwent zna,met(,)d-y i t.ech.mkl .zarzqdz.anla czasem l-motywaql, potrafi K W08, K W16
rekomendowa¢ wtasciwe ich implikowanie w zalezno$ci od potrzeb.

UMIEJETNOSCI
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. . - . . . K_U01, K_U03,
Absolwent posiada umiejetno$ci przeprowadzenia analizy sytuacji w
U_01 . . : - K_U07,K_U15,
zakresie zarzadzania czasem i motywacji.
K_U17
U 02 Absolwent potrafi oceni¢ przydatno$¢ poszczegélnych technik i metod K U01, K U15,
- zarzadzania czasem w odniesieniu do konkretnych sytuacji. K U17
KOMPETENCJE SPOLECZNE
K 01 Absolwent rozumie i docenia, jak wzgledy etyczne oraz kompetencje jakie K K01

wptywaja na motywacje.

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiéw):

Lp. Tresci wykla déw Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | niestacjonarnych
Wi Wprowadzenie do motywacji i zarzadzania czasem- podstawowe ) 15
zagadnienia- istota, definicje. ’
W2 | Teorie motywacji. 2 1,5
W3 | Rodzaje motywacji, podziat. 3 2
W4 | Narzedzia motywacji. 2 1
W5 | Zarzadzanie czasem-planowanie, organizacja. 2 1
W6 | Metody i techniki zaradzania czasem. 2 1
W7 | Automotywacja. 2 2
Razem liczba godzin wykladéw 15 10
Lp. Treéci laboratoriéw Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | niestacjonarnych
C1 | Wprowadzenie do ¢wiczen- zasady, metody sposoby realizacji. 2 1
C2 | Metody i techniki motywacji iich stosowanie w praktyce. 6 4
C3 | Ustalanie celéw- narzedzia. 9 5
C4 | Metody i techniki zarzgdzania czasem i ich stosowanie w praktyce. 7 5
C5 | Rolalidera w ksztattowaniu proces6w planowania i organizacji 6 3
Razem liczba godzin wykladow 30 18

7. Metody oraz Srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
wyktad informacyjny, wyktad konwersatoryjny,
Wyktad wyktad z elementami dyskusji, pokaz prezentacji | laptop, projektor
multimedialnej
Laboratorium dziatania praktyczne, wyszukiwanie i selekcjonowanie laptop

informacji, analiza por6wnawcza

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektow uczenia sie na poszczegoélnych formach

zajec

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F)
— wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania wiedzy

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiagniete efekty uczenia sie (wybor z listy)
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lub stosowania okreslonych metod i narzedzi, stymulujace
do doskonalenia efektéw pracy (wybdr z listy)

Wyktad

P2 - kolokwium ustne lub pisemne

Laboratorium F2 - obserwacja/aktywnos$¢

P4 - praca pisemna (projekt)

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéw uczenia sie (wstawic

wX"
Symbol Wyktad Projekt
efektu P2 F2 P4
W_01 X X X
W_02 X X X
U_01 X X X
U_02 X X X
K_ 01 X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryter

ia przyznawania oceny, a takze sposéb

obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminéw i

zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Ocena z wyktadow i laboratorium ustalana jest na podstawie od
pytania /ew. test.

powiedzi uzyskanych na zadane studentowi

Ocena z projektu ustalana jest na podstawie pracy pisemnej - projektu, ktérego poszczegdlne elementy s3
realizowane podczas zaje¢ (kryteria oceny projektu: kompletnosé, realno$¢, terminowos¢ i poprawnosé

wykonania poszczegélnych elementéw projektu).

Kryteria ustalania oceny s3 jednakowe dla wszystkich terminéw zaliczen, w tym takze poprawkowych.

10. Forma zaliczenia zaje¢

Egzamin

11. Obciazenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Forma aktywnosci studenta

Liczba godzin

na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec¢):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

45 28

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do zaliczenia egzaminu 10 12

przygotowanie projektu 10 10

zapoznanie z literatura 25 30

przygotowanie prezentacji do zaliczenia zaje¢ praktycznych 10 10
suma godzin: 100 100

liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢: 4 4

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnoSci studenta)
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12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

1. Lewicka D., Zarzadzanie kapitatem ludzkim w polskich przedsiebiorstwach, PWN, Warszawa 2010.
2.5. Tracy B., Zarzadzanie czasem. Biblioteka sukcesu 2020.

3. Koztowski W., Zarzadzanie motywacjg pracownikéw CeDeWu 2023.

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Pocztowski A, Zarzadzanie zasobami ludzkimi, PWE, Warszawa 2007.

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego dr hab. Krzysztof Czyrka
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) kczyrka@ajp.edu.pl
Podpis
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Wydzial Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom Studi()w pierwszego stopnia
Forma Studi(,)w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

1. Informacje ogdlne

KARTA ZAJEC

Nazwa zajec

Audyt jakosci i certyfikacja

Punkty ECTS 4

Rodzaj zajec Obieralne

Modul/specjalizacja Modutl obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktéorym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow

1\%

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
os6b prowadzacych zajecia

Prof. AJP dr hab. Ewa Chomac-Pierzecka

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Forma zaje¢

Liczba godzin Rok
stacjonarne/niestacjonarne | studiéw/semestr

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiéw)

wyklad

15/10 IV/VII 4

laboratorium

30/18 v/ VII 4

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Znajomo$¢ podstawowych zagadnien z zakresu podstaw zarzadzania.

4. Cele ksztalcenia

Wiedza

Umiejetnosci

Kompetencje spoteczne

C_W1 Przekaz wiedzy nt. istoty auditowania i certyfikacji

C_W2 Przekaz wiedzy dotyczacej zasad i mechanizmoéw proceséw auditowania i certyfikacji.

C_U1 Umiejetno$¢ analizy zagadnieft w ramach omawianego przedmiotu.
C_U2 Umiejetno$¢ stosowania zasad auditowych, znajomos$¢ zasad procesu certyfikacji.

C_K1 Zrozumienie przez studenta potrzeby zdobywania wiedzy i zajecia aktywnej postawy wobec zagadnien
auditowania i certyfikacji

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
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Absolwent zna istote i kluczowe zagadnienia zwigzane z auditem i

w1 certyfikacja K.wol

W 02 Absolwent zna zasady i prowadzenia auditu oraz kluczowe kroki K W01

- certyfikacji K. W02

UMIEJETNOSCI

U0l Absol\./venF. umiejetnie interpretuje wymagania w obszarze auditu i K U01
certyfikacji.

Absolwent umiejetnie stosuje zasady wtasciwe dla procesu auditu i K U01

U_02 certyfikacji. Prawidtowo opisuje i analizuje dane oraz identyfikuje obszary K_U02

wymagajace doskonalenia. K_U03

KOMPETENCJE SPOLECZNE
Absolwent jest $wiadomy poziomu swojej wiedzy w obszarze auditu i K KO1
K 01 certyfikacji i jest przygotowany do petnienia rél zawodowych oraz K_KOZ

podejmowania decyzji w oparciu o posiadang wiedze.

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiéw):

Liczba godzin na studiach

Lp. | Tresci wykladow
stacjonarnych | Niestacjonarnych

Omoéwienie karty przedmiotu i spraw organizacyjnych.

W1 | Wprowadzenie do problematyki auditowania i certyfikacji. 1,5 1
Cel auditu. Cel certyfikacji.
Podstawy przeprowadzania auditéw (normy i wytyczne).

w2 I AR 1,5 1
Kwalifikacje auditoréw jakosci.
Rodzaje auditow.

W3 | Proces auditu. 3 2
Dokumentacja auditowa.
Audit wewnetrzny

W4 | Audit wyrobu, audit procesu. 4 3
Audit systemu.

W5 | Certyfikacja 2 1
Zarzadzanie jakoS$cig w przedsiebiorstwie:

W6 | - nadzér przedmiotu certyfikacji (produkt, proces, system), 1,5 1
- przygotowanie do wizyt nadzorczych i recertyfikacji.

W7 | Podsumowanie przedmiotu, dyskusja. 1,5 1
Razem liczba godzin wykladow 15 10

Lp. Treéci laboratoriéw Liczba godzin na studiach

Stacjonarnych | Niestacjonarnych

L1 | Omoéwienie zakresu laboratoriéw i spraw organizacyjnych. 1,5 1

L2 Analiz,a norm i wytycznych. Praca na normie - analiza i interpretacja 6 3
zapisow.

L3 | Opracowanie zagadnien auditowych w wybranym zakresie. 6 4

L4 | Audit w praktyce - formularze i zapisy. 3 2
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Instrumenty wspomagajgce zarzadzanie jakosScig, z uwzglednieniem

L5 | procesu auditowania - praca na programie LEAN-QS lub alternatywnym 12 7
narzedziu wsparcia.

L6 | Podsumowanie przedmiotu, dyskusja, zaliczenie. 1,5 1
Razem liczba godzin laboratoriéw 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne

Wyktad M1-wyktad informacyjny Projektor

.. . . Materiaty zrédlowe
M5 - metoda praktyczna, ¢wiczenia przedmiotowe, y

Laboratorium o . . Komputer
¢wiczenia laboratoryjne )
Oprogramowanie

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektdw uczenia sie na poszczegdélnych formach
zajec

Ocena formujaca (F)

. — wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania Ocena podsumowuiaca (P) - vodsumowuie
Forma Z2a)€C | wiedzy lub stosowania okreslonych metod i narzedzi, osiaglr)liete efekty ucze]r?ia sig (v)vybgr 2 listy) )

stymulujace do doskonalenia efektéw pracy (wybor z
listy)

Wyktad F2 - obserwacja podczas zaje¢ / aktywnos¢ | P 2 - kolokwium pisemne

F5- ¢wiczenia praktyczne sprawdzajgce

. . P4 - praca pisemna - raport z laboratorium
umiejetnosci

Laboratorium

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic
"X"

Symbol Wyktad Laboratorium

efektu F2 P2 F5 P4
Ww_01 X X X X
W_02 X X X X
U_01 X X X X
U_02 X X X X
K_01 X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zajet, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindow i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Zaliczenie laboratorium: forma pisemna - raport (sprawozdanie)

Ocena pozytywna od 55% poprawnosci merytorycznej realizowanych zagadnien.
Zaliczenie wyktadéw: zaliczenie pisemne

Ocena pozytywna od 55% poprawno$ci merytorycznej pracy.

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposdb wyznaczenia punktéw ECTS):
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Liczba godzin
stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):
liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli 45 28
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia
Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):
przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 22 32
przygotowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 15 15
¢wiczen,
zapoznanie z literaturg 18 25
suma godzin: 100 100
liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 4 4
(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

1. SikoraT. (red)., Zarzadzanie jako$cig wedtug norm ISO serii 9000:2000, Krakéw 2005.

2. Grudowski P., System zarzadzania jakoSciag wg normy ISO 9001 w matej firmie : dokumentacja, wdrazanie,

audit, Bydgoszcz, 2004.
3. Czernyszewicz, E. System
dokumentowanie, Lublin 2013.
4. Wawak S., Zarzadzanie jako$cig w projekcie , Warszawa 2023.

zarzadzania

jakoscia w organizacji

funkcjonowanie,

doskonalenie,

5. Wolniak R,, Skotniczka B., Dokumentacja systemu zarzadzania jako$cia : teoria i praktyka. Cz. 1, Gliwice 2006.

Literatura zalecana / fakultatywna:

1. ZaptataS., Zarzadzanie jako$cig w przedsiebiorstwie : ocena i uwarunkowania skutecznos$ci, Warszawa 2009.
2. M. Urbaniak, Zarzadzanie jako$cig : teoria i praktyka, Warszawa 2004.
3. Szczepanska K., Zarzadzanie jako$cia : w dazeniu do doskonato$ci, Warszawa 2011.

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego

Prof. AJP dr hab. Ewa Choma¢-Pierzecka

data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail)

echomac-pierzecka@ajp.edu.pl

Podpis
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

1. Informacje ogdlne

KARTA ZAJEC

Nazwa zajec

Symulacja i cyfrowe bliZniaki

0s6b prowadzacych zajecia

Punkty ECTS 4

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow v

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz Wojciech Zajac

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

., Liczba godzin Rok Punkty ].ECTS
Forma zaje¢ . ; . </ (zgodnie z
stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr g
programem studiow)
wyktad 15/10 IV/VII 4
laboratorium 30/18 IV/VII 4

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Brak

4. Cele ksztalcenia

C1 - Przekazanie specjalistycznej wiedzy zwigzanej z produkcja, systemem produkcyjnym i rodzajem produkcji.

C2 - Postugiwanie sie metodami komputerowymi przy rozwigzywaniu zadan inzynierskich z zakresu
projektowania, wytwarzania i nadzorowanie procesu wytwoérczego; a takze wykorzystanie aparatury
pomiarowej i metod szacowania btedéw pomiaru.
C3 - Uswiadomienie wazno$ci i rozumienia spotecznych skutkéw dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu na
Srodowisko i zwigzanej z tym odpowiedzialno$ci za podejmowane decyzje, wspéldziatanie w grupie i
przyjmowanie odpowiedzialno$ci za wspdlne realizacje, kreatywnos$¢ i przedsiebiorczo$¢ oraz potrzebe
przekazywania informacji odno$nie osiggnie¢ technicznych, produkcyjnych i dziatania inzyniera

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
Absolwent zna i rozumie metody, techniki i narzedzia stosowane w
w_01 . : . A . K_W03
rozwigzywaniu problemoéw z zakresu zarzadzania i inZynierii produkc;ji
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Ww_02

Absolwent zna i rozumie zagadnienia zwigzane z wykorzystaniem
technologii informatycznych, oprogramowania, urzadzen elektronicznych i
elementéw automatyki, umozliwiajacych efektywne zarzadzanie produkcja
oraz projektowanie proceséw technologicznych.

K. W19

UMIEJETNOSCI

U_01

Absolwent potrafi wykorzystywa¢ metody iloSciowe 1 narzedzia
informatyczne w celu gromadzenia, analizy i interpretacji zjawisk
ekonomicznych, finansowych, zarzadczych, technicznych.

K_U06

U_02

Absolwent potrafi postugiwaé¢ sie narzedziami informatycznymi przy
rozwigzywaniu zadan inzynierskich z zakresu projektowania, wytwarzania
i nadzorowanie procesu wytwoérczego .

K_U19

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

Absolwent jest gotéw do myS$lenia i dziatania w sposéb przedsiebiorczy w
obszarze inzynierii produkcji, m. in. tworzac rozwigzania z uwzglednieniem
korzysci biznesowych oraz spotecznych

K_K03

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Lp. Treéci wykla déw Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | Niestacjonarnych

1 Wprowadzenie do modelowania procesow. Proces produkcyjny. Systemy ) 1
wytworcze.

2 Podstawy sterowania cyfrowego, sygnaty w systemach sterowania 3 2

3 Proces produkcyjny jako obiekt symulacji 3 2

4 Symulacja proceséw przemystowych 3 2

5 Cyfrowy bliZniak 2 2

6 Podsumowanie i zaliczenie 2 1
Razem liczba godzin wyktadéw 15 10

Lp. | TreScilaboratoriow Licaha godzin na studiach
Stacjonarnych | Niestacjonarnych

1 Wprowadzenie do modelowania proceséw. Proces produkcyjny. Systemy 4 )
wytworcze.

2 Podstawy sterowania cyfrowego, sygnaty w systemach sterowania 6 4

3 Proces produkcyjny jako obiekt symulacji 6 4

4 Symulacja proceséw przemystowych 6 4

5 Cyfrowy bliZniak 6 3

6 Podsumowanie i zaliczenie 2 1
Razem liczba godzin laboratoriow 30 18
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7. Metody oraz Srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajeé

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
. . . . projektor, prezentacja
Wyktad M1 - wyktad inf , M3 - pok Itimedial
ykta wyktad informacyjny pokaz multimedialny multimedialna
realizacja zadania inzynierskiego
Laboratorium M5 - ¢wiczenia laboratoryjne przy uzyciu wlasciwego
oprogramowania

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektow uczenia sie na poszczegodlnych formach

zajec
Kt stud chna formu]q*ce.l (1_7) ] ) Ocena podsumowujaca
Forma zaje¢ ~ wskazuje stu. entowi na potrzel?q uzupetniania wiedzy ub,stosowanla ) (P) - podsumowuje osiagniete
okreslonych metod i narzedzi, stymulujace do doskonalenia efektéw pracy (wybér . . .
2 listy) efekty uczenia sie (wybor z listy)
Wyktad F2 - obserwacja/aktywnos$¢ (przygotowanie do zaje¢, ocena P2- kolokwium
yKita

¢wiczen wykonywanych podczas zajec)

podsumowujace

¢wiczen wykonywanych podczas zajec)

Laboratorium | F5 - ¢wiczenia praktyczne (¢wiczenia sprawdzajgce umiejetnosci,

fachowego, projekty indywidualne i grupowe),

F2 - obserwacja/aktywno$¢ (przygotowanie do zaje¢, ocena

rozwigzywanie zadan, ¢wiczenia z wykorzystaniem sprzetu

P2- kolokwium
podsumowujace

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiggniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic

»X")
Wyktad Laboratorium
Symbol efektu
f2 pl f2 f5 p2
Ww_01 X
Ww_02 X
U_01 X
U_02 X
K 01 X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb

obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ o
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

wiecej niz jedna forma prowadzenia
raz wszystkich terminéw egzaminéw i

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskang ilos§¢ punktéw przelicza sie na warto$¢ procentowa. Ocena

koncowa jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli 1.
Tab. 1. Progi ocenia procentowego

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 %. dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)
81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢
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Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin
Forma aktywnosci studenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zaje¢):
liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli 45 28

akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do egzaminu 20 30
przygotowl/vaniej do realiza.cji zaje¢ laboratoryjnych / projektowych, 20 30
wykonanie ¢wiczen / projektow
zapoznanie z literaturg 15 12
suma godzin: 100 100
liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 4 4

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowiazkowa:

1. Pawlewski P., Cyfrowy blizniak w zarzadzaniu danymi, Wydawnictwo PWE, 2025, ISBN: 9788320826302
2. Kost G., Wegierski L., Lebkowski P. Automatyzacja i robotyzacja proceséw produkcyjnych. Wydawnictwo PWE,

2018, ISBN: 978-83-208-2454-4

Literatura zalecana / fakultatywna:

1. A. Kochan. Teoretyczne podstawy cyfrowego blizniaka aplikacji ETCS. Oficyna Wydawnicza Politechniki

Warszawskiej. Warszawa 2024

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego Woijciech Zajac

data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) wzajac@ajp.edu.pel

Podpis
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Wydzial Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom Studi()w pierwszego stopnia
Forma Studi(,)w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec

Zarzadzanie innowacjami i projektami technologicznymi

Punkty ECTS 4

Rodzaj zajec Obieralne

Modul/specjalizacja Modutl obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktéorym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow

1\%

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
os6b prowadzacych zajecia

dr hab. Tomasz Bogajewski

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Forma zaje¢

Liczba godzin Rok
stacjonarne/niestacjonarne | studiéw/semestr

Punkty ECTS
(zgodnie z

programem studiéw)

wyklad

15/10 IV/VII

4

laboratorium 30/18 Iv/vil

4

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Matematyka

4. Cele ksztalcenia

Wyposazenie studenta w wiedze z zakresu zarzgdzania wprowadzaniem innowacji w podmiocie gospodarczym
oraz praktycznych umiejetnosci niezbednych do wprowadzania innowacji

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
Cw1 Absolwent zna i rozumie wiadomosci z zakresu organizacji i zarzadzania K Wo1
Absolwent zna i rozumie wiedze dotyczace wtasnos$ci przemystowej, prawa
C_ W3 autorskiego niezbednej dla rozumienia i tworzenia spotecznych, K W08
ekonomicznych
UMIEJETNOSCI
C_U1 Absolwent potrafi projektowac i optymalizowa¢ procesy K _U02
C_U2 Absolwent jest gotéw do podejmowania decyzji w warunkach niepewnosci, K _U17
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tworzenia innowacji
prowadzenia wiasnej dziatalno$ci gospodarczej

w réznych typach przedsiebiorstw oraz do

KOMPETENCJE SPOLECZNE

CK1

norm w obszarze zawodowym i poza nim

Absolwent jest gotow do ksztattowaniawrazliwo$ci etyczno-spotecznej,
zaangazowania, poczucia odpowiedzialno$ci oraz poszanowania prawa i

K_KO03

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zajeé¢ (zgodnie z
programem studiéw):

Lp. Treéci wykla déw Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | Niestacjonarnych

1. Wprowadzenie, zapoznanie z przedmiotem, zatozeniami i ocenami 1 1

2. Znaczenie innowacji w rozwoju ekonomicznym i technicznym 3 1

3 Znaczenie innowacji inkrementalnych i radykalnych w rozwoju 4 3
ekonomicznym i technicznym

4 Innowacyjne projekty technologiczne - znaczenie w gospodarce 4 3
narodowej

5. Rozwdj i techniczne aspekty wdrazania projektéw innowacyjnych 2 1

6. Podsumowanie informacji - dyskusja nad aspektami praktycznymi 1 1
Razem liczba godzin wyktadéw 15 10

Lp. Treéci laboratoriéw Liczba godzin na studiach
Stacjonarnych | Niestacjonarnych

1. Wprowadzenie, zapoznanie z przedmiotem, zatozeniami i ocenami 1 1

5 Znaczenie innowacji w technicznym i ekonomicznym rozwoju 3 3
przedsiebiorstwa (praca w grupach)

3 Rozwéj projektu technologicznego w przedsiebiorstwie (praca w 8 4
grupach)

4 Realizacja projektu w laboratorium w oparciu o program komputerowy 16 3
zakupiony przez AJP

5. Podsumowanie i ocena projektdw grupowych studentéw 1 1

6. Podsumowanie i ocena projektu zrealizowanego w oparciu o program 1 1
Razem liczba godzin laboratoriéw 30 18

7. Metody oraz Srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢

Metody dydaktyczne (wybor z listy)

Srodki dydaktyczne

Wyktad

Wyktad informacyjny - prezentacja multimedialna

Projektor, tablica

Laboratorium

komputerowy

Prezentacja multimedialna zatozen oraz program

Projektor, tablica, sprzet
komputerowy wraz z programem

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektow uczenia sie na poszczegdlnych formach

zajec

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F)

- wskazuje studentowi na potrzebe uzupeiniania wiedzy
lub stosowania okre$lonych metod i narzedzi, stymulujace

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiagniete efekty uczenia sie (wybor z listy)
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do doskonalenia efektéw pracy (wybdr z listy)

F2 - obserwacja/aktywnos$¢ (przygotowanie do

P1 - egzamin test sprawdzajacy wiedze z

Wylkdad zajec catego przedmiotu
- . P . | P3 - ocena podsumowujgca powstata na
Laboratorium F5 Cwiczenia  praktyczne  (éwiczenia podstawie ocen formujacych, uzyskanych w

sprawdzajgce umiejetnosci)

semestrze

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéow uczenia sie (wstawi¢

»X")
Symbol Wyktad Laboratorium
efektu F1 P1 F5 P3
Cwi X
C_ws3 X
Cc_U1 X X
c_u2 X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia

zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindéw i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskang ilos¢ punktéw przelicza sie na warto$¢ procentowa. Ocena
koncowa jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli 1.
Tab. 1. Progi ocenia procentowego

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 %. dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)
81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

Egzamin

11. Obciazenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Forma aktywnosci studenta

Liczba godzin

na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec¢):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli

akademickich lub innych osé6b prowadzacych zajecia

45 28

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwiazana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 20 20
przygotowanie do egzaminu 10 15
przygotowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 10 20
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¢éwiczen,
zapoznanie z literaturg 15 17
suma godzin: 100 100
liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢: 4 4

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:
1. Marciniak S., Innowacyjno$¢ i konkurencyjno$¢ gospodarki, Wydawnictwo C.H.Beck, Warszawa 2010.
2. GUS, Podrecznik Oslo 2018, Zalecenia dotyczace pozyskiwania, prezentowania i wykorzystania danych z
zakresu innowacji, GUS 2020.
3. Azhar A, Szybko coraz szybciej. Jak postep technologiczny zostawia nas w tyle i co mozemy z tym zrobic,
Wydawnictwo Literackie, Krakéw 2023.

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Tupy M, Pooley G., Superobfitos¢, FREEDOM PUBLISHING, Wroctaw 2024.
2. McCloskey D. Mingardi A, Mit przedsiebiorczego panstwa, Instytut Wydawniczy im. Ludwiga von
Misesa, Wroctaw 2022.

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego dr hab. Tomasz Bogajewski
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) tbogajewski@ajp.edu.pl
Podpis
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec

Ekonomia innowacji i strategia biznesowa w produkgji

Punkty ECTS 5

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inteligentne systemy produkcji
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow v

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
o0s6b prowadzacych zajecia

prof. dr hab. Janusz Sobon

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

Punkty ECTS
L, Liczba godzin Rok y ]
Forma zaje¢ . ; . ., (zgodnie z
stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr .,
programem studiéw)

wyklad 15/10 IV/VII 5
laboratorium 15/10 Iv/vil 5

projekt 30/18 Iv/vil 5

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Student powinien posiada¢ podstawowa wiedze z zakresu przedsiebiorczosci, ekonomii, strategii gospodarczych

oraz zarzgdzania

4. Cele ksztalcenia

C_W?2 Przekazanie specjalistycznej wiedzy zwigzanej z produkcja, systemem produkcyjnym i rodzajem produkcji
C_U1 Zdobycie praktycznych umiejetnosci niezbednych do zrozumienia i analizy systeméw produkcyjnych, a

takze projektowania i optymalizacji proceséw.

C_K2 Uswiadomienie wazno$ci i rozumienia spotecznych skutkéw dziatalnos$ci inzynierskiej, w tym jej wptywu
na $rodowisko i zwigzanej z tym odpowiedzialnosci za podejmowane decyzje, wspotdziatanie w grupie i
przyjmowanie odpowiedzialno$ci za wspdlne realizacje, kreatywnos$¢ i przedsiebiorczo$¢ oraz potrzebe
przekazywania informacji odno$nie osiggnie¢ technicznych, produkcyjnych i dziatania inZyniera.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol
efektu
uczenia sie

Opis efektu uczenia sie

Odniesienie do
efektu
kierunkowego

WIEDZA
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wo1

Absolwent zna podstawowe zagadnienia z zakresu wiedzy z obszaru
nauk o zarzadzaniu i jakosSci, ekonomii i finanséw oraz inzynierii
mechanicznej pozwalajacych na formutowanie 1 rozwigzywanie
probleméw ekonomicznych i technicznych w organizacji

K W01

wo02

Absolwent zna wybrane zagadnienia z zakresu zarzadzania zasobami
ludzkimi i rozumie role kapitatu ludzkiego w osigganiu celow
strategicznych organizacji

K_W05

Wwo03

Absolwent zna zasady funkcjonowania organizacji i wybrane koncepcje
zarzadzania oraz ekonomiczne i finansowe uwarunkowania jej
dziatalnosci

K. W13

UMIEJETNOSCI

Uo1

Absolwent potrafi interpretowac i wyjasnia¢ zjawiska odnoszace sie do
zarzadzania i jakoSci, ekonomii i finanséw oraz inzynierii zachodzace
zaréwno w réznych jednostkach organizacyjnych jaki i w catej gospodarce

K _U01

U02

Absolwent potrafi podejmowac¢ decyzje menadzerskie w oparciu o
informacje z systemu rachunkowosci i finanséw

K_U08

uo03

Student potrafi pracowa¢ samodzielnie i by¢ otwartym na prace
zespotowaq oraz doceniac inicjatywy w zakresie jej organizacji

K U17

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K01

Absolwent bedzie ponosit odpowiedzialnos$ci za podejmowane decyzje
oraz ma $wiadomo$¢ zaréwno inzynierskich, jak i pozatechnicznych
aspektow oraz skutkéw swojej dziatalnosci w obszarze inzynierii
produkgcji, ze szczegbélnym uwzglednieniem wplywu na srodowisko

K_KO02

K02

Absolwent bedzie mys$lat i dzialat w sposéb przedsiebiorczy w obszarze
inzynierii produkcji, m. in. tworzac rozwigzania z uwzglednieniem
korzy$ci biznesowych oraz spotecznych

K_KO03

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiéw):

L. , Liczba godzin na studiach
Lp. | Tresci wykladow
stacjonarnych | Niestacjonarnych

W1 | Podstawy ekonomii innowacji 1 1
W2 | Systemy i strategie innowacji 1 1
W3 | Finansowanie i zarzadzanie innowacjami 1 1
W4 | Smart specialization strategy 1 1
W5 | Przemyst 4.015.0 1 1
Wé Zarzadzanie efektywnos$cia produkcji (wskazniki efektywnos$ci na 1 1

réznych poziomach zarzadzania
W7 | WskaZniki operacyjne (KPI) w zarzadzaniu produkcja 2 1

Analiza burzliwego otoczenia. Analiza pest. Analiza scenariuszowa.
W8 | Analiza trendéw. Analiza pieciu sit Portera. Strategie konkurencji. 2 1

Dostosowanie strategii do sytuacji rynkowej i pozycji konkurencyjnosci
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firmy.
W9 | Zarzadzanie siecig dziatalno$ci innowacyjno-wdrozeniowej 2 1
Strategie funkcjonalne i instrumentalne przedsiebiorstwa - funkcje w
przedsiebiorstwie; Kklasyfikacja strategii funkcjonalnych; strategie w
W10 | zakresie funkcji podstawowych i pomocniczych; znaczenie outsourcingu 3 1
i offshoringu w strategiach przedsiebiorstw i ksztattowaniu taficuchéw
wartosci
Razem liczba godzin wykladow 15 10
, .z Liczb dzi tudiach
Lp. | Trescilaboratoriow B
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
L1 | Dziatania innowacyjne i wdrozeniowe innowacji 3 2
L2 | Zarzadzanie innowacjami 2 2
L3 | Wizja, misja, cele strategiczne 2 2
L4 | Modele specyficznych struktur proinnowacyjnych w $wiecie 3 1
L5 | Analiza przemystu 4.0, 5.0 3 2
L6 | Podsumowanie zaje¢, zaliczenie. 2 1
Razem liczba godzin laboratoriéow 15 10
, . , Liczb dzi tudiach
Lp. | Tresci projektow iczba godzin na studiac]
stacjonarnych | Niestacjonarnych
P1 | Tworzenie strategii biznesowej 10 5
P2 | Wdrozenie ekonomii innowacji w produkcji 5 3
P3 Projektowanie strategii biznesowej produkcji z wykorzystaniem 10 5
innowacji
P4 | Zaliczenie przedmiotu - prezentacje projektéw 5 5
Razem liczba godzin projektéw 30 18

7. Metody oraz Srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
M1 wyktad informacyjny
Wyktad M2 wyktad z elementami analizy zrodtowe;j i Projektor
dyskusji,
Laboratorium | M5 ¢éwiczenia przedmiotowe Projektor
Projekt M6 metoda projektéw Projektor

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegdélnych formach

zajec

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F)

— wskazuje studentowi na potrzebe uzupeiniania wiedzy lub
stosowania okres$lonych metod i narzedzi, stymulujace do
doskonalenia efektéw pracy (wybér z listy)

Ocena podsumowujaca (P) -
podsumowuje osiggniete efekty uczenia sie
(wybor z listy)
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F2 -ob ja/akt §¢
Wyktad © serwa.qa/a }.vainosc P1 - egzamin ustny

przygotowanie do zajec

F4 - iedz tapienie (dyskusja,

, wypow1.e Z wy.s qp.leme (dys ) us) é , P2 - Kolokwium pisemne: test + zadania
Laboratorium | formutowanie dtuzszej wypowiedzi ustnej na
. . problemowe.

wybrany temat, analiza projektu),

Projekt F2 - obserwacja/aktywno$¢ P4 - praca pisemna (projekt

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéow uczenia sie (wstawic

,,X")

Symbol Wyktad Laboratorium

Projekt

1
NN

efektu F2

)
=

P2

o
=

-1
N

wo1

wo02

Wwo3

Uo1

uoz

uo3

| | R | e R R
| | R | e R R
| | R | e R R

K01

| | R | e R

P DR PR PR R | e K

K02

>
>
>

>

| L R | K| | | e

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindéw i

zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Obliczanie oceny z EGZAMINU
95%-100% punktéw-ocena 5
80% -94%-punktéw ocena 4,5
71%-79%-punktéw ocena 4,0
66%-70% punktéw ocena 3,5
61%-65%punktéw ocena 3
0-60% punktéw ocena 2

10. Forma zaliczenia zaje¢

Wyktad

11. Obciazenie praca studenta (sposob wyznaczenia punktéw ECTS):

Forma aktywnosci studenta

Liczba godzin

na studiach

na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec¢):
liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli 60 48
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia
Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):
przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 10 20
przygotowanie do egzaminu 20 17
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przygotowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 20 20
¢éwiczen,
zapoznanie z literaturg 15 20
suma godzin: 125 125
liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢: 5 5
(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

1.

2.
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Urbanowska-Sojkin E. 2008, Praktyka zarzadzania strategicznego. Studia polskich przypadkéw, red.
naukowa PWE, Warszawa

Ciszewska-Mlinaric M., Obtok K., Wasowska A. (2021). Strategia korporacji. Wydawnictwo Nieoczywiste,
Warszawa

Literatura zalecana / fakultatywna:

1.

2.

3.

R.Stanistawski, Open Innovation a rozwdj innowacyjny mikro, matych i $rednich przedsiebiorstw,
Politechnika L.6dzka,4. £.6dz 2017

Cenkier A., Dec P., Masiukiewicz P. Sokot A., Wysocki ], Analiza ekonomiczno-finansowa, Oficyna
Wydawnicza, SGH, Warszawa 2022,
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