Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku Inzynieria produkcji

- studia pierwszego stopnia o profilu praktycznym,

stanowigcego zatacznik do Uchwaty Nr 147/000/2024 Senatu AJP
z dnia 17 grudnia 2024 r.

Wydzial Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom studiow pierwszego stopnia
Forma Studi()w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zaje¢ Modelowanie CAD w procesie projektowania produktu
Punkty ECTS 4

Rodzaj zaje¢ Obieralne

Modul/specjalizacja Modut obieralny C. Inzynieria rozwoju produktu
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow 111

Im’iq i nazwisko koor.dyflatora zaje¢ oraz dr inz. Marcin Jasifski

os0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiéw)

Liczba godzin Rok

Forma zajec . ; . ..
)¢ stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr

wyktlad 15/10 /v
laboratorium 30/18 /v 4
projekt 15/10 /v

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Projektowanie wspomagane komputerowo (CAD)
Grafika inzynierska

4. Cele ksztalcenia

C_W1 Wyposazenie studenta w wiedze z zakresu organizacji i zarzadzania oraz nauk pokrewnych (ekonomii,
inzynierii mechanicznej, informatyki), w szczeg6lno$ci w odniesieniu do istoty, roli, funkcji, narzedzi i technik
wykorzystywanych w srodowisku przemystowym (réwniez w jezyku obcym).

C_U1 Zdobycie praktycznych umiejetnosci niezbednych do zrozumienia i analizy systeméw produkcyjnych, a
takze projektowania i optymalizacji proceséw.

C_K2 Uswiadomienie wazno$ci i rozumienia spotecznych skutkéw dziatalnos$ci inzynierskiej, w tym jej wptywu
na Srodowisko i zwigzanej z tym odpowiedzialnosci za podejmowane decyzje, wspotdziatanie w grupie i
przyjmowanie odpowiedzialno$ci za wspdlne realizacje, kreatywnos$¢ i przedsiebiorczo$¢ oraz potrzebe
przekazywania informacji odno$nie osiggnie¢ technicznych, produkcyjnych i dziatania inzyniera.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
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WIEDZA

W_01

Absolwent zna podstawowe zagadnienia z zakresu wiedzy z projektowania
CAD oraz inzynierii mechanicznej pozwalajacych na formutowanie i
rozwigzywanie probleméw ekonomicznych i technicznych w organizacji

K. W01

Ww_02

Absolwent zna zasady grafiki inzynierskiej oraz narzedzia stosowane w
przygotowywaniu dokumentacji technicznej; ma zaawansowana wiedze w
zakresie odwzorowania 3D

K W17

UMIEJETNOSCI

U_01

Absolwent potrafi wykorzysta¢ do formutowania i rozwigzywania zadan
inzynierskich metody analityczne, symulacyjne oraz eksperymentalne

K_U18

U_19

postugiwac sie narzedziami informatycznymi CAD przy rozwigzywaniu
zadan inzynierskich z zakresu projektowania, wytwarzania i nadzorowanie
procesu wytworczego

K _U19

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

Absolwent jest gotow do ponoszenia odpowiedzialnosci za podejmowane
decyzje oraz majac wiadomo$¢ zaréwno inzynierskich, jak i
pozatechnicznych aspektow oraz skutkéw swojej dziatalnosci w obszarze
inzynierii produkcji, ze szczegélnym uwzglednieniem wplywu na
$rodowisko

K_KO02

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiéw):

Lp. Tresci wykla déw Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | Niestacjonarnych

W1 Wprowadzenie do zaje¢. Omdwienie tresci programowych i warunkéw 1 1
zaliczenia.

W2 | Podstawy modelowanie w realizacji procesu konstrukcyjnego. 2 1

W3 Modelowanie fizyczne, modelowanie matematyczne, modele 5 1
statystyczne.

W4 | Parametryzacja konstrukcji. Modelowanie brytowe 2 1

W5 | Modyfikacja bryt 2 1

W6 Struktura zintegrowanych systeméw komputerowych. Zastosowanie 5 1
zintegrowanych systeméw komputerowych

W7 | Metoda elementéw skoniczonych w konstruowaniu elementéw maszyn 2 2

W8 | Zaliczenie
Razem liczba godzin wykladéw 15 10

Lp. Treéci laboratorium Liczba godzin na studiach

Stacjonarnych | Niestacjonarnych

L1 Wprowadzenie: treSci programowe, zasady pracy, bezpieczenstwa, 5 1
zaliczenia. Zapoznanie ze stanowiskami laboratoryjnymi.

L2 | Modelowanie fizyczne i matematyczne obiektéw technicznych. 2 1

13 Zastosowanie pakietu wybranego programu CAD w modelowaniu. 5 1
Graficzny Interfejs Uzytkownika
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L4 | Podstawowe obiekty graficzne 2 2

L5 | Narzedzia graficzne 2 1

L6 Bloki, powigzania, wymiarowanie 2 1

L7 | Podstawy modelowania 3D (Extrude, Reolve, Swept) 2 1

L8 | Podstawy modelowania 3D (Loft) 2 1

L9 | Zaokraglenia, fazowania i otwory 2 1

L10 Modelowanie powierzchni (rendering). Generowanie widokéw rysunku. ) 1
Wprowadzenie do kata projekcji

L11 | Koncepcje projektowe giecia blachy 2 1

L12 | Podstawy symulacji 2 1

L13 | Skanowanie modeli 3D 2 1

L14 | Obro6bka w programie CAD skanu 3D 2 2

L15 | Podsumowanie i zaliczenie. 2 2
Razem liczba godzin ¢wiczen 30 18

Lp. Tresci projekty Liczba godzin na studiach

Stacjonarnych | Niestacjonarnych

Wprowadzenie. Rozpoczecie pracy, interfejs programu, Omoéwienie

P1 | zadania konstrukcyjnego realizowanego w grupach. Oméwienie tematu, 1 1
wstepny szkic wezla konstrukcyjnego stanowigcego temat zadania

P2 Opracowanie harmonogramu prac projektowych. Przydzielenie zadan w ) 1
grupie. Analiza otrzymanego zadania konstrukcyjnego

P3 Modelowanie brytowe. Modelowanie powierzchniowe. Biblioteka czesci. 5 L
Generator watkéw. Czesé 1.

pa Modelowanie brytowe. Modelowanie powierzchniowe. Biblioteka czesci. 5 5
Generator watkéw. Czesé 2.

P5 | Tworzenie zespotu. Import. Pozycjonowanie. Nadanie wiezéw. 2 1

P6 Walidacja zespotu cze$ci. Sprawdzanie kolizji. Sprawdzanie zgodno$ci 5 1
wymiarowej z zaloZeniami. Rewizja modeli. Czes¢ 1.

p7 Walidacja zespotu cze$ci. Sprawdzanie kolizji. Sprawdzanie zgodno$ci 5 1
wymiarowej z zaloZeniami. Rewizja modeli. Czes$¢ 2.

P8 Zaliczenie. Prezentacja wynikow prac. Dyskusja w grupie. Ocena 5 )
poprawnosci realizacji powierzonych zadan. Terminowosc.
Razem liczba godzin laboratoriéw 15 10

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne

Wyktad wyktad informacyjny projektor

Laboratorium

Cwiczenia z wykorzystaniem CAD (Solid EDGE,
SolidWorks, Inventor)

komputer
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Projekt

¢wiczenia doskonalace: obstuge programu CAD

Komputer

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegoélnych formach

zajec

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F)

— wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania wiedzy lub
stosowania okres§lonych metod i narzedzi, stymulujgce do
doskonalenia efektéw pracy (wybér z listy)

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiggniete efekty uczenia sie (wybor z listy)

Wyktad

F2 - obserwacja /aktywnos$¢ (przygotowanie do
zajed).

P3 - ocena podsumowujgca powstata na
podstawie ocen formujacych, uzyskanych
w semestrze

Laboratorium

F2 - obserwacja /aktywno$¢ (przygotowanie do
zaje¢, ocena ¢wiczen wykonywanych podczas zaje¢,
prace domowe)

F3 - praca pisemna (sprawozdanie, dokumentacja
projektu, referat, raport, pisemna analiza problemu
itd.)

F5 - ¢wiczenia praktyczne (¢wiczenia sprawdzajace
umiejetnosci, rozwigzywanie zadan, ¢wiczenia z
wykorzystaniem sprzetu fachowego, projekty
indywidualne i grupowe)

P3 - ocena podsumowujgca powstata na
podstawie ocen formujacych, uzyskanych
w semestrze

Projekty

F2 - obserwacja /aktywno$¢ (przygotowanie do
zajeé, ocena ¢wiczen wykonywanych podczas zajec,
prace domowe)

F3 - praca pisemna (sprawozdanie, dokumentacja
projektu, referat, raport, pisemna analiza problemu
itd.)

F5 - ¢wiczenia praktyczne (¢wiczenia sprawdzajace
umiejetnosci, rozwigzywanie zadan, ¢wiczenia z
wykorzystaniem sprzetu fachowego, projekty
indywidualne i grupowe)

P3 - ocena podsumowujgca powstata na
podstawie ocen formujacych, uzyskanych
w semestrze

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiaggniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic

wX"
Symbol Wyktad Laboratorium Projekty
efektu F1 P1 F2 F3 F5 P3 F2 F3 F5 P3
W_01 X X X X X X X X
W_02 X X X X X X X X
U_01 X X X X X X X X
u_02 X X X X X X X X
K 01 X X X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia

zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminow i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):
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Wyktady - pisemne zaliczenie tresci wyktadow:

0-50% punktéw - 2,0

51-60% punktéw - 3,0

61-70% punktéw - 3,5

71-80% punktéw - 4,0

81-90% punktow - 4,5

91-100% punktéw - 5,0

Laboratorium - ocena umiejetnoSci obstugi programéw CAD tworzenia modeli 3D, samodzielnos¢ pracy,
planowanie kolejnych prac podczas modelowania, tworzenie dokumentacji 2D.

Projekty - zaliczenie wszystkich poszczegélnych form sprawdzajacych na ocene, co najmniej dostateczna: tj.
dokumentacja techniczna, przygotowanie i zaprezentowanie zagadnienia na wskazany przez prowadzacego
temat (kryteria oceny: merytoryczne, formalne - forma prezentacji, umiejetno$¢ pozyskania istotnych danych
oraz dokonania poréwnan i analiz, wyciggania wnioskéw wtasnych, inspirowania cztonkdéw grupy do aktywnosci,
dyskus;ji); praca w grupie, terminowo$¢ wykonywania powierzonych zadan

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposob wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin
Forma aktywnoéci Stlldenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

60 48

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

Przygotowanie do wyktadu 5 5
Czytanie literatury tematycznej 10 14
Przygotowanie do projektéw 10 13
Przygotowanie do laboratorium 10 12
Przygotowanie prezentacji 5 8
suma godzin: 100 100

liczba pkt ECTS przypisana do zajec:
(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowiazkowa:

1. Dobrzanski T. Rysunek techniczny maszynowy. WNT, Warszawa 2013.

2. Rydzanicz I., Rysunek techniczny jako zapis konstrukcji. Zadania. WNT, Warszawa 2008.

3. Scott L. Autodesk Inventor 2020 A Tutorial Introduction Hansen. 2019

4. Kazimierczak G. Solid Edge. Komputerowe wspomaganie projektowania. Wydawnictwo Helion 2004
5. Kapias K.:SolidWorks 2001 Plus. Podstawy. Helion, Gliwice 2001

6

Chlebus E.: Techniki komputerowe CAx w inzynierii produkcji. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne,
Warszawa 2000

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Internetowe filmy instruktarzowe
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2. Kurs AutoCAD - strona internetowa: http://www.cad.pl/kursy/

3. Pikon A.: AutoCAD 2016. Helion, Gliwice 2016

4. Domanski J.: SolidWorks 2014. Projektowanie maszyn i konstrukcji. Praktyczne przyktady. Helion, Gliwice
2014

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego dr inz. Marcin Jasinski

data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) mjasinski@ajp.edu.pl

Podpis
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Wydzial Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom studidow pierwszego stopnia
Forma Studi()w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiow (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec

Zastosowanie norm technicznych w projektowaniu

Punkty ECTS 3

Rodzaj zajec Obieralne

Modul/specjalizacja Modut obieralny C. Inzynieria jakosci produktu
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow

111

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
o0s6b prowadzacych zajecia

prof. dr hab. Inz. Mirostaw Urbaniak

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

Forma zaje¢

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiow)

Liczba godzin Rok
stacjonarne/niestacjonarne | studiéw/semestr

wyktad 15/10 /v
¢éwiczenia 15/10 /v 3
projekt 15/10 /v

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Znajomos$¢ grafiki inzynierskiej oraz umiejetno$¢ projektowania wspomaganego komputerowo (CAD), znajomosé
InZynierii materiatowej, proceséw i technik produkcyjnych, a takze umiejetno$¢ pozyskiwania informacji z

réznych zrddet.

4. Cele ksztalcenia

C_W1 - Wyposazenie studenta w wiedze z inzynierii mechanicznej, w szczeg6lnosci w odniesieniu do istoty, roli,
funkcji, narzedzi i technik wykorzystywanych w §rodowisku przemystowym.

C_U1 - Zdobycie praktycznych umiejetnosci niezbednych do projektowania i optymalizacji procesow.

C_K1 - Ksztattowanie wrazliwoS$ci etyczno-spotecznej, zaangaZowania, poczucia odpowiedzialno$ci oraz
poszanowania prawa i norm w obszarze zawodowym i poza nim.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol
efektu
uczenia sie

Odniesienie do
Opis efektu uczenia sie efektu
kierunkowego




Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku Inzynieria produkcji

- studia pierwszego stopnia o profilu praktycznym,

stanowigcego zatacznik do Uchwaty Nr 147/000/2024 Senatu AJP
z dnia 17 grudnia 2024 r.

WIEDZA

W_01

Absolwent zna i rozumie podstawowe zagadnienia dotyczace wytwarzania
i ksztaltowania wlasnosci materiatbw inzynierskich, proceséw
technologicznych

K. W10

W_02

Absolwent zna i rozumie zasady grafiki inzynierskiej oraz narzedzia
stosowane w przygotowywaniu dokumentacji technicznej; ma
zaawansowang wiedze w zakresie odwzorowania 3D

K.W17

W_03

Absolwent zna i rozumie problematyke dotyczacg mechaniki i
wytrzymato$ci materiatéw niezbedng do zrozumienia istoty dziatania
maszyn i urzadzen, obliczen konstrukcji systeméw technicznych

K W18

UMIEJETNOSCI

U_01

Absolwent potrafi przygotowa¢ i przedstawi¢ opracowanie pisemne
dotyczace wybranej problematyki wtasciwej dla inzynierii produkcji

K U12

U_02

Absolwent potrafi postugiwac sie wybranymi aktami normatywnymi oraz
obowigzujacymi regutami funkcjonujacymi w przedsiebiorstwie

K U14

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

Absolwent jest gotow do wykazania sie twdérczym mys$leniem oraz
prawidtowego identyfikowania i rozstrzygania dylematéw zwigzanych z
wykonywaniem zawodu inzyniera produkcji

K_K04

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiéw):

Liczba godzin na studiach

Lp. | Tresci wykladéow
stacjonarnych | Niestacjonarnych

1 Wprowadzenie w tematyke standaryzacji. Rozw6j metod standaryzacji. 2 2

2 Normalizacja jako sposéb zoptymalizowania dziatalnos$ci techniczne;j. 2 1

3. Rodzaje norm i ich zastosowanie. Katalog norm. 2 2

4 Normy europejskie - Eurokod 0 - Podstawy projektowania konstrukcji. 2 1

5 2. Edycja Eurokodéw - Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji 4 5
stalowych.

6. Praktyka stosowania norm w projektowaniu. Zaliczenie. 3 2
Razem liczba godzin wyktadéw 15 10

Uwaga: Realizacja ¢wiczen mozliwa po zakupie dostepu do norm PKN - Eurokod 0

Lp.

Tresci ¢wiczen

Liczba godzin na studiach

Stacjonarnych

Niestacjonarnych

Wprowadzenie do programu ¢wiczen. Omoéwienie zadan ¢wiczeniowych. 1

1

Opracowanie koncepcji konstrukecji technicznej urzadzenia.

Praktyczne zapoznanie sie studentéw z pakietem Eurokod 0.

Optymalizacja konstrukcji i sprawdzenie obliczeniowe.

S| B | W

2
2
Weryfikacja obliczeniowa przyjetej koncepcji wedtug Eurokodu 0. 6
2
2

Opracowanie zatozen projektowych

N YIRS
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l Razem liczba godzin ¢wiczen

\ 15 | 10

Uwaga: Realizacja projektowania mozliwa po zakupie dostepu do norm PKN - Eurokod 3

.. . , Liczba godzin na studiach
Lp. | Tresci projektéow
stacjonarnych | Niestacjonarnych
1. Omoéwienie zadania projektowego. 1 1
2. Praktyczne zapoznanie sie studentéw z pakietem norm Eurokod 3. 1 1
3. Wybér czesSci znormalizowanych do projektowania konstrukcji ) 1
urzadzenia.
4. | Projektowanie urzadzenia z cze$ci znormalizowanych. 4 3
5. Opracowanie dokumentacji CAD. 5 4
Razem liczba godzin projektow 15 10

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
M1 - wyktad informacyjny, M3 - pokaz multimedialny projektor, prezentacja
Wyktad . .
multimedialna
. Projekt Itimedialny, tablica,
Cwiczenia M5 - Samodzielne wykonywanie zadan praktycznych rojestor mittimedialny, tablica
komputer
) M5 - Konsultowana realizacja samodzielnych | Projektor multimedialny, tablica,
Projekt S
projektéw komputer

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiaggniecia efektow uczenia sie na poszczegdélnych formach

zajec

Ocena formujaca (F)

Forma zaj Qé — wskazuje studentowi na potrzebe uzupeiniania wiedzy lub

Ocena podsumowujaca (P) -
podsumowuje osiagniete efekty uczenia sie

stosowania okres$lonych metod i narzedzi, stymulujace do borzli
doskonalenia efektéw pracy (wybdr z listy) (wybdr zlisty)
F2 - obserwacja/aktywno$¢ (przygotowanie do . L
Wyktad -, ja/akty (przyg P2 - zaliczenie pisemne
zajec)
P3 - ocena podsumowujaca powstata na
Cwiczenia F2 - ocena ¢wiczen wykonywanych podczas zaje¢, podstawie ocen formujacych,
uzyskanych w semestrze
P3 - ocena podsumowujgca powstata na
Projekt F2 - ocena projektéw wykonywanych podczas zaje¢, | podstawie ocen formujacych,

uzyskanych w semestrze

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiaggniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic

wX
Symbol Wyktad Cwiczenia Projekt
efektu F2 P2 F2 P3 F2 P3
Ww_01 X X X
W_02 X X X
W_03 X X X X
U_01 X X X X X
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U_02 X X X X X

K 01 X X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminow i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskang ilos¢ punktéw przelicza sie na warto$¢ procentowa. Ocena
koncowa jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli 1.
Progi oceniania procentowego:

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 % dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)
81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposob wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin
Forma aktywnoéci Stlldenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

45 30

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

Czytanie literatury 5 5
Przygotowanie do ¢wiczen audytoryjnych 5 10
Przygotowywanie do projektow 10 15
Opracowywanie projektéw 10 15
suma godzin: 75 75

liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢: 3 3

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnoSci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:
1. Fischer, Bogdan.Prawne aspekty norm technicznych. Normalizacja jako wsparcie legislacji

administracyjnej. red. . : Wolters Kluwer Polska SA, 2017.

Literatura zalecana / fakultatywna:

13. Informacje dodatkowe
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imie i nazwisko sporzadzajacego

prof. dr hab. inz. Mirostaw Urbaniak

data sporzadzenia / aktualizacji

10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail)

murbaniak@ajp.edu.pl

Podpis
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Wydzial Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom studidow pierwszego stopnia
Forma Studi()w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zaje¢ Planowanie jako$ci produktu

Punkty ECTS 5

Rodzaj zajec Obieralne

Modul/specjalizacja Modut obieralny C. Inzynieria jako$ci produktu
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow 111

Im’iq i nazwisko koord)‘rna!tora zajec oraz dr Jakub Marszatkiewicz

0s0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiow)

Liczba godzin Rok

Forma zaje¢ . ; . iy
1e stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr

wyktad 30/15 1v/v
laboratorium 30/18 IvV/V 5
projekt 15/10 IvV/V

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu zarzgdzania, logistyki i techniki.

4. Cele ksztalcenia

Wiedza

C_W1 - Wyposazenie studenta w wiedze z zakresu organizacji i zarzadzania oraz nauk pokrewnych (ekonomii,
inzynierii mechanicznej, projektowania, informatyki), w szczeg6lnosci w odniesieniu do istoty, roli, funkgji,
narzedzi i technik wykorzystywanych w $srodowisku przemystowym (wybrane zagadnienia réwniez w jezyku
obcym).

C_W2 - Przekazanie specjalistycznej wiedzy zwigzanej z produkcjg, systemem produkcyjnym i rodzajem
produkcji.

C_W3 - Przekazanie wiedzy dotyczacej bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony wtasnosci przemystowej, prawa
autorskiego niezbednej dla rozumienia i tworzenia spotecznych, ekonomicznych, prawnych i pozatechnicznych

uwarunkowan dziatalno$ci inZzynierskiej dla rozwoju form indywidualnej przedsiebiorczosci i dziatalnosci
gospodarcze.

Umiejetnosci

C_U1 - Zdobycie praktycznych umiejetnosci niezbednych do zrozumienia i analizy systeméw produkcyjnych, a
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takze projektowania i optymalizacji proceséw.
C_U2 - Przygotowanie absolwenta do potrzeb rynku pracy w tym: zarzgdzania zasobami, zespotami i projektami,

podejmowania decyzji w warunkach niepewnosci, tworzenia innowacji w réznych typach przedsiebiorstw oraz
do prowadzenia wtasnej dziatalno$ci gospodarcze;.

C_U3 - Postugiwanie sie metodami komputerowymi przy rozwigzywaniu zadan inzynierskich z zakresu
projektowania, wytwarzania i nadzorowanie procesu wytwoérczego; a takze wykorzystanie aparatury
pomiarowej i metod szacowania btedéw pomiaru.

Kompetencje spoteczne

C_K1 - Ksztaltowanie wrazliwosci etyczno-spotecznej, zaangazowania, poczucia odpowiedzialno$ci oraz
poszanowania prawa i norm w obszarze zawodowym i poza nim.

C_K2 - Uswiadomienie waznosci i rozumienia spotecznych skutkéw dziatalnos$ci inzynierskiej, w tym jej wplywu
na Srodowisko i zwigzanej z tym odpowiedzialno$ci za podejmowane decyzje, wspotdziatanie w grupie i
przyjmowanie odpowiedzialnosci za wspdlne realizacje, kreatywno$¢ i przedsiebiorczo$¢ oraz potrzebe
przekazywania informacji odno$nie osiggnie¢ technicznych, produkcyjnych i dziatania inzyniera.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA

Absolwent zna podstawowe zagadnienia z zakresu wiedzy z obszaru nauk
o zarzadzaniu i jakosci, ekonomii i finanséw oraz inzynierii mechanicznej

W_01 pozwalajgcych na  formulowanie i rozwigzywanie probleméw K_W01
ekonomicznych i technicznych w organizacji.
Absolwent zna podstawowe zagadnienia z zakresu matematyki, statystyki i

W 02 fizyki, niezbedne d.o .rr.lo.del(.)w?.ma, symlﬂaql i prognozowania procesow z K W02
obszaru zarzadzania i inzynierii produkcji.
Absolwent zna metody, techniki i narzedzia stosowane w rozwigzywaniu

W_03 probleméw z zakresu zarzadzania i inzynierii produkcji. K_ W03
Absolwent zna podstawowe kategorie kosztéw wytwarzania produktéw
oraz metod ustalania kosztéw produktéw i proceséw, a takze rozumie

W_04 funkcjonowanie systemu rachunkowos$ci w jednostce, jak i mechanizmy K_ W04
finansowe zachodzace w jednostce organizacyjne.
Absolwent zna wybrane zagadnienia z zakresu zarzadzania zasobami

W 05 ludzkern i rozuml.e ll‘.olq kapitalu ludzkiego w osiaganiu celéw K W05
strategicznych organizacji.
Absolwent zna metody statystyczne oraz narzedzia informatyczne do

W06 anallzy, danych produkcyjnych, prognozowania oraz optymalizacji K W06
proceséw.
Absolwent zna budowe, strukture, parametry i typy systeméw

W 07 produkcy!nych oraz metody, techniki i narzedzia zarzadzania procesem K W07
produkcyjnym.
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Absolwent zna budowe i funkcjonowanie systeméw zarzadzania jako$cig w
w_08 systemach wytworczych. K W08

Absolwent zna problematyke z zakresu systemdéw logistycznych oraz
W_09 infrastruktury technicznej i informacyjnej proceséw logistycznych. K_W09

Absolwent zna podstawowe zagadnienia dotyczace wytwarzania i
ksztattowania  wlasnoSci  materialéw  inzynierskich,  proceséw

W_10 K.W10
technologicznych.
Absolwent ma wiedze o zasadach oraz znaczeniu norm i standardéw

W_11 bezpieczenstwa i higieny pracy, roli ergonomii w srodowisku pracy. K W11
Absolwent zna wiedze z zakresu materiatéw inzynierskich, ich badan oraz

W_12 technologii ksztaltowania. K W12
Absolwent zna czynniki determinujace zmiany zachodzace w

W 13 funkq.onowanu-l- systeméw produkcyjnych; wskazuje na ich zroédta, K W13
przebieg, skutki i efekty.
Absolwent zna zasady funkcjonowania organizacji i wybrane koncepcje

W_14 zarzgdzania oraz ekonomiczne i finansowe uwarunkowania jej dziatalno$ci. K_W14
Absolwent zna uwarunkowania prawne, ekonomiczne, ekologiczne oraz

W 15 inne pozatechniczne zwiazane z dziatalnos$cia zawodowg, w tym zasady K W15

- tworzenia i rozwoju réznych form indywidualnej przedsiebiorczo$ci. -

Absolwent zna zasady tworzenia i rozwoju réznych form indywidualnej

W_16 przedsiebiorczosci. K W16
Absolwent zna zasady grafiki inzynierskiej oraz narzedzia stosowane w

W 17 przygotowywaniu dokumentacji technicznej; ma zaawansowang wiedze w K W17
zakresie odwzorowania 3D.
Absolwent zna problematyke dotyczaca mechaniki i wytrzymatosci

W 18 materiatéw niezbedng do zrozumienia istoty dzialania maszyn i urzadzen, K W18

obliczen konstrukcji systemow technicznych.

Absolwent zna zagadnienia zwigzane z wykorzystaniem technologii
informatycznych, oprogramowania, urzadzen elektronicznych i elementéw
W_19 automatyki, umozliwiajgcych efektywne zarzadzanie produkcjg oraz K_ W19
projektowanie proceséw technologicznych.

Absolwent zna zasady prawa autorskiego i ochrony wtasnosci
W_20 przemystowe;j. K_W20

UMIEJETNOSCI

Absolwent potrafi interpretowa¢ i wyjasnia¢ zjawiska odnoszace sie do

U 01 zarzadzania i jakos$ci, ekonomii i finanséw oraz inzynierii zachodzace K U01

zaréwno w roznych jednostkach organizacyjnych jaki i w catej gospodarce.
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Absolwent potrafi gromadzi¢, opisywac i analizowaé¢ dane empiryczne
U_02 dotyczace produkcji, zarzadzania oraz ekonomii i finanséw. K_U02

Absolwent potrafi zidentyfikowac i przeanalizowa¢ obszary wymagajace
poprawy w procesie produkcyjnym, zaproponowaé konkretne zmiany oraz
U_03 opracowacl szczegdtowe specyfikacje dla nowych lub zmodyfikowanych K_U03
zadan.

Absolwent potrafi dokona¢ optymalnego doboru materiatéw do
technicznego zastosowania, bioragc pod wuwage ich wlasciwosci

mechaniczne, chemiczne i koszty, oraz zaprojektowac system pomiarowy

U_04 K _U04

umozliwiajgcy ciggle monitorowanie kluczowych parametréw procesu
produkcyjnego i optymalizacje jego przebiegu.

Absolwent potrafi stosowa¢ technologie wytwarzania w celu ksztattowania
U_05 postaci struktury i wiasno$ci produktéw. K_U05

Absolwent potrafi wykorzystywa¢ metody iloSciowe i narzedzia
informatyczne w celu gromadzenia, analizy i interpretacji zjawisk

U_06
- ekonomicznych, finansowych, zarzadczych, technicznych.

K_U06

Absolwent potrafi zastosowa¢ metody prognozowania i symulacji
procesow w przedsiebiorstwie z wykorzystaniem komputerowego

u_07
- wspomagania oraz optymalizuje przebieg procesu technologicznego.

K_U07

Absolwent potrafi podejmowa¢ decyzje menadzerskie w oparciu o
U_08 informacje z systemu rachunkowosci i finanséw. K_U08

Absolwent potrafi wykorzysta¢ wiedze z dziedziny zarzadzania w tym

U_09 umiejetnosci uzyskane podczas praktyki zawodowej do rozstrzygania K_U09

dylematéw pojawiajacych sie w pracy zawodowe;j.

Absolwent potrafi stosowal specjalistyczne stownictwo z obszaru
zarzadzania jakoscig, czyta¢ tre$¢ podstawowych norm ISO serii 9000 ze
U_10 zrozumieniem oraz podawac przyktady rozwigzan organizacyjnych, K_U10
spetniajacych wymagania i wytyczne tych norm.

Absolwent potrafi przyjmowaé i wyznacza¢ zadania w zespole; ma

U1 umiejetnosci organizacyjne pozwalajace na realizacje celéw zwigzanych z K U11

projektowaniem i podejmowaniem dziatan produkcyjnych.

Absolwent potrafi przygotowaé i przedstawi¢ opracowanie pisemne
U_12 dotyczace wybranej problematyki wtasciwej dla inzynierii produkcji. K_U12

Absolwent potrafi postugiwaé sie umiejetnosciami jezykowymi zgodnymi z
wymaganiami okres$lonymi dla poziomu B2 europejskiego systemu opisu
U_13 ksztatcenia jezykowego uwzgledniajac terminologie wta$ciwg dla inzynierii K_U13
produkgcji.

U_ 14 Absolwent potrafi postugiwac sie wybranymi aktami normatywnymi oraz K U14

15




Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku Inzynieria produkcji

- studia pierwszego stopnia o profilu praktycznym,

stanowigcego zatacznik do Uchwaty Nr 147/000/2024 Senatu AJP
z dnia 17 grudnia 2024 r.

obowigzujacymi regutami funkcjonujacymi w przedsiebiorstwie.

U_15

Absolwent potrafi prawidtowo postugiwaé sie wybranymi normami i
standardami BHP oraz ergonomii w celu dokonywania oceny i analizy tych
aspektow.

K_U15

U_16

Absolwent potrafi podnosi¢ kwalifikacje zawodowe oraz samodzielnie
planowac i realizowac uczenie sie przez cate zycie.

K U1l6

U_17

Absolwent potrafi pracowa¢ samodzielnie i by¢ otwartym na prace
zespotowg oraz doceniac¢ inicjatywy w zakresie jej organizacji.

K _U17

U_18

Absolwent potrafi wykorzysta¢ do formutowania i rozwigzywania zadan
inzynierskich metody analityczne, symulacyjne oraz eksperymentalne.

K _U18

U_19

Absolwent potrafi postugiwa¢ sie narzedziami informatycznymi przy
rozwigzywaniu zadan inzynierskich z zakresu projektowania, wytwarzania
i nadzorowanie procesu wytworczego.

K_U19

U_20

Absolwent potrafi zdoby¢ informacje z literatury przedmiotu i baz danych z
zakresu zarzadzanie i inzynierii produkcji oraz na ich podstawie wyciggnac
wniosKi oraz sformutowac i uzasadnic opinie.

K_U20

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

Absolwent jest gotéw do odpowiedniego pelnienia rél zawodowych
szczegOlnie w obszarze inzynierii produkcji.

K K01

K 02

Absolwent jest gotow do ponoszenia odpowiedzialnosci za podejmowane
decyzje oraz majac $wiadomo$¢ zaréwno inzynierskich, jak i
pozatechnicznych aspektow oraz skutkéw swojej dziatalnos$ci w obszarze
inzynierii produkcji, ze szczegélnym uwzglednieniem wptywu na
Srodowisko.

K_KO02

K 03

Absolwent jest gotéw do myslenia i dziatania w sposéb przedsiebiorczy w
obszarze inzynierii produkcji, m. in. tworzac rozwigzania z uwzglednieniem
korzysci biznesowych oraz spotecznych.

K_KO03

K_ 04

Absolwent jest gotéw do wykazania sie twdérczym myS$leniem oraz
prawidtowego identyfikowania i rozstrzygania dylematéw zwigzanych z
wykonywaniem zawodu inzyniera produkcji.

K_K04

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Lp. Tresci wykla dow Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | Niestacjonarnych
1. Podstawowe zagadnienia zwigzane z jakoscia. 2 1
Pojecie produktu oraz projektowania. Projektowanie pod wzgledem
2. inzynierskim oraz designu (wzornictwa przemystowego) - wspoétpraca 10 5
inzyniera z designerem. Specyfikacja projektowania na rzecz przemystu
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ciezkiego, lekkiego, samochodowego, lotniczego, okretowego, obronnego
oraz pokrétce budowlanego.

Cykl rozwoju produktu oraz problematyka recyklingu. Inzynieria

3. . . 2 1
rozwojowa 1 wsteczna.
4 Podstawowe zagadnienia dotyczace ergonomii w projektowaniu 4 )
' produktu. Problematyka opakowan w produkgji.
c Podstawowe zagadnienia dotyczace prawa autorskiego w projektowaniu ) 1
" | produktu.
6. BHP w projektowaniu produktu i podczas produkcji. 2 1
7 Rodzaje systemoéw produkcyjnych - od recznych manufaktur po ) 1
' produkcje masowgq - przemyst 4.0 i 5.0.
8 Projektowanie za pomocg programdéw komputerowych 2D i 3D oraz 9 1
' problematyka tworzenia produktow cyfrowych.
9. Przemyst produkcyjny w Polsce i na $wiecie. 2 1
10. | Rola projektanta i inzyniera w spoteczenstwie. 2 1
Razem liczba godzin wykladéw 30 15
.. ., Liczba godzin na studiach
Lp. | Tresci laboratoriow
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
1 Badanie rynku przemystu produkcyjnego z uwzglednieniem 5 3
problematyki jakosci.
2 Symulacja procesu projektowania recznego. 10 5
3 Symulacja procesu projektowania komputerowego i produktu 10 5
cyfrowego.
4 Symulacja procesu produkcyjnego. 5 5
Razem liczba godzin laboratoriéw 30 18
, . , Liczba godzin na studiach
Lp. | Tresciprojektow
stacjonarnych | Niestacjonarnych
1 Analiza rynku przemystu produkcyjnego z uwzglednieniem 5 5
problematyki jakoSci.
2 Projekt produktu mechanicznego. 5
3 Projekt produktu cyfrowego. 5 3
Razem liczba godzin projektéow 15 10

7. Metody oraz Srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zaje¢

Forma zaje¢

Metody dydaktyczne (wybor z listy)

Srodki dydaktyczne

Wyktad Asymilacja wiedzy Komputer z rzutnikiem, literatura
B HZgow, dydakt ,
Laboratorium Samodzielne i grupowe dochodzenie do wiedzy urza rr.lozgow gry_ ydaklyczne
symulacje, dyskusja, literatura
K ter, Srodki jekt i
Projekt Metoda praktyczna omputer, Srodki projektowania

recznego, literatura
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8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegolnych formach

zajec

Forma zaje¢

listy)

Ocena formujaca (F)
- wskazuje studentowi na potrzebe
uzupetniania wiedzy lub stosowania
okreslonych metod i narzedzi, stymulujace osiggniete efekty uczenia sie (wybor z listy)
do doskonalenia efektéw pracy (wyboér z

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje

Wyktad F2 - obserwacja/aktywnos$¢

P4 - praca pisemna

Laboratorium | F2 - obserwacja/aktywno$¢

Projekt

P4 - praca pisemna

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiggniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic

"x"

Symbol Wyktad

Laboratorium

Projekt

efektu F2

o
=

F2

P1

W_01

Ww_02

W_03

W_04

W_05

W_06

W_07

Ww_08

W_09

W_10

W_11

W_12

W_13

W_14

W_15

W_16

W_17

W_18

W_19

W_20

U_01

U_02

U_03

U_04

AR A R A R A R A R A R A R A e A R e A R A R A R A R A R A R A R A R A R A R o A R A R R R A R A
AR A R A R A R A R A R A R A R A R e A R A R A R A R A R A R A R A R A R A R o A R A R R R A R A

U_05

R A R A R A e A R A R A R A R A R e A R A R A R A R A R A R A R A R o A R A R A R A R R R A R A

AR A R AR A R A R A R A A e A R e A R A R A R A R e A R e A R R R A R R R A R A R A R A R A R A R
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U_06 X X X X
U_07 X X X X
u.08 X X X X 9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej
U_09 X X X X (zasady i kryteria przyznawania oceny, a
U_10 X X X X takze sposdb obliczania oceny w przypadku
U 11 X X X X zaje¢, w sktad ktorych wchodzi wiecej niz
~ jedna forma prowadzenia zaje¢, z
u.12 X X X X uwzglednieniem wszystkich form
U_13 X X X X prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich
U_14 X X X X terminéw egzamindw i zaliczen, w tym takze
U_15 X X X X poprawkowych):
U_16 X X X X
U_18 X X X X
U_19 X X X X
U_20 X X X X
K 01 X X X X
K 02 X X X X
K 03 X X X X
K_04 X X X X

Dostateczny, dostateczny plus [3,0-3,5] - Rozréznia wybrane terminy z zakresu jakos$ci produktu oraz
projektowania, a takze jest w stanie wykona¢ wstepny projekt produktu na dopuszczalnym poziomie.

Dobry, dobry plus [4,0-4,5] - Zna wiekszo$¢ termindw z zakresu jakos$ci produktu oraz projektowania, a takze jest
w stanie wykona¢ wstepny projekt produktu na wysokim poziomie.

Bardzo dobry [5] - Zna wszystkie wymagane terminy z zakresu jakoSci produktu oraz projektowania, a takze jest
w stanie wykona¢ wstepny projekt produktu na wysokim poziomie.

10. Forma zaliczenia zaje¢

Egzamin

11. Obciazenie praca studenta (spos6b wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta

na studiach na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec¢):
liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli 75 43

akademickich lub innych osé6b prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 10 22
przygotowanie do egzaminu 10 20
przygotowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 15 20

¢wiczen,
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zapoznanie z literaturg 15 20

suma godzin: 125 125

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnoSci studenta)

liczba pkt ECTS przypisana do zajec:

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

Edward Pajak, Zarzadzanie produkcjg, PWN 2021

Wprowadzenie do zarzadzania operacjami i taficuchem dostaw Cecil Bozarth, Robert B. Handfield,
Onepress 2021 i pdzniejsze

Monika Kruszewska, Nowoczesny inzynier. Podstawy inzynierii produkcji, Kabe 2020

Szatkowski Kazimierz, Nowoczesne zarzadzanie produkcja. Ujecie procesowe, PWN 2014

Grandys Ewa, Podstawy zarzadzania produkcja, Difin 2013

Rudawska Anna, Logistyka proceséw produkcji, WKL 2024

Szymonik Andrzej, Nowoczesna koncepcja logistyki produkcji, Difin 2020

Dizajn dla realnego $wiata, Victor Papanek, Recto Verso, L.6dz 2012

Ewa Gorska, Ergonomia. Projektowanie-diagnoza-eksperymenty, Oficyna Wydawnicza Politechniki
Warszawskiej 2021

. Projektowanie ergonomiczne $rodkéw transportu miejskiego, Grabarek I, Oficyna Wydawnicza

Politechniki Warszawskiej 2018

Literatura zalecana / fakultatywna:

1.

PO 0N UL WN

Inzynier zawdd przysztosci. Umiejetnosci i kompetencje inzynierskie w erze Przemystu 4.0

Grabowska Sandra Grebski Michalene Grebski Wes Wolniak Radostaw, CeDeWu 2020, 2024

Historia designu, Wilhide Elizabeth, Arkady 2024

Fiell C., Design. Historia projektowania, Wydawnictwo Arkady, Warszawa, 2015

Rydzkowski W., Wojewddzka-Krdl K., Transport, PWN, Warszawa 2002 (oraz p6zZniejsze)

Aleksandra Stadek-Zapletal, Projektowanie samochodéw, Wydawnictwo Politechniki Krakowskiej 2020
Projektowanie produktu, Morris Richard, PWN 2009

Bill Stewart, Projektowanie opakowan, PWN 2009

Giles Calver, Czym jest projektowanie opakowan? Podrecznik projektowania, ABE 2009

. Design Management, Zarzadzanie strategia, procesem projektowym i wdrozeniem nowego produktu,

Kathryn Best, Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2009

. Jerzy Smardzewski, Projektowanie mebli, PWRIL 2018
. Czwarta rewolucja przemystowa - Schwab Klaus, 2018
. Internet rzeczy. Jak inteligentne telewizory, samochody, domy i miasta zmieniajg $wiat, Miller Michael,

PWN 2016

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego dr Jakub Marszatkiewicz
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) jmarszalkiewicz@ajp.edu.pl
Podpis
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Wydzial Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom studiow pierwszego stopnia
Forma Studi()w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec Zarzadzanie cyklem zycia produktu

Punkty ECTS 4

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inzynieria rozwoju produktu
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow 111

Im,iq i nazwisko koordynagtora zajec oraz dr Agnieszka Wala

0s0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiow)

Liczba godzin Rok

Forma zajec . ; . ..
)¢ stacjonarne/niestacjonarne | studiéw/semestr

wyktlad 30/15 /v

4

laboratorium 30/18 /v

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Marketing dla inzynierow

4. Cele ksztalcenia

Wiedza

CW1- przekazanie wiedzy w zakresie cyklu zycia produktu i jego uwarunkowan w kontekscie zarzadzania
cyklem zycia produktu w projektowaniu PLM w przedsiebiorstwach produkcyjnych

Umiejetnosci

CU1- uksztattowanie umiejetno$ci myslenia i dziatania w kontekscie potrzeb nabywcéw w procesie zarzadzania
cyklem zycia produktéw w procesie tworzenia i oferowania produktéw i ustug nabywcom

CU2-uksztattowanie umiejetnosci wykorzystania narzedzi PLM

Kompetencje spoteczne

CK1 - nabycie $wiadomosci wywieranych skutkéw prowadzonej dzialalnosci na kreowanie potrzeb oraz
zachowania i postawy nabywcze

CK2 - nabycie umiejetnosci przedsiebiorczego dziatania i pracy w zespole w sposéb odpowiedzialny oraz
tworczy

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol Opis efektu uczenia sie Odniesienie do
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efektu efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
W 01 Absolwe:nt.zna i rozumie podstawowe pojecia w obrebie zarzgdzania K W01
cyklem zycia produktem
. . . . . K_W03
W 02 Absolwent zna i opisuje podstawowe procesy zachodzace w cyklu zycia K W13
produktu
K_W19
UMIEJETNOSCI
Absolwent potrafi na poziomie podstawowym zaprojektowa¢ wybrany K U01
U_01 system zarzadzania cyklem zycia produktu z wykorzystaniem narzedzi K _U02
PLM K_U03
KOMPETENCJE SPOLECZNE
Absolwent potrafi mys$le¢ w sposéb przedsiebiorczy w procesie
K 01 zarzadzania cyklem zycia produktu z uwzglednieniem korzysci dla K_KO03

nabywcow jak i przedsiebiorstwa

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Lp. | Tresci wykladow

Liczba godzin na studiach

stacjonarnych

Niestacjonarnych

Wstep do zajec. Produkt jako odpowiedZ na potrzeby nabywcéw. Istota
produktu, postrzeganie oraz korzysci dodatkowe w aspekcie kreowania

W1 | konkurencyjnych rozwigzan. Struktura poziomu produktu. Istota 2

korzys$ci produktu. Produkt rzeczywisty. Produkt poszerzony. Produkt
potencjalny.

w2

Produkt i jego wtasciwosci jako ptaszczyzna opracowania strategii
produktu w obszarach: opracowania funkcji produktu wraz z
wyposazeniem; decydowanie o dziataniach w zwigzku z produktem;
wprowadzenie nowego produktu na rynek; ksztattowanie asortymentu
produktéw oraz jego struktury; dziatania w aspekcie wycofania
produktu z rynku;

W3

Znaczenie identyfikacji korzysci zapewnianych przez produkt nabywcom
w efektywnym zarzadzaniu marketingowym produktem.

W4

Cykl zycia produktu - pojecie, znaczenie, kluczowe koncepcje, czynniki
ksztattujace cykl zycia produktu na rynku

Zintegrowany cykl zycia produktu : cykl obserwacji i badan zwiazanych z

W5 | produktem; cykl tworzenia i powstawania produktu; cykl zycia produktu 3

na rynku

W6 | Fazy cyklu zycia produktu i ich charakterystyka

W7 | Rodzaje cyklu zycia produktu

W8 | Regulowanie cyklu zycia produktu - podstawy i kierunki regulowania

W9 | Idea myslenia w kategoriach cyklu zycia - Life Cycle Thinking (LCT)

N| W| N[ U

=N =P N
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Fazy cyklu zycia produktu w Life Cycle Thinking (LCT): poczatkowy cykl
W10 | zycia produktu (Beginning of life - BOL); Srodek cyklu zycia produktu 4 1
(Middle-of-life - MOL); koncowy cykl zycia produktu (End-of-life - EOL)
W11 | Zaliczenie wyktadéw 1 1
Razem liczba godzin wykladow 30 15
L. ., Liczba godzin na studiach
Lp. | Trescilaboratoriow
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
Lab1 Wprowadzenie do zaje¢. Omoéwienie zasad pracy. Wybdr zespotow 1 1
projektowych
Lab2 PLM Product Lifecycle Management jako kompleksowe podejscie do 1 1
zarzadzania cyklem zycia produktu w przedsiebiorstwie produkcyjnym
Lab3 Elementy schematu zarzgdzania cyklem zycia produktu (PLM) na ) 1
przyktadzie wybranego przedsiebiorstwa produkcyjnego
Lab4 | Narzedzia PLM - praktyczne zastosowania 3 1
Labs Problematyka zastosowania narzedzi PLM w projektowaniu, wdrazaniu 3 1
oraz optymalizowaniu systeméw PLM w produkcji
Labé Znaczenie i aspekty gromadzenia danych inzynierskich w kontekscie 5 1
dostosowania do oczekiwan ,potrzeb, preferencji nabywcow
Lab7 .
Podstawy obstugi PLM ( komputerowego) 4 3
Lab8 | Narzedzia i metody PLM - mozliwosci i obszary zastosowania w 5 3
zarzadzaniu cyklem Zzycia produktu
Prace projektowe w zakresie zaplanowania schematu zarzgdzania
Lab9 | cyklem zycia produktu w wybranym przedsiebiorstwie produkcyjnym 6 4
- prace studentéw z podziatem na zespoty projektowe
Lab10 | Zaliczenie laboratorium - prezentacje prac zespotowych 3 2
Razem liczba godzin laboratoriéw 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢

Metody dydaktyczne (wybor z listy)

Srodki dydaktyczne

wyktad problemowy,

dyskusja dydaktyczna, studia

oprogramowanie do prezentacji,

Wyktad przypadkoéw, prezentacje multimedialne, rzutnik elektroniczny, laptop
oprogramowanie do prezentacji,
Wyktad problemowy, praca zespotowa, dyskusja | rzutnik elektroniczny, pracownia
Laboratorium .
dydaktyczna, komputerowa,  oprogramowanie
PLM

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegdélnych formach

zajec

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F) - wskazuje studentowi na
potrzebe uzupeiniania wiedzy lub stosowania okreslonych
metod i narzedzi, stymulujace do doskonalenia efektéw
pracy (wybor z listy)

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiagniete efekty ksztatcenia (wybdr z listy)
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Wyktad F1 - obserwacja podczas zaje¢ / aktywnos¢ P1 - pisemne zaliczenie tresci wyktadow
P1 - praca =zaliczeniowa w formie
przedstawienia pracy zespotowej - schematu
Laboratorium | F2 - obserwacja podczas zaje¢ / aktywnos¢ zarzadzania cyklem = zycia - produktu w

wybranym przedsiebiorstwie produkcyjnym
wg specyfikacji zaleconej przez wyktadowce
z wykorzystaniem narzedzi PLM

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéow uczenia sie (wstawi¢

»X")

Symbol Wyktad Laboratorium

efektu F1 P1 F2 P2
W_01 X X X X
W_02 X X X X
U_01 X X
K_01 X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w skiad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminow i

zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskang ilo$¢ punktéw przelicza sie na warto$¢ procentowa. Ocena
konicowa jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli 1.
Tab. 1. Progi ocenia procentowego
Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)

51-60 %. dostateczny (3.0)

61-70 % dostateczny plus (3.5)

71-80 % dobry (4.0)

81-90 % dobry plus (4.5)

91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Forma aktywnosci studenta

Liczba godzin
na studiach

na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec¢):
liczba godzin pracy studenta z bezpo$rednim udziatem nauczycieli 60 33

akademickich lub innych osé6b prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do zaliczenia wyktadéw
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przygotowanie do zaliczenia laboratorium 12 18
przygotowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 3 11
zadan
zapoznanie z literaturg 10 18
suma godzin: 100 100
liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 4 4
(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnoSci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

1. Santarek K., Duda].,, Oleszek S., Zarzadzanie cyklem zycia produktu, PWE, Warszawa 2022

2. Knosala, R.: Inzynieria produkcji. Kompendium wiedzy, PWE, 2017,

3. Gorchels L., Zarzadzanie produktem od badan i rozwoju do budzetowania reklamy, Helion, Gliwice, 2007

4. Lukassen CH, Schuurman R. Praktyczne zarzadzanie produktami dla wtascicieli produktu, Promise,
Warszawa 2023

5. Mruk H., MARKETING. Satysfakcja klienta i rozwdj przedsiebiorstwa, PWN, Warszawa2012

6. Mruk H., Pilarczyk B., Szulce H., Marketing. Uwarunkowania i instrumenty, Wydawnictwo Akademii
Ekonomicznej w Poznaniu, Poznan, 2007

7. Kotler Ph. Kartajaya H., Setiawan I., Marketing 4.0, mt Biznes, Warszawa 2017

8. Kotarbinski J., Marka 5.0. Cztowiek i technologie: jak tworza nowe wartosci?, PWN, Warszawa 2021

9. Kotler Ph,, Kartajaya H., Setiawan 1., Marketing 5.0. Technologie next tech, MT Biznes, Warszawa 2021

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Mazurek- topacinska K, Zachowania konsumentéw na wspdtczesnym rynku. Perspektywa
marketingowa, PWE, Warszawa 2021
2. Rutkowski LP., Wspomaganie decyzji w strategicznych i operacyjnych obszarach dziatalnosci
marketingowej, PWE, Warszawa 2021
3. Dryl W.,Dryl T.,, Keprowaska U., Nowe 4P w marketingu. Ludzie procesy programy dokonania, CeDeWu,

2023
13. Informacje dodatkowe
imie i nazwisko sporzadzajgcego dr Agnieszka Wala
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.
dane kontaktowe (e-mail) awala@ajp.edu.pl
Podpis
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec

Gospodarka materialowa i zarzadzanie zasobami

Punkty ECTS 4
Rodzaj zajeé Obieralne
Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inzynieria rozwoju produktu

Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia

Polski

Rok studiow

11

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
0s6b prowadzacych zajecia

dr hab. Anna Majzel

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

s Liczba godzin Rok Punkty ].ECTS
Forma zajec¢ . ; . . (zgodnie z
stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr .
programem studiéw)
wyktlad 30/15 /v A
¢wiczenia 30/18 /v

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Podstawowa wiedza z zakresu przedsiebiorczosci

4. Cele ksztalcenia

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
W_01 Absolwent posiada wiedze zwigzang z ksztattowaniem zaopatrzenia;. K W01
W 02 Absolwent posiada wiedze z =zakresu infrastruktury magazynowej, K W13
- gospodarki magazynowej K W19
UMIEJETNOSCI
Absolwent posiada umiejetnosci analitycznego spojrzenia na problematyke
U_01 . . K_U06
gospodarki magazynowej
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U_02

pojawiajacych sie problemach w obszarze zaopatrzenia

Absolwent potrafi dobraé¢ odpowiednie metody i rozwigzania przy

K_U03

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

doskonalenia wtasnego rozwoju

Absolwent doskonali swoja wiedze i umiejetnosci z zakresu gospodarki
materialowej; potrafi wykorzysta¢ zdobytg w tym zakresie wiedze do

K_KO03

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Liczba godzin na studiach

Lp. | Tresci wykladéw
stacjonarnych | Niestacjonarnych

L Gospodarka magazynowa- definicja, rozw0j, problematyka, funkcje, 5 1
zadania, cel, zakres

9 Wspéiczesne wyzwania gospodarki magazynowej; jej miejsce w systemie 2 1
zarzgdzania przedsiebiorstwem

3 Zasoby w przedsiebiorstwie- ich rodzaje i znaczenie dla prawidlowego 3 1
funkcjonowania jednostki

4, Strategie zaopatrzenia- od analizy do decyzji 4 2

c Proces zakupu- analiza procesu zaopatrzenia, analiza dostawcy, bazy 4 )
dostawcow
Zapasy- wielko$¢ zapaséw, strategii zwigzane z gospodarka zapasami,

6. analiza zapaséw, znaczenie zapaséw dla procesdéw., sterowanie 4 2
zapasami.

7 Gospodarka magazynowa- znaczenie magazynéw, projektowanie i 4 )
zarzgdzanie magazynami, koszty magazynowania

8. Automatycznej identyfikacja i inne wymgi we wspdtczesnym procesie 4 5
magazynowym

9. Wspomaganie proceséw magazynowych z wykorzystaniem systemow 3 5
informatycznych.
Razem liczba godzin wyktadéw 30 15

Lp. Treéci éwiczen Liczba godzin na studiach

Stacjonarnych | Niestacjonarnych

1 Gospodarka magazynowa- definicja, rozwoj, problematyka, funkcje, 5 1
zadania, cel, zakres (case study)

5 Wspoétczesne wyzwania gospodarki magazynowej; jej miejsce w 5 1
systemie zarzadzania przedsiebiorstwem (analiza tekstéw)

3. Zasoby w przedsiebiorstwie- ich rodzaje i znaczenie dla prawidtowego 3 1
funkcjonowania jednostki (¢wiczenie)

4, Strategie zaopatrzenia- od analizy do decyzji (mapa mys$li) 4 2

5 Proces zakupu- analiza procesu zaopatrzenia, analiza dostawcy, bazy 4 )

dostawcéw (case study)
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Zapasy- wielko$¢ zapasow, strategii zwigzane z gospodarka zapasami,

6. analiza zapas6w, znaczenie zapasow dla procesdw., sterowanie zapasami 4 2
(analiza sytuacyjna)

7 Gospodarka magazynowa- znaczenie magazynéw, projektowanie i 4 3
zarzgdzanie magazynami, koszty magazynowania (burza mézgow)

8. Automatycznej identyfikacja i inne wymogi we wspétczesnym procesie 4 3
magazynowym (synektyka)

9. Wspomaganie proceséw magazynowych z wykorzystaniem systeméw 3 3
informatycznych (case study)
Razem liczba godzin ¢wiczen 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne

Wyktad wyktad z elementami dyskusji Rzutnik multimedialny

analiza przypadku (case study); metoda sytuacyjna; gry
Cwiczenia dydaktyczne, np. symulacja danej sytuacji, gry
decyzyjne; analiza dokumentdéw i tekstdw naukowych

Opisy przypadkow, instrukcje do
gier, teksty naukowe

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegélnych formach
zajec

Ocena formujaca (F)

., — wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania Ocena podsumowuiaca (P) - nodsumowuie
Forma zajec¢ wiedzy lub stosowania okre$lonych metod i narzedzi, osiqgl?li(;te efekty uczelr?ia sitg (v)vybgr 2 listy) )

stymulujace do doskonalenia efektéw pracy (wybor z

listy)
Wyktad F2 obserwacja/aktywnos¢ P2 kolokwium
Cwiczenia F2 obserwacja/aktywnosé P3 ocena podsumowujaca powstata na podstawie

ocen formujacych, uzyskanych w semestrze,

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic
"x"

Symbol Wyktad Cwiczenia

efektu F2 P2 F2 P3
W_01 X X X X
W_02 X X X X
U_01 X X X X
u_02 X X X X
K 01 X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminow i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Zaliczenie wyktadu odbywa sie na podstawie kolokwium koncowego. Kolokwium konicowe w formie testu
wielokrotnego wyboru- skala ocen: Do 50%- niedostateczny 51%- 66% -dostateczny 67%-74%- dostateczny plus
75%-90%- dobry 91%- 95%- dobry plus Powyzej 95% bardzo dobry Zaliczenie ¢wiczen odbywa sie na podstawie
kolokwium i aktywno$ci na zajeciach. Ocena jest rOwna Sredniej wazonej ocen uzyskanych z pracy studenta oraz
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kolokwium koncowego podsumowujgcego materiat. Zaliczenie poprawkowe wyktadu i éwiczen odbywa sie na
podstawie kolokwium pisemnego- kryteria j.w.

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposdb wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta

na studiach na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):
liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli 60 33

akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 20 25

przygotowanie do egzaminu 10 17

zapoznanie z literaturg 10 15
suma godzin: 100 100

liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 4 4

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnosci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:
1. Kasperka M., Niestroéj K, Gospodarka materiatowa, praktyczny poradnik, Warszawa, 2007
2. Stephen N Chapman, Introduction to materials management Boston, Pearson, 2017
3. Niemczyk A., Zapasy i magazynowanie. Magazynowanie., Biblioteka Logistyka, 2007
4. Dudzinski Z., Vademecum organizacji gospodarki magazynowej, ODiDK, Gdansk 2008

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Kowalska K., Logistyka zaopatrzenia, Wyd. Akademii Ekonomicznej w Katowicach, Katowice, 2005
2. Dudzinski Z. Opakowania w gospodarce magazynowej z dokumentacja i wzorcowa instrukcja
gospodarowania opakowaniami, ODiDK, Gdansk 2014.

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajgcego dr hab. Anna Majzel

data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) amajzel@ajp.edu,pl

Podpis
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

1. Informacje ogdlne

KARTA ZAJEC

Nazwa zajec

Techniki i narzedzia doskonalenia proces6w

produkcyjnych
Punkty ECTS 5
Rodzaj zajec Obieralne

Modul/specjalizacja

Modut obieralny C. Inzynieria rozwoju produktu

Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow

11

0s6b prowadzacych zajecia

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz

dr Malgorzata Chojnacka

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

., Liczba godzin Rok Punkty FCTS
Forma zajec . ; . ‘7 (zgodnie z
stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr s
programem studiow)
wyktlad 15/10 I11/VI
laboratorium 30/18 I11/VI 5
projekt 15/10 I11/VI

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Znajomo$¢ podstaw zarzadzania jakoscia

4. Cele ksztalcenia

C1 - Wprowadzenie studentéw w problematyke doskonalenia.

C2 - Przyblizenie studentkom metod doskonalenia proceséw produkcyjnych.
C3 - Zdobycie wiedzy na temat technik i narzedzi doskonalenia proceséw produkcyjnych.
C4 - Nabycie umiejetnos$ci stosowania metod, technik i narzedzi w produkgcji.

C5 - Rozbudzanie empatycznej i odpowiedzianej postawy wobec dylematéw towarzyszacych dziataniom
doskonalacych oraz tworzenie rozwigzan sprzyjajacych rozwojowi proceséw produkcyjnych.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol
efektu
uczenia sie

Opis efektu uczenia sie

Odniesienie do
efektu
kierunkowego
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WIEDZA

W_01

Absolwent przytacza definicje i rozumie podstawowe pojecia z zakresu
doskonalenia proceséw produkcyjnych.

K W01; K W08

Ww_02

Absolwent identyfikuje podstawowe korzysci ptynacych z wprowadzenia
zmian i jest Swiadomy Zrédet oporu przed zmianami.

K_W05

W_03

Absolwent zna techniki i narzedzia stuzace doskonaleniu proceséw
produkcyjnych i catej organizacji

K. W07

UMIEJETNOSCI

U_01

Absolwent samodzielnie, krytycznie analizuje i interpretuje teksty
dotyczace doskonalenia w organizacjach.

K_U01

U_02

Absolwent potrafi wykorzysta¢ techniki doskonalenia do rozwigzania
praktycznych probleméw zwigzanych z analiza wad procesu lub
produktéw, a takze hierarchizuje przyczyny wystepowania niezgodnosci.

K_U09; K .U17

U_03

Korzysta z narzedzi stosowanych do analizy przyczyn i skutkéw wad, a
takze wskazuje dziatania, ktdre moglyby wyeliminowa¢ lub przynajmnie;j
ograniczy¢ mozliwo$¢ wystapienia potencjalnych btedow.

K _U17; K U020

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

Absolwent jest gotowy do ponoszenia odpowiedzialnosci za podejmowane
decyzje zawodowe, a dylematy towarzyszace pracy zawodowej rozwigzuje
w sposob twdrczy i kreatywny dazac do doskonatosci

K_KO01; K_K04

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Lp.

Tresci wykladow

Liczba godzin na studiach

Stacjonarnych

Niestacjonarnych

1

Zmiana, rozwoj, postep, czyli droga do doskonatosci. Tto historyczne. 1

1

Filary systemu gruntownej wiedzy Deminga: myS$lenie systemowe,
zmienno$¢ pracy, rozwdj i uczenie sie, zrozumienie ludzkich zachowan, 1
wspoétdziatanie, wizja, znaczenie kierunek i cel organizacji.

Skala myslenia systemowego - makro, mikro, proces, metoda, krok.

Analiza Gemba. Diagram przeptywu i jego odmiany.

Nadanie pracy znaczenia, celu kierunku i priorytetu.

Doskonalenie przetomowe: fazy, zasady zmian i oporu wobec nich.

Pomiary doskonalenia postepéw i sukceséw. Wskazniki.

Dojrzatos¢ lidera w doskonaleniu.

OO | ||| »| W

Wydajnos$¢ a ocena wynikéw.

10

Podsumowanie zaje¢. Ku nastepnemu tysigcleciu.

SR I OO I NCR B NCT (N NCT (Y NCT (RS N

RlRr|Rr[Rr|R|[R|R]| R

Razem liczba godzin wykladow

-
93}

[y
(=}
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Liczba godzin na studiach

Lp. | TreScilaboratoriow
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
Wprowadzenie do doskonalenia proceséw. Zrozumienie czym s3
1 procesy, doskonalenie procesu, efektywnos$¢ i jako$¢. Model PDCA i 2 2
DMAIC.
) Wprowadzenie do Lean Management, Kaizen, Agile. Zrozumienie ich 4 )
kluczowych zasad i celéw. Korzysci z doskonalenia proceséw.
3 Mapowanie proceséw. 4 2
4 Burza mézgdéw, diagram Ishikawy, analiza 5 why. 4 2
5 Techniki i narzedzia projektowania ulepszen (5S, Poka-yoke). 4 2
6 Techniki kreatywnego myslenia (TRIZ, Desing Thinking). 4 2
7 Wdrazanie i monitorowanie ulepszen (w tym: zarzgdzanie zmian, 4 5
wskazniki efektywnosci, audyt procesow).
8 Kompetencje miekkie. 2 2
9 Podsumowanie laboratoriéw. 2 2
Razem liczba godzin laboratoriéw 30 18
, . . , Liczba godzin na studiach
Lp. | TreSci projektow g
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
Sprawy organizacyjne: zasady zaliczenia, przeglad tematyki zajec i
wybor referatéw, utworzenie zespotow.
1 Konsultowanie tresci i sposobu wykonania (czeSci pierwszej raportu), 2 2
wyboru problematyki, a takze okreslenie zasad zwigzanych z
przygotowaniem zgloszenia pracy projektowej.
Przedstawienie proponowanych przez zespoty ofert ekspertyz oraz
5 udzielenie odpowiedzi na pytania innych uczestnikéw I sesji plenarne;j. 5 5
Celem prezentacji jest przekonanie stuchaczy o celowosci realizacji
ekspertyzy.
Konsultowanie probleméw merytorycznych i metodycznych zwigzanych
3 z przygotowaniem Kkonkretnego rozwigzania projektowego lub 4 2
pozyskiwanie danych niezbednych do realizacji projektu - badanie
terenowe.
Przedstawienie wynikéow prac zrealizowanych przez kazdy zespét
4 projektowy. Zadaniem zespotéw jest udzielenie odpowiedzi na pytania 4 2
zaréwno prowadzacego jak i studentow.
5 Podsumowanie zaje¢, ustalenie warunkéw poprawkowy. 2 1
6 Poprawkowe obrony prac projektowych. 1 1
Razem liczba godzin projektow 15 10

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne

Wyktad

Wyktad informacyjny, problemowy z elementami

dyskusji, pokaz prezentacji multimedialnej, prezentacja

Projektor, tablica
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materialu audiowizualnego.

Czytanie, analiza tekstow naukowych i materiatéw
dydaktycznych, analiza tekstéw i przyktadéw, studiom

i Tabli
Laboratorium przypadku, dziatania praktyczne, praca wtasna z ablica
zalecana literatura.
Dziatani kt , 1 1 .
Projekt ziatania praktyczne, praca wilasna z zalecang Tablica

literatura.

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektow uczenia sie na poszczegodlnych formach

zajec

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F)

— wskazuje studentowi na potrzebe uzupeiniania wiedzy lub
stosowania okre$lonych metod i narzedzi, stymulujace do
doskonalenia efektéw pracy (wybér z listy)

Ocena podsumowujaca (P) -
podsumowuje osiagniete efekty uczenia sie
(wybor z listy)

F1- formulowanie wypowiedzi ustnej na wybrany

P1 - ocena powstata na podstawie

Wykl'ad temat, ustne formutowanie i rozwiqzywanie problemu. ocen formul'ujqcych i koﬁcowego
F2 - kolokwium czgstkowe w formie testow. zaliczenia ustnego.
F1 - obserwacja (przygotowanie do zaje¢, ocena zadan
wykonywanych podczas zajec¢ i jako pracy wtasnej).
. o . . . - P1 - ocena podsumowujaca powstata
Laboratorium | F2 - ¢wiczenia praktyczne sprawdzajgce umiejetnosci. i ,
na podstawie ocen formutujacych.
F3 - wystgpienie (formulowanie i rozwigzanie
problemu).
F1 - obserwacja (przygotowanie do zajeé, ocena tresci
przygotowanych przez studenta jako efekt jego pracy
wlasnej). - i
Projekt P1 - ocena podsumowujaca powstata

F2 - zadania praktyczne sprawdzajace umiejetnosci.

F3 - wystgpienie
problemu).

(formutowanie i rozwigzanie

na podstawie ocen formutujacych.

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic

wX"
Symbol Wyktad Laboratorium Projekt
efektu F1 F2 P1 F1 | F2 F3 P1 F1 F2 F3 P1
W_01 X X X X X X
W_02 X X X X X X
W_03 X X X X X X
U_o01 X X X X X X X X X
U_02 X X X X X X X X X
U_03 X X X X X X X X X
K 01 X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia

zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminow i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Wyktlady:

Aktywno$¢: 220 pkt.
Testy (kolokwia) 230 pkt.
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Egzamin ustny: 250 pkt.

Ocena konicowa z wyktadéw odpowiadajaca sumie pkt. otrzymanych w ramach zaprezentowanych kryteriow,
gdzie: ponizej 50 pkt - ndst; od 51 do 59 dost; od 61do 69 dost plus; od 70 do 79 db; od 80 do 89 db plus; od 90
bdb.

Ocena z labolarorium

1 - Prezentacja tresci merytorycznych: 210 pkt.

2 - Prezentacja przyktadu: 210 pkt.

3 - Prezentacja ¢wiczenia: 210 pkt.

4 - Zadanie do realizacji (przebieg, wykonanie, opracowanie wynikéw i wnioskéw): =20 pkt.

5 - zaangazowanie i kreatywnos$¢: 220 pkt.

6 - zaangazowanie i pracowito$¢: 220 pkt.

7 - przygotowanie materiatléw dla osoby prowadzacej ¢wiczenia: 210 pkt.

Ocena koncowa z ¢wiczen odpowiadajaca sumie pkt. otrzymanych w ramach zaprezentowanych kryteriow gdzie:
ponizej 50 pkt - ndst; od 51 do 59 dost; od 61do 69 dost plus; od 70 do 79 db; od 80 do 89 db plus; od 90 bdb

Ocena z projektu

1 - Prezentacja tresci merytorycznych w ramach stworzonych zespotéw eksperckich: 210 pkt.

2 - Prezentacja przyktadu: 210 pkt.

3 - prezentacja ¢wiczenia: 210 pkt.

4 - Zadanie do realizacji (przebieg, wykonanie, opracowanie wynikéw i wnioskow): 220 pkt.

5 - zaangazowanie i kreatywnos$¢ cztonkéw grupy eksperckiej: 220 pkt.

6 - zaangazowanie i pracowito$¢ pozostatych studentéw zaproszonych do wspoéttworzenia zadania: 220 pkt.
7 - przygotowanie materiatéw dla osoby prowadzacej ¢wiczenia: 210 pkt.

Ocena koncowa z ¢wiczen odpowiadajaca sumie pkt. otrzymanych w ramach zaprezentowanych kryteriow gdzie:
ponizej 50 pkt — ndst; od 51 do 59 dost; od 61do 69 dost plus; od 70 do 79 db; od 80 do 89 db plus; od 90 bdb

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposob wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnoSci studenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

60 38

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 15 17
przygotowanie do zaliczenia ustnego 10 15
przygotowanie do realizacji zaje¢, wykonanie zadan 10 15
zapoznanie z literatura 10 15
przygotowanie do pracy projektowej 10 10
Opracowanie projektu 10 15
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suma godzin: 125 125

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnosci studenta)

liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 5 5

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

1.

2.

3.
4.

Chojnacka M., Zarzadzanie jakoScia. W poszukiwaniu doskonato$ci organizacji, Wyd. PWSZ im. Jakuba z
Paradyza w Gorzowie Wielkopolskim, Gorzéw Wielkopolski 2014.

Chojnacka M., Zarzadzanie jako$cig. Doskonalenie w teorii i praktyce. Polskie Towarzystwo Ekonomiczne,
Zielona Gora 2024. https://pte-zielonagora.home.pl/zj.pdf

Hamrol A., Zarzadzanie jakoscig z przyktadami, Wyd. PWN, Warszawa 2008.

Wolniak R. Skotnicka B. Metody i narzedzia zarzadzania jako$cig. Teoria i Praktyka, Wyd. Naukowe
Politechniki Slaskiej, Gliwice 2011.

Literatura zalecana / fakultatywna:

1. Bugdol M, Goranczewski B., Projakosciowe usprawnienie organizacji oparte na procesie. Koncepcje, met
narzedzia, Wyd. PWSZ w Oswiecimiu, O§wiecim 2010.

2. Luczak]., Matuszczak-Flejszman A., Metody i techniki zarzadzania jako$cig, Wyd. Quality Progress, Poznan 200

3. Dahlgaard ].J., Kristensen K., Kanji G.K., Podstawy zarzadzania jako$cig, Wyd. PWN, Warszawa 2004.

4. Scholters P.R. Podrecznik Lidera. Jak doprowadzi¢ do celé6w i zadan. Op.ExBooks, Wroctaw 2013.

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego Matgorzata Chojnacka

data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) mchojnacka@ajp.edu.pl

Podpis
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec

Finansowanie rozwoju produktu i inwestycje

Punkty ECTS 5
Rodzaj zajeé Obieralne
Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inzynieria rozwoju produktu

Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia

Polski

Rok studiow

11

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
0s6b prowadzacych zajecia

dr hab. Magdalena Byczkowska

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

L. Liczba godzin Rok Punkty ECTS
Forma zaje¢ . ; . ‘7 (zgodnie z
stacjonarne/niestacjonarne | studiéw/semestr c
programem studiow)
wyktlad 30/15 I11/VI 5
laboratorium 30/18 I11/VI

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Student powinien posiada¢ ogb6lng wiedze z zakresu finanséw, rachunkowos$ci, ekonomii oraz matematyki
finansowej, w tym umiejetno$¢ analizy wskaznikéw finansowych i oceny projektéw inwestycyjnych

4. Cele ksztalcenia

C1 Poznanie podstawowych poje¢, narzedzi, instrumentéw i zasad finansowania produktu i inwestycji w

przedsiebiorstwie

C2 Nabycie praktycznych umiejetnosci w zakresie: efektywnosci zarzagdzania majatkiem, ksztattowania struktury
kapitalu i zarzadzania operacyjnego przedsiebiorstwem w kontekscie finansowania rozwoju produktu i

inwestycji.

C3 Poznanie wszechstronnej oceny projektéw z wykorzystaniem zapoznanych miar i procedur.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
W o1 Absolwent zna metody definiowania projektéw inwestycyjnych oraz | KW_01, KW_02
- zarzadzania ich portfelem KW_03, KW_04
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KW_07,KW_19
_ . KW_01, KW_02
W 02 Absolwent zna ,podstawowe metody zarzadzania procesem rozwoju KW 03, KW 04
nowych produktéw
KW_07,KW_19
UMIEJETNOSCI
KU_01, KU_02
U 01 Student identyfikuje szanse i problemy, planuje rozwigzania stosujac | KU_03,KU_04
- podejscie projektowe KU 07, KU_18
KU_19
KU_01, KU_02
U_02 Student projektuj bi j dukt KU.03, KU.04
udent projektuje przebieg procesu rozwoju nowego produktu
- proj Jep gp ) gop KU_07, KU_18
KU_19
KOMPETENCJE SPOLECZNE
K 01 Student pracuje w zespole wnoszac indywidualny wktad oparty na wlasnej KK_01, KK_02
- pracy analitycznej i umiejetno$ci wnioskowania KK 03, KK 04

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Liczba godzin na studiach

Lp. | Tresci wykladéw

stacjonarnych | Niestacjonarnych
W1 | Technikiisposoby generowania definicji projektu 6 3
W2 | Zarzadzanie portfelem projektow 6 3
W3 | Prywatne i publiczne Zrédta finansowania innowacji- przeglad. 6 3
W4 | Wymagania w procesie pozyskiwania finansowania innowacji. 6 3
W5 | Zewnetrzne efekty projektu- wycena i znaczenie. 6 3
Razem liczba godzin wykladéw 30 15

;. .z Liczba godzin na studiach
Lp. | TreSci laboratoriow

Stacjonarnych | Niestacjonarnych

L1 | Przebieg procesu rozwoju nowego produktu. 6 3

L2 Projektowanie przebiegu procesu rozwoju nowego produktu. 6 4
Formutowanie celéw i zatozen.

L3 Ocena projektéw wg kryteriéw finansowych i niefinansowych. Analiza 6 4
wrazliwos$ci projektu.

L4 | Ocena projektéw z uwzglednieniem efektéw spoteczno-ekonomicznych 6 3

L5 | Definiowanie i pomiar efektéw spoteczno-ekonomicznych 6 4
Razem liczba godzin laboratoriow 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec
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Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
wyktad zZ wykorzystaniem materiatéw )
kt
Wyktad multimedialnych projextor
Laboratorium ¢wiczenia przedmiotowe

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegolnych formach
zajec

Ocena formujaca (F)
Forma zaj Qé — wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania wiedzy lub Ocena podsumOWUiqca (P) — podsumowuje
stosowania okreslonych metod i narzedzi, stymulujace do osiagniete efekty uczenia si¢ (wybor z listy)
doskonalenia efektéw pracy (wybdr z listy)
Wyktad F2 - Obserwacja podczas zaje¢/ aktywnos$¢ P2- Kolokwium pisemne
Laboratorium | F2- Obserwacja podczas zaje¢/ aktywnos¢ P4 - Praca pisemna

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéow uczenia sie (wstawi¢
"xn)

Wyktad Laboratorium
Symbol efektu - o - >
EPW1 X X X X
EPW2 X X X X
EPU1 X X X X
EPU2 X X X X
EPK1 X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindw i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Zaliczenie wyktadu odbywa sie na podstawie kolokwium koncowego.

Kolokwium konicowe w formie testu wielokrotnego wyboru- skala ocen:

>50%- niedostateczny

51%- 66% -dostateczny

67%-74%- dostateczny plus

75%-90%- dobry

91%- 95%- dobry plus

<95% bardzo dobry

Zaliczenie ¢wiczen odbywa sie na podstawie kolokwium i aktywno$ci na zajeciach.

Ocena jest réwna S$redniej wazonej ocen uzyskanych z pracy studenta oraz kolokwium konicowego
podsumowujacego materiat.

Zaliczenie poprawkowe wyktadu i éwiczen odbywa sie na podstawie kolokwium pisemnego- kryteria j.w.

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposob wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta -
na studiach na studiach
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‘ stacjonarnych | niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):
liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli 60 33

akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 20 27
r’)rzlygo’gowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 35 50
¢wiczen
zapoznanie z literaturg 10 15
suma godzin: 125 125
liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 5 5

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnosci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

1. R. Luecke: Zarzadzanie kreatywnoscig i innowacja. Techniki twoérczego myslenia, MT Biznes, Warszawa

2005.

2. G.Heerkens: Jak zarzadzac projektami, Read Me, Warszawa 2003.

3. A.Drobniak: Podstawy oceny projektéw publicznych, AE Katowice, Katowice 2008.

Literatura zalecana / fakultatywna:

1. F.Krawiec: Zarzadzanie projektem innowacyjnym produktu i ustugi, Difin, Warszawa 2000.
2. P.Zaskorski: Zarzadzanie projektami w ujeciu systemowym, WAT, Warszawa 2013.

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajgcego dr Magdalena Byczkowska

data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) mbyczkowska@ajp.edu.pl

Podpis
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Wydzial Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom studidow pierwszego stopnia
Forma Studi()w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zaje¢ Ergonomia i projektowanie uzytkowe

Punkty ECTS 5

Rodzaj zajec Obieralne

Modul/specjalizacja Modutl obieralny C. Inzynieria rozwoju produktu
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow 111

Im’iq i nazwisko koord)‘rna!tora zajec oraz dr Jakub Marszatkiewicz

0s0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zaje¢ i liczba godzin w semestrze

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiow)

Liczba godzin Rok

Forma zaje¢ . ; . iy
1e stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr

wyktad 15/10 II/VI
laboratorium 30/18 I1/VI 5
projekt 15/10 I1/VI

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Podstawowe informacje z zakresu techniki oraz przepiséw BHP.

4. Cele ksztalcenia

Wiedza

C_W1 - Wyposazenie studenta w wiedze z zakresu organizacji i zarzadzania oraz nauk pokrewnych (ekonomii,
inzynierii mechanicznej, projektowania, informatyki), w szczegélnosci w odniesieniu do istoty, roli, funkcji,
narzedzi i technik wykorzystywanych w $srodowisku przemystowym (wybrane zagadnienia réwniez w jezyku
obcym).

C_W2 - Przekazanie specjalistycznej wiedzy zwigzanej z produkcjg, systemem produkcyjnym i rodzajem
produkcji.

C_W3 - Przekazanie wiedzy dotyczacej bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony wtasnosci przemystowej, prawa
autorskiego niezbednej dla rozumienia i tworzenia spotecznych, ekonomicznych, prawnych i pozatechnicznych
uwarunkowan dziatalno$ci inzynierskiej dla rozwoju form indywidualnej przedsiebiorczosci i dziatalnosci
gospodarcze.

Umiejetnosci

C_U1 - Zdobycie praktycznych umiejetnos$ci niezbednych do zrozumienia i analizy systeméw produkcyjnych, a
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takze projektowania i optymalizacji proceséw.
C_U2 - Przygotowanie absolwenta do potrzeb rynku pracy w tym: zarzadzania zasobami, zespotami i projektami,

podejmowania decyzji w warunkach niepewnosci, tworzenia innowacji w réznych typach przedsiebiorstw oraz
do prowadzenia wtasnej dziatalno$ci gospodarcze;.

C_U3 - Postugiwanie sie metodami komputerowymi przy rozwigzywaniu zadan inzynierskich z zakresu
projektowania, wytwarzania i nadzorowanie procesu wytwoérczego; a takze wykorzystanie aparatury
pomiarowej i metod szacowania btedéw pomiaru.

Kompetencje spoteczne

C_K1 - Ksztaltowanie wrazliwosci etyczno-spotecznej, zaangazowania, poczucia odpowiedzialnosci oraz
poszanowania prawa i norm w obszarze zawodowym i poza nim. C_K2 - Uswiadomienie waznoS$ci i rozumienia
spotecznych skutkéw dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu na Srodowisko i zwigzanej z tym
odpowiedzialnoSci za podejmowane decyzje, wspoétdziatanie w grupie i przyjmowanie odpowiedzialnosci za
wspolne realizacje, kreatywno$¢ i przedsiebiorczos¢ oraz potrzebe przekazywania informacji odnos$nie osiggniec¢
technicznych, produkcyjnych i dziatania inZzyniera.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA

Absolwent zna podstawowe zagadnienia z zakresu wiedzy z obszaru nauk
o zarzadzaniu i jako$ci, ekonomii i finanséw oraz inzynierii mechanicznej

W_01 . . : . . . K_Wo01
pozwalajacych na  formutowanie 1 rozwigzywanie problemoéow
ekonomicznych i technicznych w organizacji.

Absolwent zna metody, techniki i narzedzia stosowane w rozwigzywaniu

W_02 . e L L . K_Wo03
probleméw z zakresu zarzadzania i inzynierii produkcji.

Absolwent zna budowe, strukture, parametry i typy systeméw

W_03 produkcyjnych oraz metody, techniki i narzedzia zarzadzania procesem K W07
produkcyjnym.

W 04 Absolwent zna bu(liowe i funkcjonowanie systemdéw zarzadzania jakos$cia K W08
w systemach wytwdrczych.

Absolwent zna problematyke z zakresu systemdéw logistycznych oraz

W_05 . . i o . . K_W09
infrastruktury technicznej i informacyjnej proceséw logistycznych.
Absolwent zna podstawowe zagadnienia dotyczace wytwarzania i

W_06 ksztattowania ~ wilasno$ci  materiatéw  inzynierskich,  proceséw K_ W10
technologicznych.

Absolwent ma wiedze o zasadach oraz znaczeniu norm i standardéw

W_07 . , S, . I . K W11
bezpieczenstwa i higieny pracy, roli ergonomii w sSrodowisku pracy.

W 08 Absolwent ma wiedze z zakresu materiatéw inzynierskich, ich badan oraz K W12

technologii ksztattowania.

Absolwent zna czynniki determinujace zmiany zachodzace w
W_09 funkcjonowaniu systeméw produkcyjnych; wskazuje na ich Zrédia, K W13
przebieg, skutki i efekty.

Absolwent zna zasady grafiki inzynierskiej oraz narzedzia stosowane w
W_10 przygotowywaniu dokumentacji technicznej; ma zaawansowang wiedze w K W17
zakresie odwzorowania 3D.

Absolwent zna problematyke dotyczaca mechaniki i wytrzymatosci
W_11 materialéw niezbedng do zrozumienia istoty dzialania maszyn i urzadzen, K W18
obliczen konstrukcji systemoéw technicznych.

Absolwent zna zagadnienia zwigzane z wykorzystaniem technologii

W_12 : . , . . h
- informatycznych, oprogramowania, urzadzen elektronicznych i elementéw

K W19
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automatyki, umozliwiajacych efektywne zarzadzanie produkcja oraz
projektowanie proceséw technologicznych.

Absolwent zna zasady prawa autorskiego i ochrony wiasnosci

W_13 . K_ W20

przemystowe;j.
UMIEJETNOSCI

Absolwent potrafi interpretowaé i wyjasnia¢ zjawiska odnoszace sie do

U_01 zarzadzania i jakosSci, ekonomii i finans6w oraz inzynierii zachodzace K _U01
zaréwno w roznych jednostkach organizacyjnych jaki i w catej gospodarce.
Absolwent potrafi gromadzi¢, opisywa¢ i analizowa¢ dane empiryczne

U_02 . . e . K_U02
dotyczace produkcji, zarzadzania oraz ekonomii i finanséw.
Absolwent potrafi zidentyfikowac i przeanalizowa¢ obszary wymagajace

U 03 poprawy w procesie produkcyjnym, zaproponowaé konkretne zmiany oraz K U03

opracowac szczegdtowe specyfikacje dla nowych lub zmodyfikowanych
zadan.

Absolwent potrafi dokonaé¢ optymalnego doboru materiatéw do
technicznego zastosowania, biorgc pod wuwage ich wlasciwosci
U_04 mechaniczne, chemiczne i koszty, oraz zaprojektowac¢ system pomiarowy K_U04
umozliwiajgcy ciagle monitorowanie kluczowych parametréw procesu
produkcyjnego i optymalizacje jego przebiegu.

Absolwent potrafi stosowaé technologie wytwarzania w celu ksztattowania

U_05 . . . A
- postaci struktury i wtasno$ci produktéw.

K_UO05

Absolwent potrafi zastosowa¢ metody prognozowania i symulacji
U_oe6 procesow w przedsiebiorstwie z wykorzystaniem komputerowego K_U07
wspomagania oraz optymalizuje przebieg procesu technologicznego.

Absolwent potrafi wykorzysta¢ wiedze z dziedziny zarzadzania w tym
U_07 umiejetnosci uzyskane podczas praktyki zawodowej do rozstrzygania K_U09
dylematéw pojawiajacych sie w pracy zawodowej.

Absolwent potrafi zastosowac specjalistyczne stownictwo z obszaru
zarzadzania jakoS$cig, czyta¢ tre$¢ podstawowych norm ISO serii 9000 ze
zrozumieniem oraz podawaé przyktady rozwigzan organizacyjnych,
spetiajacych wymagania i wytyczne tych norm.

U_08 K_U10

Absolwent potrafi przygotowaé i przedstawi¢ opracowanie pisemne

U.09 dotyczace wybranej problematyki wtasciwej dla inzynierii produkgji.

K U12

Absolwent potrafi postugiwaé sie umiejetno$ciami jezykowymi zgodnymi z
wymaganiami okreslonymi dla poziomu B2 europejskiego systemu opisu
ksztatcenia jezykowego uwzgledniajac terminologie wtasciwg dla inzynierii
produkgji.

U_10 K _U13

Absolwent potrafi postugiwac sie wybranymi aktami normatywnymi oraz

u.11 obowigzujgcymi regutami funkcjonujgcymi w przedsiebiorstwie.

K U14

Absolwent potrafi prawidtowo postugiwaé¢ sie wybranymi normami i
U_12 standardami BHP oraz ergonomii w celu dokonywania oceny i analizy tych K_U15
aspektow.

Absolwent potrafi podnosi¢ kwalifikacje zawodowe oraz samodzielnie

U_13 . . . Co L
- planowac i realizowac uczenie sie przez cate zycie.

K U16

Absolwent potrafi pracowa¢ samodzielnie i by¢ otwartym na prace

U_14 A Lo o
zespotowg oraz doceniaé inicjatywy w zakresie jej organizacji.

K U17

Absolwent potrafi wykorzysta¢ do formutowania i rozwigzywania zadan

U.15 inzynierskich metody analityczne, symulacyjne oraz eksperymentalne.

K U18

Absolwent potrafi postugiwa¢ sie narzedziami informatycznymi przy
U_16 rozwigzywaniu zadan inzynierskich z zakresu projektowania, wytwarzania K_U19
i nadzorowanie procesu wytwoérczego.

Absolwent potrafi zdoby¢ informacje z literatury przedmiotu i baz danych z
U_17 zakresu zarzadzanie i inzynierii produkcji oraz na ich podstawie wyciagnaé K_U20
whnioski oraz sformutowac¢ i uzasadni¢ opinie.
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KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

Absolwent jest gotéw do pelnia odpowiedniego pelnienia rél zawodowych
szczegOlnie w obszarze inzynierii produkcji.

K_KO01

K 02

Absolwent jest gotow do pelnia ponoszenia odpowiedzialnosci za
podejmowane decyzje oraz majac $wiadomo$¢ zaréwno inzynierskich, jak i
pozatechnicznych aspektéw oraz skutkéw swojej dziatalnosci w obszarze
inzynierii produkcji, ze szczegdlnym uwzglednieniem wptywu na
$rodowisko.

K_KO02

K 03

Absolwent jest gotéw do pelnia myslenia i dziatania w sposob
przedsiebiorczy w obszarze inzynierii produkcji m. in. tworzac
rozwigzania z uwzglednieniem korzysci biznesowych oraz spotecznych.

K_KO03

K_ 04

Absolwent jest gotow do petnia wykazania sie twérczym myS$leniem oraz
prawidtowego identyfikowania i rozstrzygania dylematéw zwigzanych z
wykonywaniem zawodu inzyniera produkcji.

K_K04

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Lp. Tresci wykla déw Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | Niestacjonarnych
1 Podstawowe pojecia z zakresu projektowania i ergonomii. 2 1
5 Projektowanie inzynierskie a projektowanie w zakresie designu 5 5
(wzornictwa przemystowego).
3 Ergonomia i projektowanie przedmiotéw uzytkowych. 4 2
4 Ergonomia i projektowanie pojazdéw zatogowych. 4 3
5 Ergonomia i projektowanie przestrzeni uzytkowych. 3 2
Razem liczba godzin wyktadéw 15 10
Lp. Treéci laboratoriéw Liczba godzin na studiach
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
1 Analiza koncepcji wybranego przedmiotu uzytkowego. 10 5
2 Analiza koncepcji wybranego pojazdu zatogowego. 10 5
3 Analiza koncepcji wybranej przestrzeni uzytkowe;. 10 8
Razem liczba godzin laboratoriéw 30 18
Lp. Treéci proj ektéw Liczba godzin na studiach
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
1 Projekt wybranego przedmiotu uzytkowego. 5 2
2 Projekt wstepny wybranego pojazdu zalogowego. 5 3
3 Projekt wstepny wybranej przestrzeni uzytkowe;j. 5 5
Razem liczba godzin projektow 15 10

7. Metody oraz $rodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegé6lnych form zaje¢

Forma zaje¢

Metody dydaktyczne (wybor z listy)

Srodki dydaktyczne
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Wyktad Asymilacja wiedzy Komputer z rzutnikiem, literatura
. . . ) : Burza moézgéw, gry dydaktyczne,
Laboratorium | Samodzielne i grupowe dochodzenie do wiedzy : Lo
symulacje, dyskusja, literatura
Projekt Metoda praktyczna Komputer, $rodki projektowania

recznego, literatura

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektéw uczenia sie na poszczegoélnych formach zajec

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F)
- wskazuje studentowi na potrzebe uzupeiniania
wiedzy lub stosowania okreslonych metod i
narzedzi, stymulujace do doskonalenia efektéw

pracy (wybér z listy)

Ocena podsumowujaca (P) -
podsumowuje osiaggniete efekty
uczenia sie (wybor z listy)

Wyktad

F2 - obserwacja/aktywno$¢ (przygotowanie do
zajeé, ocena ¢wiczen wykonywanych podczas zajec
i jako pracy wtasnej, prace domowe itd.),

P4 - praca pisemna (projekt, referat, esej,
raport, itd.),

Laboratorium

F2 - obserwacja/aktywno$¢ (przygotowanie do
zaje¢, ocena ¢wiczen wykonywanych podczas zajec
i jako pracy wiasnej, prace domowe itd.),

P2 - kolokwium

Projekt

F3 - praca pisemna (pisemne wypowiedzi na
podstawie zrodta, referat, formutowanie dtuzszej
wypowiedzi pisemnej na wybrany temat itd.).

P4 - praca pisemna (projekt, referat, esej,
raport, itd.).

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiaggniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic

#X")

Symbol Wyktad Laboratorium Projekt

efektu ™57 P4 F2 P2 F3 P4
W01 X X X X X X
W 02 X X X X X X
W 03 X X X X X X
W_04 X X X X X X
W 05 X X X X X X
W 06 X X X X X X
w07 X X X X X X
W 08 X X X X X X
W 09 X X X X X X
W 10 X X X X X X
W11 X X X X X X
W12 X X X X X X
W 13 X X X X X X
U01 X X X X X X
U_02 X X X X X X
U_03 X X X X X X
U_04 X X X X X X
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U_05

U_06

U_07

U_08

U_09

U_10

U_11

U_12

U_13

U_14

U_15

U_16

U_17

K 01

K 02

IR R I R s R I A R R A R A A R A R A e A R
P D PR DR | | | | R | | R | R R R
P D PR DR | | | | R | | R | e R R
P D | DR | | | | R | | R | e |

K_03

P PR DR DR DA D | | | | | | | | | | %
P PR PR DR DA DL K| | | | | | | | | | %

<
»
»
»

K_ 04

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindéw i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Dostateczny, dostateczny plus [3,0-3,5] - Rozrdéznia wybrane terminy z zakresu ergonomii i projektowania
uzytkowego.

Dobry, dobry plus [4,0-4,5] - Zna wiekszo$¢ terminéw z zakresu ergonomii i projektowania uzytkowego.

Bardzo dobry [5] - Zna wszystkie wymagane terminy z zakresu ergonomii i projektowania uzytkowego.

10. Forma zaliczenia zaje¢

Egzamin

11. Obciazenie praca studenta (sposob wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta

na studiach

na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec¢):
liczba godzin pracy studenta z bezpo$rednim udziatem nauczycieli
akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia 60 38
Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 5 5
przygotowanie do egzaminu 5 5
przygotowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 40 47

¢wiczen,
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zapoznanie z literaturg 15 30

suma godzin: 125 125

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnoSci studenta)

liczba pkt ECTS przypisana do zajec:

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

1.

2.

3.
4.

Ewa Gorska, Ergonomia. Projektowanie-diagnoza-eksperymenty, Oficyna Wydawnicza Politechniki
Warszawskiej 2021

Projektowanie ergonomiczne $rodkéw transportu miejskiego, Grabarek I, Oficyna Wydawnicza
Politechniki Warszawskiej 2018

Neufert E., Podrecznik projektowania architektoniczno-budowlanego, Arkady 2022

Zabawy z prawem autorskim dawne i nowe / Ryszard Markiewicz, Warszawa 2022

Literatura zalecana / fakultatywna:

1.

O 0NN

12.
13.

Dizajn dla realnego $wiata, Victor Papanek, Recto Verso, £.6dz 2012

Historia designu, Wilhide Elizabeth, Arkady 2024

Fiell C., Design. Historia projektowania, Wydawnictwo Arkady, Warszawa, 2015

Rydzkowski W., Wojewd6dzka-Kroél K., Transport, PWN, Warszawa 2002 (oraz pdzniejsze)

Aleksandra Stadek-Zapletal, Projektowanie samochodéw, Wydawnictwo Politechniki Krakowskiej 2020
Projektowanie produktu, Morris Richard, PWN 2009

Bill Stewart, Projektowanie opakowan, PWN 2009

Giles Calver, Czym jest projektowanie opakowan? Podrecznik projektowania, ABE 2009

Design Management, Zarzadzanie strategia, procesem projektowym i wdrozeniem nowego produktu,
Kathryn Best, Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2009

. Jerzy Smardzewski, Projektowanie mebli, PWRIL 2018
11.

Galinski C., Wybrane zagadnienia projektowania samolotéw, Instytut Lotnictwa 2016,
https://ilot.lukasiewicz.gov.pl/Cezary_Galinski_Wybrane_zagadnienia_projektowania_samolotow.pdf
Jaworski W., Wirtualne modelarstwo, 2025, http://samoloty3d.pl/wm-000_p.xml

Publikacje 0 wzornictwie przemystowym: http://katedrawzornictwa.asp.gda.pl/wp-
content/uploads/2020/02/projektowanieprzemyslowe-170115172516.pdf

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego dr Jakub Marszatkiewicz
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) jmarszalkiewicz@ajp.edu.pl
Podpis
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Wydzial Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom studiow pierwszego stopnia
Forma Studi()w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec Zarzadzanie projektem technicznym

Punkty ECTS 5

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inzynieria rozwoju produktu
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow 111

Im,iq i nazwisko koordynagtora zajec oraz Ryszard Wéjcik

0s0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiow)

Liczba godzin Rok

Forma zajec . ; . ..
)¢ stacjonarne/niestacjonarne | studiéw/semestr

wyktlad 30/15 I11/VI

5

laboratorium 30/18 I11/VI

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Podstawy znajomos$ci ekonomii, umiejetno$¢ postugiwania sie komputerem. Zaliczenie z efektéw ksztatcenia
przedmiotéw zwigzanych wprowadzeniem do techniki, materiatoznawstwa, podstaw inzynierii produkcji.

4. Cele ksztalcenia

1.

Student potrafi rozpozna¢ i scharakteryzowa¢ system produkcyjny, otoczenie systemu produkcyjnego,
podstawowe procesy produkcyjne i wytworcze, operacje wystepujace w systemie produkcyjnym oraz ich
podstawowe elementy.

Student potrafi rozpozna¢ i scharakteryzowa¢ podstawowe typy, formy i odmiany organizacji produkcji,
technologie grupowa, strukture produkcyjng, role zapaséw w procesach produkcyjnych, cykl produkcyjny i
cykl wytwérczy oraz ich podstawowe elementy.

Student potrafi rozpozna¢ i scharakteryzowac gtéwne aspekty automatyzacji wytwarzania oraz wymienia¢
poziomy mechanizacji, automatyzacji i robotyzacji oraz okresla¢ techniki i technologie informatyczne
wykorzystywane w produkcji oraz ich podstawowe elementy.

Student rozumie role zapaséw oraz transportu wewnetrznego w procesach produkcyjnych.

Student weryfikuje poprawno$¢ istniejacych formularzy dokumentéw oraz proponuje koncepcje ich
poprawy.

Student potrafi wymienié podstawowe miejsca powstawania strat produkcyjnych oraz procesy generujace
najwyzsze koszty w powigzaniu z zastosowang forma organizacji produkgcji.
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5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol
efektu
uczenia sie

Opis efektu uczenia sie

Odniesienie do
efektu
kierunkowego

WIEDZA

W_01

Absolwent zna i rozumie wyposazenie studenta w wiedze z zakresu
organizacji i zarzadzania oraz nauk pokrewnych (ekonomii, inzynierii
mechanicznej, informatyki), w szczeg6lnos$ci w odniesieniu do istoty, roli,
funkcji, narzedzi i technik wykorzystywanych w $rodowisku
przemystowym (réwniez w jezyku obcym). Przekazanie specjalistycznej
wiedzy zwigzanej z produkcja, systemem produkcyjnym i rodzajem
produkgji.

K. W02

Ww_02

Absolwent ma wiedze dotyczaca bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony wtasnosci przemystowej, prawa autorskiego niezbednej dla

rozumienia i tworzenia spotecznych, ekonomicznych, prawnych i
pozatechnicznych uwarunkowan dziatalnosSci inzynierskiej dla rozwoju
form indywidualnej przedsiebiorczosci i dziatalno$ci gospodarcze.

K. W03

UMIEJETNOSCI

U_01

Absolwent posiada praktyczne umiejetnosci niezbednych do zrozumienia i
analizy systemdow produkcyjnych, a takze projektowania i optymalizacji
proces6w. Przygotowanie absolwenta do potrzeb rynku pracy w tym:
zarzadzania zasobami, zespotami i projektami, podejmowania decyzji w
warunkach niepewnosci, tworzenia innowacji w roéznych typach
przedsiebiorstw oraz do prowadzenia wtasnej dziatalnosci gospodarcze;j.

K_U02

U_02

Absolwent posiada  umiejetno$ci  postugiwania sie  metodami
komputerowymi przy rozwigzywaniu zadan inzynierskich z zakresu
projektowania, wytwarzania i nadzorowanie procesu wytwdrczego; a takze
wykorzystanie aparatury pomiarowej i metod szacowania btedéw
pomiaru.

K_U03

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

Absolwent jest gotéw do uswiadomienie wazno$ci i rozumienia
spotecznych skutkéw dziatalnos$ci inzynierskiej, w tym jej wptywu na
Srodowisko i zwigzanej z tym odpowiedzialnoSci za podejmowane decyzje,
wspétdziatanie w grupie i przyjmowanie odpowiedzialno$ci za wspélne
realizacje, kreatywno$¢ i przedsiebiorczo$¢ oraz potrzebe przekazywania
informacji odno$nie osiagnie¢ technicznych, produkcyjnych i dziatania
inzyniera.

K_KO03

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Lp. | Tresci wykladéw

Liczba godzin na studiach

stacjonarnych

Niestacjonarnych

Proces produkcyjny i jego otoczenie. Podstawowe pojecia procesu
produkcyjnego. Elementy procesu produkcyjnego.

2

1
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) Powigzania materiatlowe, energetyczne informacyjne procesu ) 1
produkcyjnego. Otoczenie procesu produkcyjnego.
Kryteria organizacji i projektowania systeméw produkcyjnych. Proces

3 produkcyjny i wytwoérczy. Podstawowe pojecia, definicje procesu 3 2
produkcyjnego i wytwdrczego
Proces wytworczy a proces technologiczny. Charakterystyka techniczna i

4 organizacyjna podstawowych rodzajow procesu wytworczego. Cykl 3 2
produkcyjny i wytwdrczy.

5 Zapasy produkcyjne. Struktury produkcyjne. Typy, formy i odmiany ) )
organizacji produkcji.

6 Zarzadzanie technologiami. Technologia grup. Automatyzacja proceséw 3 )
wytworczych.
Razem liczba godzin wykladéw 15 10

Lp. | Tresci laboratoriéow

Liczba godzin na studiach

Stacjonarnych | Niestacjonarnych

1 Symulacja proceséw produkcyjnych. 8 4

) Zapoznanie z réznymi typami, formami i odmianami organizacji 6 4
produkcji.

3 Udziat w konsultacjach, dyskusje dotyczace tematu. 6 4

4 | Koncepcja, planu i wybranych watkéw projektu/zadania/pracy. 6 4

5 | Inne praca oparte na bazach danych. 2 2

6 | Przeprowadzenie oceny sumujacej (egzamin/zaliczenie) 2 2
Razem liczba godzin laboratoriow 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
Metoda problemowa: wyktad problemowy, wyktad roiektor
Wyktad konwersatoryjny, wyktad interaktywny, wyktad pro) g . )
) prezentacja multimedialna
problemowy potaczony z dyskusja;
Doskonalenie umiejetnosci projektowania i obstugi
oprogramowania komputerowego, umiejetnos¢ | jednostka komputerowa
Laboratorium | pozyskiwania informacji ze Zrdédet internetowych, | wyposazona w oprogramowanie

metody umiejetno$¢ selekcjonowania, grupowania i
przedstawiania zgromadzonych informacji.

oraz z dostepem do Internetu

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektow uczenia sie na poszczegoélnych formach

zajec

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F)
— wskazuje studentowi na potrzebe uzupelniania

wiedzy lub stosowania okre$lonych metod i narzedzi,
stymulujace do doskonalenia efektéw pracy (wybor z

listy)

Ocena podsumowujaca (P)
osiagniete efekty uczenia sie (wybor z listy)

- podsumowuje

Wyktad

F1 -
(przygotowanie do zaje¢, ocena zagadnien

obserwacja/aktywno$¢

P1 - egzamin
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wykonywanych podczas zaje¢ i jako pracy

wlasnej.
F2 - obserwacja/aktywno$¢
(przygotowanie do zajec, ocena | F3 ocena podsumowujgca powstata na podstawie

Laboratorium wykonywanych podczas zaje¢ i jako pracy | ocen formujacych, uzyskanych w semestrze

wlasnej, prace domowe itd.)

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéow uczenia sie (wstawi¢
"xll

Symbol Wyktad Laboratorium

efektu F1 P1 F2 F3
Ww_01 X X X X
W_02 X X X X
U_01 X X X X
K 01 X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w skiad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminow i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

0-50 % niedostateczny (2.0)  51-60 %. dostateczny (3.0) 61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0) 81-90 % dobry plus (4.5)

10. Forma zaliczenia zaje¢

Egzamin

11. Obciazenie praca studenta (sposob wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin
Forma aktywnosci studenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

60 33

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 15 17
przygotowanie do egzaminu 15 20
przygotowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 15 20
¢wiczen,
zapoznanie z literaturg 20 35
suma godzin: 125 125
liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢: 5 5

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnosci studenta)

12. Literatura zajec
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Literatura obowigzkowa:
1. KnosalaR. [red], Inzynieria produkcji. Kompendium wiedz, PWE, Warszawa, 2017

2. Durlik I,, Inzynieria zarzadzania, Placet, Warszawa, 1996

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Brzezinski M,, red, Organizacja i sterowanie produkcja, PLACET, Warszawa 2002;
2. Lewandowski J., Planowanie w przedsiebiorstwie, Pk, 1.6dz 2002
3. Matuszek ]., Inzynieria produkcji, Pt, Bielsko- Biata 2000
4. Muhlemann A.P.iinni, Zarzadzanie. Produkcja i ustugi, PWN, Warszawa 2000

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego Ryszard Wojcik
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) rwojcik@ajp.edu.pl
Podpis
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Wydzial Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom studiow pierwszego stopnia
Forma Studi()w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec Metody Lean i Agile w rozwoju produktéw
Punkty ECTS 3

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inzynieria rozwoju produktu
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow 111

Im,iq i nazwisko koordynagtora zajec oraz dr Michat Kugcinski

0s0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiow)

Liczba godzin Rok

Forma zajec . ; . ..
)¢ stacjonarne/niestacjonarne | studiéw/semestr

wyktlad 15/10 I11/VI

laboratorium 30/18 I11/VI

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Student ksztatcacy sie w przedmiocie Metody Lean i Agile w rozwoju produktéw posiada wiedze, umiejetnosci
oraz kompetencje spoteczne z zakresu szczuptego zarzadzania przedsiebiorstwem oraz prowadzenia projektow
usprawniajacych funkcjonowanie organizacji.

4. Cele ksztalcenia

Wiedza

Podstawowa wiedza z zakresu podstaw zarzadzania, w tym zarzadzania jako$cia.

Zapoznanie studentéw z podstawowymi pojeciami z zakresu Lean manufacturing, lean mamagement, Agile

Zapoznanie studentéw z podstawowymi narzedziami i metodami Lean oraz Agile

Umiejetnosci

Uksztattowanie umiejetnosci postugiwania sie narzedziami stosowanymi w Lean oraz Agile

Student uzyskuje wiedze dotyczaca definiowania strumienia wartosci i jego mapowania. Diagnozy stanu
obecnego oraz stanu docelowego uwzgledniajgcego dynamiczne zmiany w trakcie jego projektowania

Student potrafi poprowadzi¢ w usystematyzowany sposéb inicjatywe usprawniajaca majaca charakter projektu,
usprawnic proces, aby spetniat wymagania klienta oraz zmienno$¢ otoczenia.

Kompetencje spoteczne

52




Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku Inzynieria produkcji

- studia pierwszego stopnia o profilu praktycznym,

stanowigcego zatacznik do Uchwaty Nr 147/000/2024 Senatu AJP
z dnia 17 grudnia 2024 r.

Student jest przygotowany do uczestnictwa w pracy zespotowe;.

Student posiada swiadomos¢ potrzeby przekazywania wiedzy z zakresu metody Lean management.

Student uzyskuje Swiadomos¢ potrzeby ciaglego doksztatcania siebie i innych w zakresie wykorzystania
nowoczesnych metod w podejmowaniu decyzji, oraz przekazywania informacji o nowych systemach.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
W_01 Absolwent zna zasady projektowania proceséw i systemoéw produkcyjnych K W01
Absolwent ma podstawowg wiedze w zakresie stosowania metod rozwoju
W_02 K_Wo02
produktu
Absolwent zna istote oraz funkcje zarzadzanie logistycznego w
W_03 L K_ W03
organizacjach
UMIEJETNOSCI
Absolwent potrafi analizowaé, prognozowa¢ procesy i zjawiska
U_01 gospodarcze, ekonomiczne z wykorzystaniem standardowych metod i K_U01
narzedzi wtasciwych dla nauk spotecznych
Absolwent samodzielnie przeprowadza ocene wdrazanych rozwigzan z
U_02 i . . K_U02
zakresu Lean oraz Agile w rozwoju produktéw
Absolwent zna i rozumie znaczenie stosowania S$wiatowych norm
U_03 i standardéw w ksztattowaniu proceséw logistycznych i postuguje sie nimi K_U03
w celu rozwigzywania probleméw z obszaru logistyki produkcji
KOMPETENC]JE SPOLECZNE
Absolwent wykazuje otwarto$¢ i réznorodnos$¢ wiedzy z zakresu metod K K01
K 01 rozwoju produktu takich jak Lean oraz Agile a takze rozumie potrzebe K_KOZ
- uczenia sie przez cate zycie oraz potrafi doskonali¢ zdobyta wiedze i K_K03

umiejetnosci.

s6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

Lp. Treéci wykla déw Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | Niestacjonarnych

W1 | Istotaiznaczenie logistyki produkcji 2 1

W2 | Etapy planowania rozwoju produktu 2 1

W3 Diagnolza stanu obecnego. Projektowanie stanu docelowego. Mapowanie 5 1
proces6w i strumienia wartosci

W4 | Istota Lean management i lean manufacturing 2 1

W5 Definicja i charakterystyka narzedzi Lean niezbednych w rozwoju 5 5
produktu

W6 | Agile jako nowoczesna koncepcja budowania projektéw 2 2
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W7 | Przyktady wykorzystania metody Agile w rozwoju produktu 2 1

W8 | Strategie rynkowe rozwoju produktow 1
Razem liczba godzin wykladow 15 10

Lp. | Trescilaboratoriow Liczba godzin na studiach

Stacjonarnych | Niestacjonarnych

L1 | Agregowanie pomystéw w rozwoju wybranego produktu. Case study 3 1

L2 | Definiowanie produktu .Case study 3 2

L3 | Tworzenie prototypu produktu 4 2

L4 | Projektowanie przy wykorzystaniu narzedzi Lean i Agine 4 2

L5 | Analiza biznesowa rozwijanego produkt 4 2

L6 | Metody weryfikacji i testowanie produktu, ocena, analiza biznesowa 4 3

L7 | Komercjalizacja. Metody wprowadzania nowego produktu na rynek 4

L8 | Ciagly przeptyw produkcji. Gra symulacyjna 4 3
Razem liczba godzin wyktadéw 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegolnych form zajec

Forma zaje¢

Metody dydaktyczne (wybor z listy)

Srodki dydaktyczne

wyktad informacyjny z wykorzystaniem prezentacji

Projektor, flipchart, tabli
Wyktad multimedialnej rojektor, flipchart, tablica
. Wykorzystanie studiow przyp.adl.«')w do om.(')wienia Projektor, flipchart, papier A4,
Laboratorium | istoty poruszanego =zagadnienia, dyskusja, gry

symulacyjne , analiza zebranego materiatu

urzadzenia mobilne

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegdlnych formach

zajec

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F)
— wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania
wiedzy lub stosowania okre$lonych metod i narzedzi,
stymulujace do doskonalenia efektéw pracy (wybor z

listy)

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiagniete efekty uczenia sie (wybor z listy)

Wyktad

F1 - sprawdzian pisemny

P2 - kolokwium

Laboratorium

F2 - obserwacja/aktywnosé¢

P4 - praca pisemna (projekt)

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéw uczenia sie (wstawi¢

wX
Symbol Wyktad Wyktad Labolatorium .
efektu Labolatorium
F1 F2 P1 P4
W_01 X X
Ww_02 X X
W_03 X X
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U_01 X X X
U_02 X X X
U_03 X X X
K 01 X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminow i

zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Podczas obserwacji studenci otrzymuja znak plus (+) Iub

ocena dobra, 91-100% - ocena bardzo dobra.

oceny z aktywnos$ci/przygotowania prac
pisemnych/wypowiedzi/éwiczen praktycznych (trzy znaki plusa = ocena 3). Koncowa oceng formujaca jest srednia z
uzyskanych ocen. Ocena koncowa z laboratorium jest wynikiem aktywno$ci oraz pracy projektowej. Podczas
przeprowadzenia egzaminu student wypelnia test. Student otrzymuje ocen¢ w zaleznosci od ilosci zgromadzonych
punktow, przeliczanych na warto$¢ procentowa: 0-50% - ocena niedostateczna, 51-70% ocena dostateczna, 71-90% -

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obcigzenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta

na studiach

na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):
liczba g(.)dz.in prac.y studente} z bezposrednim udlzia.{em nauczycieli 45 28
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia
Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):
przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 15 20
Il)rz.ygot,owanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 10 17
¢wiczen
zapoznanie z literaturg 5 10
suma godzin: 75 75
liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 3 3

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnosci studenta)
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12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

1.

2.

3.

Logistyka wewnetrzna fabryki, Harris, Rick, Harris, Chris, Wilson, Earl, Lean Enterprise Institute Polska,
Wroctaw, 2013

Podstawowe narzedzia Lean Manufacturing = Lean Manufacturing basic toolbax / Joanna Czerska. -
Gdansk : LeanQ Team, 2014.

Zwinne zarzadzanie zespotami projektowymi : praktyki zwinne w tworzeniu wartosci dla interesariuszy
projektéw wytwarzania oprogramowania / Pawet Paterek, Alina Kozarkiewicz, Beck, Warszawa 2020

Literatura zalecana / fakultatywna:

1.

2.

Strategie i praktyki sprawnego dziatania : lean, six sigma i inne / Adam Hamrol, PWN,
Warszawa, 2018

Warsztaty Kaizen : praktyczny poradnik, jak prowadzi¢ skuteczne warsztaty doskonalenia
proceséw / Mark R. Hamel, Wydawnictwo Lean Enterprise Institute Polska, Wroctaw 217

Strategie i praktyki sprawnego dzialania : lean, six sigma i inne / Adam Hamrol. - Wyd. 1 - 1 dodr. -
Warszawa : Wydawnictwo Naukowe PWN, 2016.

Systemy zarzadzania przedsiebiorstwem : techniki Lean Management i Kaizen /

[aut. Artur Lazicki et. al]. - Warszawa : Wiedza i Praktyka, cop. 2011.

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego dr Michat Kuscinski
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) mkuscinski@ajp.edu.pl
Podpis Michat Kuscinski
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec

Innowacje produktowe i technologie przysztosci

Punkty ECTS 4

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inzynieria rozwoju produktu
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow v

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz Robert Barski

0s6b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

L. Liczba godzin Rok Punkty ECTS
Forma zaje¢ . ; . ‘7 (zgodnie z
stacjonarne/niestacjonarne | studiéw/semestr c
programem studiow)
wyktlad 15/10 Iv/vil
4
laboratorium 30/18 Iv/vil

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Brak wymagan

4. Cele ksztalcenia

Przekazanie wiedzy z zakresu

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
W 01 Absolwerllt zna metody, technlk} l.I:IaI.‘ZQ(.iZlfi. stosowa.r}e W rozwigzywaniu K W01, K W03
problemoéw z zakresu zarzadzania i inzynierii produkcji
Absolwent zna zagadnienia zwigzane z wykorzystaniem technologii
W 02 1nf0rmatyc.znych, oprogramowania, urzadzen elektronl.cznych i elerpentow K W06, K W19
automatyki, umozliwiajacych efektywne zarzadzanie produkcja oraz
projektowanie proceséw technologicznych

UMIEJETNOSCI
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Absolwent stosowac technologie wytwarzania w celu ksztalttowania postaci

u.01 struktury i wiasno$ci produktéw K.U05
U.02 przygotowac. i przgds‘.cawm. opracowanie pisemne dotyczace wybranej K U12, K U20
problematyki wtasciwej dla inzynierii produkc;ji
U.03 pracowac samodme.lm.e i by¢ o.twa.ljtym na prace zespotowaq oraz doceniac K U17, K_U20
inicjatywy w zakresie jej organizacji
KOMPETENCJE SPOLECZNE
K 01 .od.poywe.(.imego pg%nlenla rél zawodowych szczegdlnie w obszarze K K01, K K02
inzynierii produkgcji
wykazania sie tworczym mysleniem oraz prawidtowego identyfikowania i
K_02 rozstrzygania dylematdéw zwigzanych z wykonywaniem zawodu inzyniera K_K04, K_K01

produkcji

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiéw):

Liczba godzin na studiach

Lp. | Tresci wykladow
stacjonarnych | Niestacjonarnych

Pojecie innowacji i ich rodzaje. Innowacje vs inwencje 2 1

2. Systemy innowacyjne 2 1

3. Innowacje produktowe 2 2

4 Przemystowy Internet Rzeczy oraz robotyka i automatyka w produkc;ji i 5 1
zarzadzaniu

c Wykorzystanie sztucznej inteligencji i uczenia maszynowego w produkcji 5 )
i zarzadzaniu. Analiza BigData i analityka danych

6. Technologie przyrostowe i ich wptyw na produkcje i prototypowanie 3 2

7. Blockchain w zarzadzaniu tanncuchami dostaw 2 1
Razem liczba godzin wykladéw 15 10

Lp. | TreScilaboratoriow Liczba godzin na studiach
Stacjonarnych | Niestacjonarnych

1. Przepisy BHP obowigzujace w laboratorium i zasady zaliczen 2 1

2. Wykorzystanie technologii IoT w tworzeniu inteligentnych produktéw 4 1

3. Wykorzystanie sztucznej inteligencji w innowacjach produktowych 4 1

4, Technologie blockchain w zarzadzaniu tanncuchem dostaw 2 1

5. [ termin odrébczy 2

6. Wykorzystanie technologii druku 3D w marketingu 4 1

7. Prototypowanie z uzyciem druku 3D 4 -

8. Symulacje VR/AR w tworzeniu do$wiadczen produktowych 4 1

0. Il termin odrébczy i zaliczenie laboratorium 2 1
Razem liczba godzin laboratoriow 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec
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Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
M1 - Metoda podajaca: wyktad informacyjny, | Komputer, sprzet multimedialny,
Wyldad wyjasnienie projektor
M5 - Metoda praktyczna: ¢wiczenia doskonalace
) obstuge oprogramowania komputerowego, ¢wiczenia | Komputer, sprzet multimedialny,
Laboratorium

doskonalgce umiejetnos¢ selekcjonowania, grupowania | drukarki FDM, oprogramowanie
i przedstawiania zgromadzonych informacji

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegélnych formach
zajec

Ocena formujaca (F)

., — wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania Ocena podsumowuiaca (P) - nodsumowuie
Forma zajecC | wiedzy lub stosowania okreslonych metod i narzedzi, osiqgl?li(;te efekty uczelr?ia sitg (v)vybgr 2 listy) )

stymulujace do doskonalenia efektéw pracy (wybor z

listy)
Wyktad F1 - sprawdzian pisemny P1 - egzamin pisemny
P3 - ocena podsumowujgca powstala na
Laboratorium | F3 - praca pisemna (sprawozdanie) podstawie ocen formujacych, uzyskanych w
semestrze,

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéow uczenia sie (wstawi¢
"x"

Symbol Wyktad Laboratorium
efektu F1 P1 F3 P3
W_01 X X
W_02 X X
U_01 X X
U_02 X X
U_03 X X
K_01 X X X X
K_02 X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindéw i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

egzamin

10. Forma zaliczenia zaje¢

Egzamin odbedzie w formie pisemnej w jednym terminie dla wszystkich studentéw. Warunkiem zaliczenia
egzaminu jest zdobycie, co najmniej 51% punktéw. Kryterium ocen: bardzo dobry (91 - 100%), dobry plus (81 -
90%), dobry (71 - 80%), dostateczny plus (61 - 70%), dostateczny (51 - 60%). W celu uzyskania oceny
pozytywnej nalezy opanowac tre$¢ wyktadanego materiatu oraz zapoznaé sie z literaturg obowigzkowa. Egzamin
obejmowat bedzie tre§ci omawiane na wyktadzie i na ¢wiczeniach.

Forma zaliczenia laboratorium: zaliczenie z ocena. Podstawowym warunkiem jest obecno$¢ na zajeciach. Studenci
zobowigzani sg do aktywnego i systematycznego uczestnictwa w laboratorium. W przypadku nieobecno$ci
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wyniktych z waznych przyczyn nalezy uzgodni¢ z prowadzgcym sposéb odrobienia zalegtych laboratorium. W celu
usprawiedliwienia nieobecno$ci na zajeciach student przedstawia stosowne zaswiadczenie w ciggu 14 dni.
Warunkiem zaliczenia ¢wiczen jest: pozytywna ocena z kolokwium (60%), aktywnoS¢ na zajeciach (20%),
przedstawienie prezentacji przygotowanej indywidualnie lub w grupie (20%). Kolokwium, oceniajace efekty
ksztatcenia w zakresie wiedzy i umiejetnosci odbedzie sie w formie testu sktadajacego sie z pytan zamknietych i
otwartych. Catkowita ilo$¢ punktéw mozliwa do uzyskania z testu wynosi 100. Suma punktéw uzyskanych z testu
decydowa¢ bedzie o ocenie: bardzo dobry (91 - 100 pkt.), dobry plus (81 - 90 pkt.), dobry (71 - 80 pkt.),
dostateczny plus (61 - 70 pkt.), dostateczny (51 - 60 pkt). W trakcie semestru studenci moga uzyskiwac
dodatkowe punkty za aktywno$¢. Dodatkowe punkty moga by¢ uzyskane za udokumentowang aktywno$¢
zwigzang z tematyka przedmiotu prowadzona w ramach zaje¢ pozaobowiazkowych, np. projekty realizowane w
kotach naukowych, dodatkowe indywidualne projekty, publikacje w czasopismach.

11. Obcigzenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zaje¢):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli
akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia

45 28

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 5 5
przygotowanie do egzaminu 10 10
ll)rz.ygot,owanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 15 25
¢wiczen
zapoznanie z literaturg 25 32
suma godzin: 100 100
liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 4 4

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowiazkowa:
1. Bociek, B. (2022). Blender. Podstawy modelowania. Warszawa: Wydawnictwo Helion.

2. Gilchrist, A. (2018). Industry 4.0: The Industrial Internet of Things. Wydawnictwo APRESS.

3. Gregor, B., Kaczorowska-Spychalska, D. (red.) (2021). Technologie cyfrowe w biznesie. Przedsiebiorstwa 4.0
a sztuczna inteligencja. Warszawa: Wydawnictwo PWN.

4. Kloski, L.W,, Kloski, N. (2022). Druk 3D. Praktyczny przewodnik po sprzecie, oprogramowaniu i ustugach.

Warszawa: Wydawnictwo Helion.

Moczydtowska, M.]. (2023). Przemyst 4.0 (?) Ludzie i technologie. Warszawa: Difin.

Kowalski, T. (2023). [oT i Przemyst 4.0 w praktyce: Od koncepcji do realizacji. Gliwice: Helion.

Nowak, . (2022). Bezpieczenistwo w Przemystowym Internecie Rzeczy. Warszawa: PWN.

Schwab, K. (2018). Czwarta rewolucja przemystowa. Warszawa: Wydawnictwo Studio Emka.\

Stawiarska, E. (2024). Wdrazanie rozwigzan Przemystu 4.0. Warszawa: Wydawnictwo CeDeWu

Ple © N w

Boratynska, K., Cieslik, E., Kacperska, E., Lukasiewicz, K., Milewska, A. (2021). Gospodarka cyfrowa we
wspoiczesnym $wiecie - kraje V4. Warszawa: Wydawnictwo SGGW.
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2. Kwiatkowski, E. Majecka,

B., Minska-Struzik, E. (red.) (2021). Gospodarka a megatrendy rozwoju

wspotczesnego Swiata, T. 1, T. 2. Warszawa: Polskie Towarzystwo Ekonomiczne.
3. Lee, AY. (2022). Smart Manufacturing: The Lean Six Sigma Way. Wydawnictwo John Wiley & Sons Inc New

Jersey.

4. O'Donovan, P. (2023). Industrial Internet of Things and Industry 4.0 for Engineers and Researchers. Elsevier.

5. Wittbrodt, P., kLapunka,

I. (2017). Przemyst 4.0-wyzwanie dla wspoétczesnych przedsiebiorstw

produkcyjnych. Innowacje w zarzadzaniu i inzynierii produkgji, 2, 793-799

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego

Robert Barski

data sporzadzenia / aktualizacji

10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail)

rbarski@ajp.edu.pl

Podpis
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Wydziat Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom studiéw pierwszego stopnia
Forma studiow stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec

Branding i e-marketing

Punkty ECTS

4

Rodzaj zajeé

Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inzynieria rozwoju produktu
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski
Rok studiow v

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
o0s6b prowadzacych zajecia

dr hab. Jolanta Witek

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

L. Liczba godzin Rok Punkty ECTS
Forma zajeé . ; . s (zgodnie z
stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr .
programem studiow)
wyktlad 15/10 Iv/vil 4
laboratorium 30/18 Iv/vil 4

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Marketing dla inzynieréw , Podstawy zarzadzania, Sztuczna inteligencja w inZynierii produkcji, Planowanie
jakosci produktu, Innowacje produktowe i technologie przysztosci,

4. Cele ksztalcenia

Wyposazenie Studenta w

specjalistyczng wiedze w zakresie koncepcji i znaczenia brandingu w strategii

biznesowej podmiotéw gospodarczych oraz integracji dziatan e-marketingowych ze strategia marki

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
W 01 Absolw.ent zna i rozumie kluc.zowe Pojeciami i instrumentami e- K WO1
marketingu, brandingu i budowania relacji z markg
W 02 Absolwent. p051ada. SpeC]E.lllSt}./CZIlq wiedze z zakresu budowanie i K WO5S
zarzgdzania reputacja marki online

UMIEJETNOSCI
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U_01

Absolwent posiada praktyczne umiejetnosci integracji dziatan e-
marketingowych ze strategia marki

K_U02

U_02

Absolwent potrafi uczestniczy¢ w podejmowaniu decyzji na poziomie
strategicznym i operacyjnym uwzgledniajgcych umiejetnos¢ budowanie
spotecznosci internetowej wokot marki i strategii jej pozycjonowania jako
fundamentu dziatann marketingowych

K_U03

KOMPETENC]E SPOLECZNE

K 01
K 02

Absolwent jest gotéw do poszukiwania dodatkowej wiedzy i doskonalenie
umiejetnosci integracji dziatan e-marketingowych ze strategig marki oraz
zbudowanie postawy odpowiedzialnego i twodrczego uczestnictwa w

procesie rozwoju organizacji

K K01

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

.. , Liczba godzin na studiach
Lp. | Tresci wykladow 8
stacjonarnych Niestacjonarnych
1 Omoéwienie treSci wyktadoéw, literatury, sposobu organizacji 1 1
zajeé, zasad zaliczenia przedmiotu. Wstep do przedmiotu
Ewolucja koncepcji marki w marketingu. Znaczenie brandingu w
2 strategii biznesowej w erze cyfrowej. Warto$¢ marki i strategia 3 3
jej pozycjonowania jako fundament dziatan marketingowych
3 Psychologia marki i zachowan konsumenckich 2 2
Wprowadzenie do e-marketingu , ze  szczegOlny,
4 uwzglednieniem integracji dziatan e-marketingowych ze 3
strategia marki. Strategie obecno$ci marki w mediach
spotecznosciowych
5 Wptyw dziatan e-marketingowych na warto$¢ marki 3 2
6 Trendy w brandingu i e-marketingu 3 2
Razem liczba godzin wyktadéw 15 10
L. ., Liczba godzin na studiach
Lp. | Trescilaboratoriow
Stacjonarnych Niestacjonarnych
1 Analiza przypadkéw skutecznych strategii brandingowych 5 3
(benchmarking)
2 Projektowanie logo marki i systemu identyfikacji wizualnej 5 3
3 Tworzenie strategii content marketingowej dla wybranej marki 3
Marketing w wyszukiwarkach - przeprowadzenie analizy stéw
kluczowych dla wybranej branzy. Optymalizacja tresci pod
4 . o i : 5 3
katem wyszukiwarek (on-page SEO). Planowanie i konfiguracja
kampanii Google Ads
5 Budowanie i zarzadzanie reputacjg marki (online) 5 3
6 Prezentacja i obrona strategii marki 5 3
Razem liczba godzin laboratoriéw 30 18
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7. Metody oraz Srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zaje¢

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne

Wyktad informacyjny, wyktad problemowy z
elementami analizy Zr6dtowej i dyskus;ji, prezentacje
Wyktad multimedialne, wyktad problemowy, studia Projektor, laptop
przypadkow , dyskusje w grupach, dyskusja
dydaktyczna

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektow uczenia sie na poszczegodlnych formach
zajec

Ocena formujaca (F)
- wskazuje studentowi na potrzebe

Forma zaje¢ uzupetniania wiedzy lub stosowania Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
okre$lonych metod i narzedzi, stymulujace osiggniete efekty uczenia sie (wybor z listy)
do doskonalenia efektéw pracy (wybor z
listy)

Wyktad F2 Obserwacja podczas zaje¢/ aktywnos¢ P2 Kolokwium pisemne

Laboratorium | F2 Obserwacja podczas zaje¢/ aktywnos$¢ P4 Praca pisemna

br8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiggniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic
"X"

Wyklad ‘ Laboratorium

Symbol efektu - 0 - >
w_01 X X X X
W_02 X X X X

U_01 X X X X
U_02 X X X X

K 01 X X X X

K_02 X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminow i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Zaliczenie wyktadu odbywa sie na podstawie kolokwium koncowego.

Kolokwium konicowe w formie testu wielokrotnego wyboru- skala ocen:

>50%- niedostateczny

51%- 66% -dostateczny

67%-74%- dostateczny plus

75%-90%- dobry

91%- 95%- dobry plus

<95% bardzo dobry

Zaliczenie ¢wiczen odbywa sie na podstawie kolokwium i aktywnosci na zajeciach.
Ocena jest réwna S$redniej wazonej ocen uzyskanych z pracy studenta oraz kolokwium koncowego
podsumowujacego materiat.

10. Forma zaliczenia zaje¢
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Zaliczenie z oceng

11. Obcigzenie praca studenta (sposdb wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zaje¢):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli
akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

45 28

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 30 37
Il)rzlygo‘sowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 13 15
¢wiczen,
zapoznanie z literaturg 12 20
suma godzin: 100 100
liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 4 4

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:

1. Ph.Kotler, M. Soltanifer, S Kibria Podstawy nowoczesnego marketingu, Polskie Wydanie Kotler -i &Partners
2024

Ph. Kotler, H. Kartajay, I. Setiawan, Marketing 5.0: Technology for Humanity, MT Biznes, 2021

Kevin Lane Keller, Strategiczne zarzadzanie marka, Wolters Kluwer Bussines ,Warszawa 2016

E-marketing. Wspotczesne trendy. Pakiet startowy, red. ]. Krélewski, P. Sala. PWN 2021

. Witek- Hajduk Marzanna K. Zarzqdzanie silng markg, wyd.2, 2023

QA W N

Literatura zalecana / fakultatywna:

1. E.Podrez-Siama, SEO dla blogeréw, influenceréw i marek osobistych

2. J.Kall, R. Kleczek, A. Sagan Zarzadzanie marka, Oficyna Ekonomiczna Grupa Wolters Kluwer Miejsce i rok
wydania: Warszawa, 2006

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego Jolanta Witek
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.
dane kontaktowe (e-mail) jwitek@ajp.edu.pl
Podpis
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Wydzial Ekonomiczny
Kierunek Inzynieria produkcji
Poziom studiow pierwszego stopnia
Forma Studi()w stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec Gospodarka cyrkularna w inzynierii

Punkty ECTS 4

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inzynieria rozwoju produktu
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow v

Im,iq i nazwisko koordynagtora zajec oraz Robert Barski

0s0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiéw)

Liczba godzin Rok

Forma zajec¢ . ; . ..
)& stacjonarne/niestacjonarne | studiow/semestr

wyktlad 15/10 Iv/vil

4

Laboratorium 30/18 Iv/vil

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

4. Cele ksztalcenia

CW1 - Wyposazenie studenta w wiedze z zakresu organizacji i zarzadzania oraz nauk pokrewnych (ekonomii,
inzynierii mechanicznej, informatyki), w szczegélnosci w odniesieniu do istoty, roli, funkcji, narzedzi i
technik wykorzystywanych w §rodowisku przemystowym (réwniez w jezyku obcym).

CW2 - Przekazanie specjalistycznej wiedzy zwigzanej z produkcjg, systemem produkcyjnym i rodzajem
produkcji

CU1 - Zdobycie praktycznych umiejetnosci niezbednych do zrozumienia i analizy systemdéw produkcyjnych, a
takze projektowania i optymalizacji procesow.

CU3 - Postugiwanie sie metodami komputerowymi przy rozwigzywaniu zadan inzynierskich z zakresu
projektowania, wytwarzania i nadzorowanie procesu wytworczego; a takze wykorzystanie aparatury
pomiarowej i metod szacowania btedéw pomiaru

CK1 - przygotowanie do uczenia sie przez cate zycie, podnoszenie kompetencji zawodowych, osobistych i
spotecznych w zmieniajgcej sie rzeczywistosci, podjecia pracy zwiazanej z projektowani, realizacja
proceséw wytwarzania, montazu i eksploatacji maszyn

CK2 - us$wiadomienie waznosci i rozumienia spotecznych skutkéw dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu
na Srodowisko i zwigzanej z tym odpowiedzialno$ci za podejmowane decyzje, wspétdziatanie w grupie i
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przyjmowanie odpowiedzialno$ci za wspolne realizacje, kreatywnos$c i przedsiebiorczo$¢ oraz potrzebe
przekazywania informacji odno$nie osiagnie¢ technicznych i dziatania inzyniera

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol
efektu
uczenia sie

Opis efektu uczenia sie

Odniesienie do
efektu
kierunkowego

WIEDZA

W_01

Absolwent zna podstawowe zagadnienia z zakresu wiedzy z obszaru nauk
o zarzadzaniu i jakoSci, ekonomii i finanséw oraz inzynierii mechanicznej
pozwalajacych na  formutowanie 1 rozwigzywanie probleméw
ekonomicznych i technicznych w organizacji

K. W01, K W19

Ww_02

Absolwent zna metody, techniki i narzedzia stosowane w rozwigzywaniu
problemoéw z zakresu zarzadzania i inzynierii produkc;ji

K W03,K_W19

UMIEJETNOSCI

U_01

Absolwent potrafi interpretowac i wyjasnia¢ zjawiska odnoszace sie do
zarzadzania i jako$ci, ekonomii i finanséw oraz inzynierii zachodzace
zaréwno w réznych jednostkach organizacyjnych jaki i w catej gospodarce

K_U01,K_U03

U_02

Absolwent potrafi prawidtowo postugiwaé sie wybranymi normami i
standardami BHP oraz ergonomii w celu dokonywania oceny i analizy tych
aspektow

K_U02,K_U20

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

Absolwent gotéw jest do ponoszenia odpowiedzialno$ci za podejmowane
decyzje oraz majac $wiadomo$¢ zaréwno inzynierskich, jak i
pozatechnicznych aspektéw oraz skutkéw swojej dziatalno$ci w obszarze
inzynierii produkcji, ze szczegélnym uwzglednieniem wplywu na
$rodowisko

K_KO02

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

.. , Liczba godzin na studiach
Lp. | TreSci wykladow
stacjonarnych | Niestacjonarnych

1 Koncepcja rozwoju gospodarki obiegu zamknietego. Podstawy 5 1
teoretyczne.

2. Przeglad modeli gospodarki o obiegu zamknietym. 2 1
Model gospodarki linearnej versus model gospodarki cyrkularne;j. 1
Zasady gospodarowania odpadami w modelu gospodarki o obiegu

4. zamknietym. Catkowity poziom recyklingu. Poziomy recyklingu 2 2
dotyczace poszczegdblnych strumieni odpadéw. Surowce wtérne.

5 Podstawowe narzedzia gospodarki o obiegu 5 5
zamknietym.

6. Najlepsze dostepne techniki (BAT) jako instrument wspierajgcy 5 1
gospodarke cyrkularna.

7 Analiza cyklu zycia produktu (LCA) i rachunek kosztow 5 1
zycia produktu (LCC).
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8. Zaliczenie przedmiotu 1 1
Razem liczba godzin wykladow 15 10
.. . Liczba godzin na studiach
Lp. | Trescilaboratorium
Stacjonarnych | Niestacjonarnych
1 Zréwnowazona produkcja i konsumpcja w polityce UE - podstawowe 2 2
' definicje, cele i zadania
2 Technologie pozyskiwania energii elektrycznej z punktu widzenia 4 2
' degradacji Srodowiska naturalnego
3. Zasady zréwnowazonego rozwoju w produkcji 4 2
4 Zrownowazony rozwo6j a gospodarka odpadami. Ocena mozliwosci 4 2
' ponownego uzycia materiatdw
5 Metody odzysku surowcdw. Projektowanie systemu recyklingu 4 5
" | materiatéw
Problemy spoleczne w $wietle rozwoju zréwnowazonego fabryki 4.0
6 (integrowanie dziatan politycznych, gospodarczych i spotecznych z 4 2
' zachowaniem réwnowagi przyrodniczej oraz trwato$ci podstawowych
potrzeb spotecznosci)
7. Gospodarka obiegu zamknietego w przedsiebiorstwie 2 2
8. Strategie ESG 2 2
9 Studium przypadku wdrozenia gospodarki obiegu zamknietego w 4 5
" | przedsiebiorstwie
Razem liczba godzin laboratoriéw 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
k t i jekt
Prezentacja multimedialna, M1 - wyktad informacyjny, ompu er. ! proje .or
Wyktad M2 - wyktad problemowy polaczony z dyskusj multimedialny, tablica
y P ypoia yz &y 1 suchoscieralna

Katalogi i . K
i M5 - doskonalenie metod i technik analizy zadania atalogl 1 nor.my omputery 2
laboratorium oprogramowaniem, komputery z

inzynierskiego

dostepem do Internetu

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegdélnych formach

zajec

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F)

— wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania
wiedzy lub stosowania okres$lonych metod i narzedzi,
stymulujgce do doskonalenia efektéw pracy (wybor z

Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje
osiagniete efekty uczenia sie (wybor z listy)

listy)
Wyktad F2 - obserwacja/aktywnos$¢ P2- Zaliczenie na ocene
F2 - obserwacja/aktywno$¢
i ied — | P2-Zaliczenie na ocene,
Laboratorium [przygqtovyanle (.jo A ) F4 . . €
wypowiedz/wystapienie (dyskusja, | P4 - Praca pisemna

prezentacja rozwigzan konstrukcyjnych
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8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéw uczenia sie (wstawi¢
"X"

Symbol Wyktad laboratorium

efektu F1 P1 F2 P2 P4
Ww_01 X X X
W_03 X X
U_01 X X
U_02 X X
K 01 X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w skiad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindéw i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Na konicowa ocene sktada sie wynik uzyskany na kolokwium pisemnym. Skala ocen: 1. Bardzo dobry (bdb; 5,0) -
90,0% punktéw i powyzej, 2. Dobry plus (db plus; 4,5) - 80,0-89,9% punktéw, 3. Dobry (db; 4,0) - 70,0-79,9%
punktéw, 4. Dostateczny plus (dst plus; 3,5) - 60,0-69,9% punktéw, 5. Dostateczny (dst; 3,0) - 50,0-59,9%
punktéw, 6. Niedostateczny (ndst; 2,0) - ponizej 50% punktow.

Zaliczenie laboratorium ocena $rednia na podstawie uzyskanych ocen czgstkowych uzyskanych z poszczegélnych
¢wiczen.

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposdb wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli
akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia

45 28

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

Przygotowanie do ¢wiczen 17 29

Czytanie literatury 15 15

Przygotowanie do zaliczenia 5 10

Przygotowanie prac kontrolnych 18 18
Suma godzin 100 100

liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 4 4

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnosci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowiazkowa:
1. Iwaszczuk N., Postuszny K. (red.). 2021. Gospodarka o obiegu zamknietym. Modele, narzedzia, wskazZniki.
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Wydawnictwa AGH, Krakdow.

2. Michalak D., Rosiek K. Szyja P., 2020. Gospodarka niskoemisyjna, gospodarka cyrkularna, zielona
gospodarka: uwarunkowania i wzajemne powigzania. Wydawnictwo Uniwersytetu Ldédzkiego, Lodz
(wybrane fragmenty).

3. Pikon K., (2018). Gospodarka obiegu zamknietego w ujeciu holistycznym. Wydawnictwo Politechniki
Slaskiej, Gliwice .

4. Lorek, A. (2018). Znaczenie postaw i zachowan konsumentéw w ksztalttowaniu gospodarki obiegu
zamknietego. Research Papers of the Wroclaw University of Economics Prace Naukowe Uniwersytetu
Ekonomicznego we Wroclawiu,.

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Sikorski P. (red.) 2021 .: Gospodarka o obiegu zamknietym w przedsiebiorstwie. Przewodnik dla
matych i $Srednich przedsiebiorstw. Wydanictwo PARP. Warszawa
2. Jaworski T., Grochowska S. 2017 Gospodarka Obiegu Zamknietego - kryteria osiagniecia i perspektywa
wdrozenia w Polsce

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego Robert Barski

data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) rbarski@ajp.edu.pl
Podpis
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec

VR w rozwoju produktéw

Punkty ECTS 4

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inzynieria rozwoju produktu
Jezyk, w ktorym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow v

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz

. . dr Lukasz Lemieszewski
0s0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

L. Liczba godzin Rok Punkty ECTS
Forma zaje¢ . ; . ‘7 (zgodnie z
stacjonarne/niestacjonarne | studiéw/semestr c
programem studiow)
wyktlad 15/10 Iv/vil
4
laboratorium 30/18 Iv/vil

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Modelowanie CAD w procesie projektowania produktu, Techniki i narzedzia doskonalenia procesow
produkcyjnych

4. Cele ksztalcenia

C1 - Przekazanie wiedzy w zakresie wiedzy technicznej obejmujacej terminologie, pojecia, teorie, zasady,
metody, techniki i narzedzia stosowane w rozwoju produktéw z wykorzystaniem wirtualnej rzeczywistosci

C2 - Poznanie podstawowych zastosowan wirtualnej rzeczywistoSci w projektowaniu, prototypowaniu i
testowaniu produktéw.

C3 - Zdobycie wiedzy na temat sprzetu (gogli VR, kontroleréow, czujnikdw) oraz oprogramowania
wykorzystywanego w VR.
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5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
Absolwent zna podstawowe metody, techniki, narzedzia i materiaty
W_01 stosowane przy rozwoju produktéw z wykorzystaniem wirtualnej K_ W19
rzeczywistosci.
Absolwent ma uporzadkowang wiedze w zakresie odwzorowania 3D
W_02 przydatng w projektowaniu i rozwoju produktéw z wykorzystaniem K W17
wirtualnej rzeczywistosci.
UMIEJETNOSCI
U 01 Absolwent potrafi wykorzysta¢ do formutowania i rozwigzywania zadan K U18
- inzynierskich metody analityczne, symulacyjne oraz eksperymentalne. -
Absolwent potrafi postugiwaé¢ sie narzedziami informatycznymi przy
U_02 rozwigzywaniu zadan inzynierskich z zakresu projektowania, wytwarzania K _U19
i nadzorowanie procesu wytwoérczego
KOMPETENCJE SPOLECZNE
Absolwent rozumie potrzebe wykazania sie twdrczym mys$leniem oraz
K 01 prawidtowego identyfik5roowania i rozstrzygania dylematéw zwigzanych K_K04
z wykonywaniem zawodu inzyniera produkcji
Absolwent ma $wiadomo$¢ wazno$ci i rozumie pozatechniczne aspekty i
K 02 skutki dziatalnos$ci inzynierskiej, w tym jej wptywu na Srodowisko i K_KO02
zwigzanej z tym odpowiedzialnos$ci za podejmowane decyzje.

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiow):

L. ; Liczba godzin na studiach
Lp. | Tresci wykladow
stacjonarnych | niestacjonarnych
W1 | Wprowadzenie: tresci programowe, zasady pracy, bezpieczenstwa, 1 1
zaliczenia.
W2 | Wprowadzenie do VR i jego rola w procesie rozwoju produktow. 2 2
W3 | Technologie VR i narzedzia do tworzenia wirtualnych $rodowisk. 2 1
W4 | VR w projektowaniu i prototypowaniu produktéw. 2 1
W5 | Testowanie i symulacje w VR. 2 1
W6 | Kolaboracjai praca zespotowa w VR. 2 1
W7 | Ekonomia i efektywno$é VR w przemysle. 2 1
W8 | Trendy i przyszto$¢ VR w projektowaniu produktow. 1 1
W9 | Podsumowanie. 1 1
Razem liczba godzin wykladow . 15 10

Lp. | Trescilaboratoriow

Liczba godzin na studiach

stacjonarnych

niestacjonarnych

L1

Wprowadzenie: tre$ci programowe, zasady pracy, bezpieczenstwa,
zaliczenia.

2

1

72




Zatacznik nr 3
do Programu studiéw na kierunku Inzynieria produkcji
- studia pierwszego stopnia o profilu praktycznym,

stanowigcego zatacznik do Uchwaty Nr 147/000/2024 Senatu AJP

z dnia 17 grudnia 2024 r.

L2 | Wprowadzenie do VR i eksploracja gotowych scen w A-Frame. 2 1

L3 | Podstawy modelowania 3D w Blenderze. 2 2

L4 Zaawansowane modelowanie 3D - tworzenie pierwszego prototypu ) 1
produktu.

L5 | Wprowadzenie do Unity i przygotowanie pierwszej sceny VR. 2 1

L6 | Importowanie modeli 3D z Blendera do Unity. 2 1

L7 | Podstawowe interakcje w Unity - poruszanie sie po scenie VR. 2 1

L8 | Dodawanie prostych animacji i efektéw w Unity. 2 1

L9 | Tworzenie pierwszej sceny VR w A-Frame. 2 2

L10 | Dodawanie obiektow i interakcji w A-Frame. 2 1

L11 | Eksportowanie modeli 3D do A-Frame i prezentacja produktu w VR. 2 1

L12 | Analiza ergonomii i skali produktéw w VR (Unity i A-Frame). 2 1
Tworzenie wtasnego prototypu produktu w VR (cze$¢ 1 -

L13 . 2 1
modelowanie).

L14 Tworzenie wtasnego prototypu produktu w VR (cze$¢ 2 - ) 1
implementacja w Unity lub A-Frame).

L15 | Podsumowanie i zaliczenie. 2 2
Razem liczba godzin laboratoriow 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zajec

Forma zaje¢ Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
Wyktad wyktad info.rmac.yjny, projektor,. . .
pokaz multimedialny prezentacja multimedialna
M1 - objasnienie, wyjasnienie
M5 - ¢wiczenia doskonalace obstuge komputeréw,
Laboratoria ¢wiczenia doskonalace obstuge oprogramowania Projektor, komputer

selekcjonowania, grupowania i

zgromadzonych informacji.

komputerowego, ¢wiczenia doskonalgce umiejetno$¢

przedstawiania

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegdélnych formach

zajec
Ocena formujaca (F)
- wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania Ocena podsumowujaca (P) -
Forma zaje¢ wiedzy lub stosowania okre$lonych metod i podsumowuje osiagniete efekty uczenia sie
narzedzi, stymulujace do doskonalenia efektow (wybor z listy)
pracy (wybor z listy)
F2 - obserwacja/aktywnos$¢ (przygotowanie do
Wyktad zaje¢, ocena (wiczen wykonywanych podczas | P1- egzamin
zajec)
F2 - ocena ¢wiczen wykonywanych podczas zaje¢
F5 - (¢wiczenia sprawdzajgce umiejetnosci, | P3 - ocena podsumowujaca powstata na
Laboratoria | rozwigzywanie zadan, ¢wiczenia z | podstawie ocen formujacych, uzyskanych w

zgodna z punktacjg)

wykorzystaniem sprzetu fachowego (ocena | semestrze
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8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéw uczenia sie (wstawi¢
"X"

Symbol Wyktad Laboratorium
efektu F2 p2 | F2 F5 P3
w_01 X X
w_02 X X
U_01 X X X
U_02 X X X
K 01 X X X X
K_ 02 X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w skiad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zaje¢, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminéw i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskang ilo$¢ punktéw przelicza sie na warto$¢ procentowa. Ocena
koncowa jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli 1.
Tab. 1. Progi ocenia procentowego

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 %. dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)
81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

Egzamin

11. Obciazenie praca studenta (sposob wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnosci studenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli

45 28

akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

Czytanie literatury 10 13
Przygotowanie do laboratorium 20 25
Przygotowanie sprawozdan 15 20
Przygotowanie do egzaminu 10 14
suma godzin: 100 100
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liczba pkt ECTS przypisana do zajec:
(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnoSci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowigzkowa:
1. Zarzadzanie i inZynieria jako$ci / Adam Hamrol. - Wydanie I - 1 dodruk. - Warszawa : Wydawnictwo
Naukowe PWN, 2018.
2. Planowanie i rozw6j nowych produktéw : aspekty strategiczne, techniczne i marketingowe / Marek
Wirkus, Anna M. Lis (red.). - Warszawa : CedeWu, 2015.
3. Blender : podstawy modelowania : praktyczne wprowadzenie do modelowania w programie Blender /
Bogdan Bociek - Gliwice : Helion, 2007.

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Unity i Blender. Praktyczne tworzenie gier Alan Thorn. ISBN: 9788328302723, 2015.
2. Stworz gre w Unity, a nauczysz sie programowania.. Harrison Ferrone, Helion, 2023

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego dr Lukasz Lemieszewski
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.

dane kontaktowe (e-mail) llemieszewski@ajp.edu.pl
Podpis
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Wydzial

Ekonomiczny

Kierunek

Inzynieria produkcji

Poziom studiow

pierwszego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

Praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

KARTA ZAJEC

1. Informacje ogdlne

Nazwa zajec Marketing relacji i customer engagement
Punkty ECTS 5

Rodzaj zajeé Obieralne

Modut/specjalizacja Modut obieralny C. Inzynieria rozwoju produktu
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow v

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
0s6b prowadzacych zajecia

dr hab. Jolanta Witek

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Forma zaje¢

Liczba godzin

stacjonarne/niestacjonarne | studiéw/semestr

Punkty ECTS
(zgodnie z
programem studiow)

Rok

wyktlad 15/10 Iv/vil
laboratorium 15/10 Iv/vil 5
projekt 30/18 Iv/vil

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zaje¢

Podstawy zarzadzania , Logistyka w produkcji, Marketing dla inzynieréw

Zarzadzanie jako$cig w produkcji

4. Cele ksztalcenia

Wyposazenie Studenta w specjalistyczng wiedze w zakresie zastosowania marketingu relacji w aktywnosci
podmiotéw gospodarczych oraz identyfikacji cech customer engagement (CE) jako innowacji w sferze
marketingu ze wskazaniem na jej konsekwencje zarzadcze

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA

Absolwent zna Kkluczowe pojecia
Ww_01 oddziatywania na budowania relacji z klientami i budowanie strategii
customer engagement

i instrumenty marketingowego K Wo1

K_WO05
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UMIEJETNOSCI
Absolwent potrafi  identyfikowaé¢ i interpretowa¢  probleméw w
U_01 . L . g K _U01
budowaniu relacji z klientami
Absolwent potrafi uczestniczy¢ w podejmowaniu decyzji na poziomie
U 02 strategicznym i operacyjnym  uwzgledniajgcych  umiejetnosé K U02
- proponowania wtasciwych form oddzialywania marketingu relacji na K U06
rozwoj firmy
KOMPETENCJE SPOLECZNE
Absolwent gotéw jest do poszukiwania dodatkowej wiedzy i doskonalenie
K 01 umiejetnosci oraz zbudowanie postawy odpowiedzialnego i twdrczego K_KO01
uczestnictwa w procesie rozwoju organizacji

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdlnych formach zaje¢ (zgodnie z
programem studiéw):

Liczba godzin na studiach

Lp. | Tresci wykladow
stacjonarnych | Niestacjonarnych

1 Omoéwienie tresci wyktadow, literatury, sposobu organizacji zaje¢, zasad 1 1
zaliczenia przedmiotu. Wstep do przedmiotu

2 Wprowadzenie do marketingu relacji - ewolucja od marketingu 4 2
transakcyjnego do relacyjnego

3 Budowanie strategii customer engagement (CE)- podstawy i kluczowe 3 2
elementy

4 Social media jako narzedzie budowania relacji z klientami 3 2

5 CRM i technologie wspierajace zarzadzanie relacjami z klientami 2 1

6 Przyszto$¢ marketingu relacji - trendy i kierunki rozwoju (omnichannel, 2 2
Al, personalizacja)
Razem liczba godzin wyktadéw 15 10

L. ., Liczba godzin na studiach
Lp. | Trescilaboratoriow
Stacjonarnych | Niestacjonarnych

Analiza case studies z zakresu customer journey mapping - studenci

1 analizuja rzeczywiste przyktady map podrézy Kklienta i identyfikuja 4 2
punkty styku, momenty prawdy oraz emocje klientow.
Tworzenie osobowosci Kklienckich - warsztaty z projektowania

2 szczegotowych profili klientéw w oparciu o dane demograficzne, 4 2
psychograficzne i behawioralne
Opracowanie programu lojalnosciowego - studenci opracowuja

3 sposéb wprowadzenia programu lojalno$ciowego dla wybranej grupy 3 2
klientéw
Przygotowanie scenariuszy obstugi klienta - opracowanie procedur i

4 przyktadéw rozmoéw dla obstugi klienta w réznych sytuacjach, ze 2 2
szczegblnym uwzglednieniem trudnych sytuacji kryzysowych

c Symulacja zarzadzania kryzysowego w relacjach z klientami - 5 5

interaktywne ¢wiczenia z reagowania na Kkryzys wizerunkowy w
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mediach spotecznos$ciowych

Razem liczba godzin laboratoriow

15

10

.. . , Liczba godzin na studiach
Lp. | Tresci projektéow
Stacjonarnych | Niestacjonarnych

Projekt programu lojalno$ciowego opartego na ekonomii doswiadczen -

1 opracowanie koncepcji programu, ktéry oferuje unikalne do$wiadczenia 7 4
budujace emocjonalne zaangazowanie klientow.
Projekt wdrozenia zmian w firmie, ktéry uczyni klienta centralnym

2 punktem wszystkich proceséw - jako strategia transformacji kultury 6 3
organizacyjnej w kierunku customer centricity

3 Projekt wspottworzenia produktu/ustugi z klientami - jako strategia 6 3
wlaczenia klientéw w proces projektowania i rozwoju oferty firmy
Projekt wykorzystania neuromarketingu w zwiekszaniu zaangazowania

4 klientow - opracowanie badan i rekomendacji dla wybranej marki w 7 4
oparciu o wiedze z zakresu neuropsychologii.
Projekt dziatan aktywizujacych klientéw do wspoéttworzenia wartosci

5 marki i budowania relacji z innymi uzytkownikami - jako kampania 4 4
budujgca zaangazowanie spotecznosci marki

Razem liczba godzin projektéow 30 18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegolnych form zajec

Forma zaje¢ | Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne

Wyktad informacyjny, wyktad problemowy z
elementami analizy Zrédtowej i dyskusji, prezentacje

przypadkéw , dyskusje w grupach, dyskusja
dydaktyczna

Wyktad multimedialne, wykltad  problemowy, studia | Projektor, laptop

Laboratorium

studia przypadkéw,

prezentacje multimedialne, wyktad problemowy, Projektor, laptop

Projekt dyskusje w grupach, dyskusja dydaktyczna Projektor, laptop

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektow uczenia sie na poszczegdolnych formach

zajec

Ocena formujaca (F)

stymulujgce do doskonalenia efektéw pracy (wybor z

— wskazuje studentowi na potrzebe uzupetniania Ocena podsumowujaca (P) - podsumowuje

Forma zajec¢ wiedzy lub stosowania okreslonych metod i narzedzi, osiagniete efekty uczenia sie (wybor z listy)

listy)
Wyktad F2 Obserwacja podczas zaje¢/ aktywnos¢ P2 Kolokwium pisemne
Laboratorium | F2 Obserwacja podczas zaje¢/ aktywnos$¢ P4 Praca pisemna
Projekt F2 Obserwacja podczas zaje¢/ aktywnos¢ P2 Praca pisemna

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéw uczenia sie (wstawi¢

"X"

| Symbol efektu ‘

Wyktad |

Laboratorium Projekt ’
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F2 P2 F2 P4 F2 P2

W_01 X X X X X X
U_01 X X X X X X
U_02 X X X X X X
ZK1 X X X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb
obliczania oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia
zajec, z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminéw i
zaliczen, w tym takze poprawkowych):

Zaliczenie wyktadu odbywa sie na podstawie kolokwium konicowego.

Kolokwium koncowe w formie testu wielokrotnego wyboru- skala ocen:

>50%- niedostateczny

51%- 66% -dostateczny

67%-74%- dostateczny plus

75%-90%- dobry

91%- 95%- dobry plus

<95% bardzo dobry

Zaliczenie ¢wiczen odbywa sie na podstawie kolokwium i aktywno$ci na zajeciach.
Ocena jest roéwna $redniej wazonej ocen uzyskanych z pracy studenta oraz kolokwium koncowego
podsumowujacego materiat.

10. Forma zaliczenia zaje¢

Zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposob wyznaczenia punktéw ECTS):

Liczba godzin

Forma aktywnoSci studenta na studiach na studiach
stacjonarnych niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):

liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli

60 38

akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwigzana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 26 41
rlJrZ.ygot,owanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 19 24
¢wiczen,
zapoznanie z literaturg 20 22
suma godzin: 125 125
liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢: 5 5

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnoSci studenta)

12. Literatura zajec

Literatura obowiazkowa:
1. Ph. Kotler, Hermana Kartajaya i Iwan Setiawan, Marketing 3.0 Dobry produkt? Zadowolony klient?
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v

spetniony cztowiek!" MT biznes 2016

Ph. Kotler , M. Soltanifer, S Kibria Podstawy nowoczesnego marketingu, Polskie Wydanie Kotler -i &Partners
2024

M. Kiezel, ]. Wiechoczek, K. Zyminkowska, T. Zyminkowski , Zjawisko customer engagement wsrdd polskich
konsumentéw, PWN 2019

J.Otto: Marketing relacji. Koncepcja i zastosowanie. Wyd. C.H. Beck, Warszawa 2004

.A. Dejnaka, Zarzadzanie kontaktami z klientem, Wyd. Helion 2002

M. Boguszewicz-Kreft Zarzadzanie doswiadczeniem klienta w ustugach , Wydawnictwo Uniwersytetu
Gdanskiego 2009

Literatura zalecana / fakultatywna:

1.
2.
3.

4,

5.
6.

Philip Kotler, Herman Kartajaya, Iwan Setiawan, Marketing wartosci, Wydawnictwo REBIS 2020

A K. Pradeep, M6zg na zakupach. Neuromarketing w sprzedazy, wyd. Onepress 2012

M. Boguszewicz-Kreft, Marketing doswiadczen Jak poruszy¢ zmysty zaangazowac emocje zdoby¢ lojalnosc¢
klientow? wyd.4, Wydawnictwo: CEDEWU 2024

M. Dawid -Sawicka ,E. Stelmach, 13 wzorcéw dobrej komunikacji i relacji. Analiza transakcyjna w praktyce,
Wolter Kluwer 2023

M. Mitrega, Marketing relacji. Teoria i praktyka ,Wydawnictwo: CEDEWU 2023

I. Lupa Media spoteczno$ciowe w marketingu i zarzadzaniu. Wybrane zagadnienia z teorii i praktyki
przedsiebiorstw, Wyd. naukowe SOPHIA, Katowice 2016

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego Jolanta Witek
data sporzadzenia / aktualizacji 10.12.2024 r.
dane kontaktowe (e-mail) jwitek@ajp.edu,pl
Podpis
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